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1. OBJETIVO

Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacao e estocagem.

2. IDENTIFICAGAO DO PRODUTO

Substancia: ALCOOL ETILICO NEUTRO

Nome Comercial: ALCOOL NEUTRO

Mneménico:

Sinénimos: ALCOOL ETILICO INDUSTRIAL, EXTRA ETILICO NEUTRO,
DESTILADO ALCOOLICO SIMPLES, ETANOL NEUTRO 70°INPM

N° da ONU: 1170

N° de Risco: 33

Classe: Nao aplicavel Subclasse: N&o aplicavel.
Classificacao Fiscal: 22.07.10.90

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,8070 g/cm3 a 20°C

Fator de correcdo: Tabela Alcoolometrica
Ponto de Ebulicdo: 79 °C

Ponto de Congelamento: < -20,0 °C
Pressao de Vapor: 661,79 mmH20
pH:55a9,5

Viscosidade: N&o Aplicavel

Ponto de Fulgor: 13° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamével: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentracgdo do Inibidor: N&o aplicavel
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ALCOOL ETILICO INDUSTRIAL (ALCOOL NEUTRO)
Item Testado Método Especificacdo
Aparéncia (1) ASTM E 2680 PASS
Cor (2) ASTM D 1209 PASS
pH (3) ASTM D1293 Entre55e7,5
Water, Wt% (4) ASTM D 1364 0.04 MAX
Odor (5) ASTM E1075 (Method B+C) PASS
Massa Especifica a 20° C (6) ME7202 0,8071 MAX
Grau Alcodlico, Wt% (7) ME7202 94,0 MIN
Grau Alcodlico, °GL (v/v) (8) ME7202 96,1 MIN
Acidez, mg/L (9) ME7202 10 MAX
Condutividade, uS/m (10) ME7202 70 MAX
Teste Permanganato, min a 15° C ME7202
1) 40 MIN
Aldeidos mg/L (12) ME7202 4 MAX
Acetona mg/L (13) ME7202 2 MAX
Metanol mg/L (14) ME7202 10 MAX
Esteres, mg/L (15) ME7202 5 MAX
Acetal, mg/L (16) ME7202 2 MAX
Crotonaldeido, mg/L (17) ME7202 1 MAX
Furfural, mg/L (18) ME7202 5 MAX
Absorbancia, 220 nm (19) 0,25 MAX
Absorbancia, 230 nm (20) ME 7202 0,15 MAX
ALCOOL ETILICO INDUSTRIAL (ALCOOL NEUTRO)
Item Testado Método Especificacao
Alcoois Superiores (total), mg/L (21) ME7202 5 MAX
N-propanol, mg/L (22) ME7202 *)
[-butanol, mg/L (23) ME7202 *
N-butanol, mg/L (24) ME7202 *
[-Amilico, mg/L (25) ME7202 *
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Outbound
Vessel Shore
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tank (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X X X X X
2 X X X X X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X X X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X
10 X X X
11 X X X
12 X X X
13 X X X
14 X X X
15 X X X
16 X X X
17 X X X
18 X X X
19 X X X
20 X X X
21 X X X
22 X X X
23 X X X
24 X X X
25 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono, Ago-carbono revestido (Interzinc 12)

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.
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NOTA1L: Devido ao produto ter finalidade de consumo humano, todas as especificacfes de linha e do produto

devem ser asseguradas com o maximo de efetividade possivel.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

INSPECAO DE TANQUES

Liberacéo de linhas para operagéo com navios: Fazer liberacdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagéo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacdao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, a linha de pier 2001.

OPERACAO COM NAVIOS:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminhdo vazio pela inspetora, com emissdo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequac¢éo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacédo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da andlise de
especificacdes do produto, com emissédo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Realizar adequacao e limpeza da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor

apos trocas todas as juntas do processo.

NOTAZ2: A solucdo deve ser observada e protegida para evitar contaminagéo indevida com produtos como,
6leos minerais, 6leo diesel, gasolina, nafta, aromaticos e produtos que derivam do petrdleo. Ultimas

cargas adequadas, metanol, acetona, soda, IPA, n-propanol.
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Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.
Tanques, tubulacdes, bombas, mangotes e baldes devem ser dedicados a este produto para evitar
contaminacao por hidrocarbonetos aromaticos (ppm) e qualquer outra substancia prejudicial a salde.

Perigo na decomposicao, pois libera hidrocarbonetos leves

O Produto tem como finalidade o consumo humano, evitar qualquer tipo de contaminacéo, seja ela por odor ou

especificacéo, é fundamental, por isso a linha de passagem do produto € cativa da operacao.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) ) .
] pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagdes da
terminal _ ) . ) o
e intoxicacgao) brigada de incéndio
()
© . . . .
‘32 ) Risco aintegridade L .
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI’s necessarios para
= L patrimonial (danos e .
@ comunicacao o execucao da tarefa
& incéndios)
S
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo peridédica das linhas,
Vazamentos ) B
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéao
c
Q
'g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéao de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminacao
ambiental
S S Contaminacéo do odor
O =
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N&o realizar carregamento préximo a
Hidrocarbonetos outro caminhdo para evitar arrasto de

aromaticos vapores

Produto fora das Coleta de amostras periodicamente
especificacbes

Contaminag&o por Realizar lavagem completa na linha e no

produtos tanque envolvido no processo.
incompativeis Coleta de amostras periodicamente
Higienizagdo de bombas, linhas e
Produto fora das . .
Intoxicagdo equipamentos utilizado no processo

especificagbes
Uso preferencial de linha cativa

[}
©
_-cg“ Descumprimento da
[ Quantidade transferida . ~ . . )
8' legislagéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicdo calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Alcoois (Etanol, isopropilico, n-propanol).
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos), Produtos toxicos

ou de odor forte.
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

NOTAZ3: Uso preferencial da linha cativa da operagéo.

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO
Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ALCOOL ISOPROPILICO

Nome Comercial: IPA

Mnem®nico: IPA

Sinénimos: ISOPROPANOL, 2-PROPANOL, ALCOOL PROPILICO SECUDAROIO
N° da ONU: 1219

N° de Risco: 33

Classe: 3

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacdo Fiscal: 29.05.12.20

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,7841 g/cm3 a 20°C
Fator de correcdo: 0,00084 p/ oC
Ponto de Ebulicdo: 82°C

Ponto de Congelamento: -88°C
Presséo de Vapor: 598,18 mmH20
pH: Nao Disponivel

Viscosidade: 2,4 cP a 25° C

Ponto de Fulgor: 12° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

Notal: Produto s6 emana vapores toxicos em caso de combustédo incompleta.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentracgado do Inibidor: N&o aplicavel




ADONAI QUIMICA MTP
‘ MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00
APONAI Manual — Operagédo :gs 11 de
Alcool Isopropilico (IPA)
Iltem Testado Método Especificagcéo
Acidity (Acetid Acid), W% (1) ASTM D 1613 0.0050 MAX
Color, Pt-Co (2) ASTM D 1209 PASS
appearance (3) ASTM E 2680 99
Specific Gravity @ 25/25 Deg. C (4) ASTIM D 4052 MIN 0,786 MAX 0,0787
Water, Wt.% (5) ASTM D 1064 0,1 MAX
Water Miscibility@20C (6) ASTM D 1722 PASS
Purity (7) LYON6012 MIN 99,8 MAX 100
Non — Volatiles Matter , g/ 100 ml (8) D 1353 MAX 0,001
Distillation Range @760 mmHg (9) ASTM D 1078 MIN 81,3 — MAX 83
Outbound
Shore Tank Vessel. Barge/Ship | End of Shore Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tank (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X X
2 X X X X X X
3 X X X X
4 X X X X
5 X X X X X
6 X X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L e tanque de aco-carbono revestido (Interzinc 12).

NOTA 1: O produto durante a armazenagem nao podera ultrapassar os 40° C conforme tabela
INTERNATIONAL de especificacdo do revestimento.

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit ou Teflon.
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6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecéo de Tanques: Inspecédo visual do tanque do terminal e aprovacado se estiver limpo, seco e sem odor,
teste de parede utilizando metanol e agua destilada para os seguintes testes quando solicitado pela

Lyondellbasell e o tanque estiver vazio:

Acidez: ASTM D1613 — Pardmetro: 0,02 max

Ph: NBR 7353 — Parametro Entre 5 e 8 Cor:

ASTM D-1209 — Parametro: 7 max

Cloreto: Turbidimetrico — Parametro: 10 max
Aparéncia: ASTM E2680 — Parametro: Passa.
Hidrocarbonetos: ASTM D-1722 — Parametro: Passa.

Liberacao de linhas para operagdo com navios: Fazer liberacdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO conforme DOC-147 (B) Aprovagédo e inspecdo de equipamentos e inspecao realizada pela inspetora e

equipe TCO conforme DOC-017, apds aprovacéo, realizar procedimento padréo.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagcdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos pardmetros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizag&o da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacdo devera ser
realizada uma adequacéo da linha para garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, sé entao fazer a
drenagem do material para IBC para especificacao e liberagdo da linha, ja com o caminhao carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra no isotank e realiza¢cédo da andlise de
especificacdes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, s6é entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Realizar limpeza e adequacéo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor
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Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscopico, deve ser minimizada a possibilidade do

contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (&cidos, Diesel, Nitratos), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Em caso de incéndio a 4gua pode ser ineficiente no combate das chamas, devido ao baixo ponto de fulgor. O

liguido em chama pode flutuar na 4gua. Mesmo se o material for solivel em agua, pode néo ser pratico extinguir

o fogo por diluicdo com agua.

Pode reagir com o oxigénio e formar peréxidos. No entanto, ndo ha evidéncias de que tenha tanto potencial de

formacéo de perédxidos quanto, por exemplo, o dietil éter etc.

Caso haja combustdo incompleta do produto formard mondéxido de carbono e outros vapores toxicos.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
o Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no ] ] ) .
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagdes da
terminal . } . ] L
e intoxicagdao) brigada de incéndio
[}
-c . N .
2 ] Risco aintegridade o .
) Falta de meio de ) ] Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
3 L patrimonial (danos e .
« comunicagéo L execucdo da tarefa
e incéndios)
g
=)
(o]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecéo periddica das linhas,
Vazamentos . .
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
IS
0
£ Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o ]
© Emanacé&o de vapor ] . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéo
ambiental
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Contaminacéo por
Produto fora das
. produtos
especificagdes ) o
incompativeis

Realizar lavagem completa nalinha e no

tanque envolvido no processo.

Coleta de amostras periodicamente

Descumprimento da

Qualidade

Quantidade transferida . .
legislagéo

diferente da

estabelecida pelo Cobranca de frete

. morto ou adicional de
cliente

frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Metanol, Acetona, Alcoois (Etanol, isopropilico, n-propanol)

Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes oxidantes fortes (Ac. Fortes, Diesel, Nitratos), Ar ou Oxigénio

e Umidade. Nao armazene este material em recipientes de aluminio. O material pode atacar algumas formas

de plastico, aluminio, borracha e revestimentos.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,
UHMWPE, Sanitron, EPDM, NBR, SBR, NR, Neoprene, Butil, Fluorcarbon, Hypalon, CPE, Nylon e PVC

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide




ADONAI QUIMICA MTP

|

|
| ‘ P MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisgo: 00
QE_OI\LAI Pag.: 15 de

Manual — Operagdo

287

1. OBJETIVO

Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ALCOOL ETILICO NEUTRO

Nome Comercial: ALCOOL NEUTRO

Mnemaonico:

Sinénimos: ALCOOL ETILICO INDUSTRIAL, EXTRA ETILICO NEUTRO,
DESTILADO ALCOOLICO SIMPLES, ETANOL NEUTRO 70°INPM

N° da ONU: 1170

N° de Risco: 33

Classe: Nao aplicavel Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 22.07.10.90

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,8070 g/cm3 a 20°C

Fator de correcdo: Tabela Alcool métrica
Ponto de Ebulicdo: 79 °C

Ponto de Congelamento: -112 °C
Presséo de Vapor: 661,79 mmH20
pH:55a9,5

Viscosidade: N&o Aplicavel

Ponto de Fulgor: 13° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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ALCOOL ETILICO INDUSTRIAL (ALCOOL NEUTRO)
Item Testado Método Especificagcéo
Aparéncia (1) ASTM E 2680 PASS
Cor (2) ASTM D 1209 PASS
pH (3) ASTM D1293 Entre 55e 7,5
Water, Wt% (4) ASTM D 1364 0.04 MAX
Odor (5) ASTM E1075 (Method B+C) PASS
Massa Especifica a 20° C (6) ME7202 0,8071 MAX
Grau Alcodlico, Wt% (7) ME7202 94,0 MIN
Grau Alcodlico, °GL (v/v) (8) ME7202 96,1 MIN
Acidez, mg/L (9) ME7202 10 MAX
Condutividade, pS/m (10) ME7202 70 MAX
Teste Permanganato, min a 15° C ME7202
1) 40 MIN
Aldeidos mg/L (12) ME7202 4 MAX
Acetona mg/L (13) ME7202 2 MAX
Metanol mg/L (14) ME7202 10 MAX
Esteres, mg/L (15) ME7202 5 MAX
Acetal, mg/L (16) ME7202 2 MAX
Crotonaldeido, mg/L (17) ME7202 1 MAX
Furfural, mg/L (18) ME7202 5 MAX
Absorbancia, 220 nm (19) 0,25 MAX
Absorbancia, 230 nm (20) ME7202 0,15 MAX
ALCOOL ETILICO INDUSTRIAL (ALCOOL NEUTRO)
Item Testado Método Especificacao
Alcoois Superiores (total), mg/L (21) ME7202 5 MAX
N-propanol, mg/L (22) ME7202 *
I-butanol, mg/L (23) ME7202 *)
N-butanol, mg/L (24) ME7202 *)
I-Amilico, mg/L (25) ME7202 *)
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Outbound
Vessel Shore
Shore Tank Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks

1 X X X X X X X
2 X X X X X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X X X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X
10 X X X
11 X X X
12 X X X
13 X X X
14 X X X
15 X X X
16 X X X
17 X X X
18 X X X
19 X X X
20 X X X
21 X X X
22 X X X
23 X X X
24 X X X
25 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono, Ago-carbono revestido (Interzinc 12)

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.




ADONAI QUIMICA MTP

‘ MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00

ADONAI

TERMINAL DE LIGU
Porto de S

Pag.: 18 de

Manual — Operagdo 287

NOTAL: Devido ao produto ter finalidade de consumo humano, todas as especifica¢des de linha e do produto

devem ser asseguradas com o maximo de efetividade possivel.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com n2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colch&do de n2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecao de tanques: O tanque para receber a primeira carga do produto deve ser aprovado pela firma inspetora
nos seguintes testes: Inspec¢éo visual e teste de parede de acordo com as especificagdes técnicas do produto

solicitada pelo cliente

Liberacéo de linhas para operagéo com navios: Fazer liberacdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagéo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovagéo, realizar procedimento

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas ha Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos pardmetros do cliente, com retencéo de amostra
ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizac&o da inspecédo do caminh&o vazio pela inspetora, com emissédo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esteja, limpa, seca e sem odor, sé entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, jA com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Realizar adequacdo e limpeza da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo higrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor

apos trocas todas as juntas do processo.
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NOTAZ2: A solucdo deve ser observada e protegida para evitar contaminacdo indevida com produtos como,
6leos minerais, 6leo diesel, gasolina, nafta, aromaticos e produtos que derivam do petréleo. Ultimas cargas

adequadas, metanol, acetona, soda, IPA, n-propanol.

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Tanques, tubulacdes, bombas, mangotes e baldes devem ser dedicados a este produto para evitar
contaminacédo por hidrocarbonetos aromaticos (ppm) e qualquer outra substancia prejudicial & saude.

Perigo na decomposicéo, pois libera hidrocarbonetos leves
O Produto tem como finalidade o consumo humano, evitar qualquer tipo de contaminacéo, seja ela por odor ou
especificacdo, é fundamental, por isso, tanques, bombas, tubula¢gbes, mangotes, baldes, devem ser dedicados

a operag0des, quando forem de uso prolongado proteger de contaminagéo

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no ) ) ) 5
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal ) ) . ) L
e intoxicacgao) brigada de incéndio
()
= ] . ]
‘32 ) Risco aintegridade L .
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
= L patrimonial (danos e .
@ comunicacao o execucao da tarefa
& incéndios)
S
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos ) B
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao
c
Q
'g Incbmodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagao
ambiental
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N&o realizar carregamento préximo a
outro caminhdo para evitar arrasto de
Contaminacéao do odor
vapores
Coleta de amostras periodicamente
()
2 Produto fora das _
= o Hidrocarbonetos . . )
c especificacbes . Sistema de operacdo dedicado
&> aromaticos
Contaminac&o por Realizar lavagem completa na linha e no
produtos tanque envolvido no processo.
incompativeis Coleta de amostras periodicamente
Higienizacdo de bombas, linhas e
Produto fora das Intoxicagdo equipamentos utilizado no processo
especificagbes
Uso preferencial de linha cativa
[}
2 .
S Descumprimento da
T i i . ~ . .
8' Quantidade transferida legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicéo calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Alcoois (Etanol, isopropilico, n-propanol).

Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos), Produtos toxicos
ou de odor forte.

NOTAS3: Uso preferencial de tanques, bombas, tubulagdes, mangotes e baldes cativos da operacao.
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,
UHMWPE, Saitron, EPDM, NBR, SBR, NR, Neoprene, Butil, Fluorcarbono, Hypalon, CPE, Nylon e PVC.

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTOS

Substéancia: METANOL

Nome Comercial: METANOL

Mneménico: MEOH

Sinénimos: Alcool Metilico, alcool de madeira, carbinol, monohidroximetano,
espirito colonial, metil carbinol

N° da ONU: 1230

Classe: 3

Subclasse: 0
Classificacdo Fiscal: 29.05.11.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,792 g/cm3 a 20 °C

Fator de correcdo: TABELA MET // 0,00093 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 64,7 °C

Ponto de Congelamento: -97,8 °C

Presséo de Vapor: 1345,95 mmH20

pH: Nao aplicavel

Viscosidade: N&o aplicavel

Ponto de Fulgor: 11 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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METANOL
Item Testado Método Especificagcéo
Aparéncia (1) ASTM D4176-1 PASS
Viscosidade a 100, °C (2) ASTM D445 42-4.4
Ponto de Fluidez, °C (3) ASTM D2270 -18 MAX
Ponto de Fulgor, °C (4) ASTM D5949 220 MIN
Coeficiente de Evaporacgédo, %M/M (5) ASTM D5800 14,1 MAX
Viscosidade Aparente a 30 °C, mPa.s ASTM D5293
1800 MAX
(6)
Enxofre, mg/kg (7) ASTM D2622 10 MAX
Agua, mg/kg (8) ASTM D6304 50 MAX
Cor, Pt-Co (9) ASTM D156 20 MIN
Outbound
Vessel _ Shore ) )
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
_ Tanks Prior _ _ Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de Acgo-carbono, Aco Inox 304 e A¢o Inox 314

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon, Asberit A-61 ou similar
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6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO
Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecdo de Tanques: O tanque para receber a primeira carga do produto deve ser aprovado pela firma
inspetora nos seguintes testes: Inspecédo visual e teste de parede de acordo com as especificacdes técnicas do

produto solicitada pelo cliente.

Liberacao de linhas para operag@o com navios: Fazer liberacdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —
carregamento de caminhdes. As linhas que movimentaram metanol e precisam ser readequadas, se possivel,

devem ser limpas com vapor ou agua quente.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas nha Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos paradmetros do cliente, com reten¢do de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizac&o da inspecédo do caminh&o vazio pela inspetora, com emissédo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacgdo devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacdo e liberacdo da linha, jA com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizacdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacdo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificacao de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Agentes oxidantes fortes, zinco, chumbo, aluminio, magnésio, acidos fortes.
Acido perclorico, perclorato de chumbo, metais reativos que desprendem do hidrogénio, alguns tipos de

plasticos como o polietileno e borrachas. Ndo reage com agua. Altamente reativo em amonia anidra, acido
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sulfarico, acido nitrico, cianeto de hidrogénio e sulfato de hidrogénio. Oxida-se formando peroxidos, podendo

ser oxidado ou reduzido. Facilmente polimerizado com desprendimento de calor.

Valvula de 8" (Entradé e Saida)

s —l
iE “42 cm l I & o
(E B ] ; $

Vélvula de Fundo 68" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucao

Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,

Emergéncia no _ ) _ .
pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da

terminal _ ) . ) o

e intoxicacgao) brigada de incéndio

[}

© . < - .

2 ) Risco aintegridade - N

n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para

o L patrimonial (danos e .

@ comunicagéao o execucéo da tarefa

& incéndios)

g

>

(o]

s Falta de resposta de

Falta de meio de emergéncia para

. . . Informar sobre arealizagdo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /

mal subito

Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos

Meio
Ambien

danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
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Emanacéao de vapor

Incobmodo/desconforto
, risco a saude,
contaminacgéao

ambiental

Utilizar EPI ‘s apropriados

Produto fora das

especificagbes

Contaminacéo por
produtos

incompativeis

Realizar lavagem completa na linha e no

tanque envolvido no processo.

Coleta de amostras periodicamente

N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Descumprimento da

legislagéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de

frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Outros combustiveis

Produto Incompativeis de Ultima carga: acido sulfarico, acido nitrico, peréxido de hidrogénio, cloretos, oxido de

prata, flior, cromo, cloro, 6xido de cromo, peroxido de sédio e materiais oxidantes.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,
UHMWPE, Sanitron, EPDM, NBR, SBR, NR, Neoprene, Butil, Hypalon, CPE, Nylon e PVC

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO
Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacgédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: N-BUTANOL
Nome Comercial: N-BUTANOL

Mnemoénico:

Sinénimos: Alcool n-butilico, propilcarbinol, NBA, n-butanol, 1-butanol
1-Hidroxibutano

N° da ONU: 1120

N° de Risco: 30

Classe: 3

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacdo Fiscal: 29.05.14.20

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,810 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcao: 0,00090 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 117,2 °C

Ponto de Congelamento: -90 °C
Presséo de Vapor: 453,15 mmH20
pH: n&o aplicavel

Viscosidade: 75 cP a 20 °C

Ponto de Fulgor: 35 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor téxico: SIM.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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CUMENO
Item Testado Método Especificagcéo
Pureza (1) NA - 1759 99,0 MIN
Cor (Pt-Co) (2) NA — 0497 10 MAX
Acidez (Acido Acético) (3) NA — 1726 0,1 MAX
Agua (% m/m) (4) NA - 0433 0,1 MAX
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X X X X X
4 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 316 L e tanque de ago-carbono ou revestido

NOTA: Consultar tabela de resisténcia quimica do revestimento

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecdo de Tanques: O tanque para receber a primeira carga do produto deve ser aprovado pela firma

inspetora nos seguintes testes: Inspec¢édo visual e teste de parede de acordo com as especificacdes técnicas do

produto solicitada pelo cliente.
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Liberacéo de linhas para operacédo com navios: Fazer liberacdo com emissdo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢éo realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovagéo, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencao de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢édo do caminhdo vazio pela inspetora, com emissao de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacéo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequac¢éo da linha com detergente neutro e dgua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendével manter atmosfera de gés inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

O produto tem como 6rgaos alvo a pele, os olhos e o sistema respiratério. A inala¢do causa irritacéo dos olhos,
nariz e garganta. A exposicdo excessiva a altas concentracdes pode causar fotofobia, visdo distorcida e

lacrimejamento

Apresenta caracteristicas de reacdo do grupo de -OH primario, sofrendo oxidacdo, desidrogenacéo,
desidratacao e esterificacdo. Entre os produtos nocivos estao o butiraldeido formado pela oxidacdo com o ar
sobre catalizadores de cobre ou prata a 250 — 350 °C. Forma Cellosolve Butilico com carbonato de etileno,
nitrito butilico com acidos nitroso e butil mercaptana com H20 sobre ThO. Esterificagdo com &cidos organicos
na presenca de caralisadores de acido mineral forma produtos como n-butil acetato, butil ftalano, e propionato
de butila.
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Valvula de 87 [Entradé e Saida)

[~ i =

/

42 cm l

$ )

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
) Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no _ ) _
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da
terminal _ ) ) ) )
e intoxicacgao) brigada de incéndio
[}
= ] . ]
2 ) Risco aintegridade - )
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
o3 L patrimonial (danos e .
« comunicagao L execucdo da tarefa
e incéndios)
E
>
(o]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para )
. o Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
o & Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecédo periddica das linhas,
D Qo Vazamentos )
= g danos afauna e aflora tanques e bacias de contencéo
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Incobmodo/desconforto

. , risco a salde, . )
Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
contaminacéo

ambiental

Realizar lavagem completa na linha e no

. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por

Produto fora das o
produtos Coleta de amostras periodicamente

especificagdes . o
incompativeis ~ . .
N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicao calibrados e
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Metanol, Cetonas, Alcoois, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,
IPA

Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peréxidos, Cloratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,
UHMWPE, Sanitron, EPDM, NBR, SBR, BR, Neoprene, Butil, Fluoorcarbono, Hypalon, CPE, Nylon e PVC

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Guia Geral: Propriedades Nocivas das

Substancias Quimicas Volume 1 e 2
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacgédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: N-PROPANOL

Nome Comercial: N-PROPANOL

Mneménico:

Sindnimos: PROPAN-1-OL, ALCOOL PROPILICO
N° da ONU: 1274

N° de Risco: 33

Classe: 3

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacdo Fiscal: 29.05.12.10

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,8036 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: 0,00084p/ °C
Ponto de Ebuli¢do: 97 °C

Ponto de Congelamento: -127 °C
Presséo de Vapor: 265,12 mmH20
pH: ndo aplicavel

Viscosidade: N&o aplicavel

Ponto de Fulgor: 19 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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N-PROPANOL
Item Testado Método Especificagcéo
Pureza (1) NA — 0201 99,0 MIN
Cor (Pt-Co) (2) VISUAL PASS
Acido Livre (3) ASTM D1613 0,002 MAX
Densidade (d 20/ 4 °C) (4) ASTM D4052 0,803 - 0,804
Metanol % (5) ASTM D1152 0,1% MAX
Agua (% m/m) (6) ASTM D1364 0,20 MAX
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X X X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de Ac¢o-carbono e Tanques de Aco Inox 304 e 316 L

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.
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Inspecdo de Tanques: O tanque para receber a primeira carga do produto deve ser aprovado pela firma
inspetora nos seguintes testes: Inspecao visual e teste de parede de acordo com as especificagfes técnicas do

produto solicitada pelo cliente.

Liberacéo de linhas para operagcédo com navios: Fazer liberacdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecao de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com reten¢éo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizac&o da inspecéo do caminh&o vazio pela inspetora, com emissédo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, j& com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Realizar limpeza e adequacdo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo hidrdmetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gés inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

O produto reage com varias substancias formando produtos toxicos e/ou inflamaveis, cuja toxicidade varia de
moderada a alta. Ele reage com a amonia para formalizar a propilamina (irritante forte e sensibilizador da pele)

e na oxidacgdo forma-se o aldeido 1-propanal (irritante e inflamavel).

A reacdo com os acidos nitricos e sulfdrico concentrados produz o nitrato de n-propila (explosivo, inflamavel e

toxico). O aquecimento com o acido benzenos sulfénicos produz o n-rpopil éter (Inflamavel).
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

Valvula de 87 [Entradé e Saida)

[

i

42 cm l

!

/

Walvula de Fundo 6% (Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no ) ) ) 5
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal _ ) . ) L
e intoxicacgao) brigada de incéndio
()
= ] . ]
‘32 ) Risco aintegridade L .
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
= L patrimonial (danos e .
@ comunicacao o execucdo da tarefa
& incéndios)
S
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. . . Informar sobre arealizagdo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos ) B
o danos afauna e aflora tanques e bacias de contencao
c
Q
'g Incbmodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagao
ambiental
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Realizar lavagem completa nalinha e no

. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por

Produto fora das L
o . produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes

incompativeis N . .
P N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobrancga de frete Instrumentos de medicao calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Metanol, Cetonas, Alcoois, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,
IPA

Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, gatron,

Sanitron, EPDM, Buitil, Fluorcarbono, CPE, nylon e PVC

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Guia Geral: Propriedades Nocivas das

Substancias Quimicas Volume 1 e 2
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ACIDO ACETICO

Nome Comercial: ACIDO ACETICO

Mneménico:

Sinénimos: ACIDO ACETICO GLACIAL, ACIDO ETANOOICO,
ACIDO METANOCARBOXILICO, ACIDO DO VINAGRE

N° da ONU: 2789

N° de Risco: 83

Classe: 8

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacdo Fiscal: 29.15.21.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,0481g/cms3 a 20 °C
Fator de correcéo: 0,00080 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 118 °C

Ponto de Congelamento: 16,7 °C
Presséo de Vapor: 155 mmH20
pH: 2,3

Viscosidade: ndo aplicavel
Ponto de Fulgor: 40 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Aspecto (1) ASTM D2090 PASS
Agua (Yem/m) (2) NA — 0201 0,20 MAX
Pureza (%om/m) (3) ASTM D4052 99,87 MIN
Cor (pt-co) (6) ASTM D1209 15 MAX
Acido Formico (%om/m) (7) ASTM D1613 0,030 MAX
Ponto de Solidificagéo (°C) (8) ASTM D1078 16,2 MIN
Ferro (mg/kg) (9) ASTM D1364 1,00 MAX
Cloretos (mg/kg) (10) ASTM D1353 4 MAX
Sulfatos Mineirais (11) ASTM D1722 6 MAX
Vessel Shore Outbound
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X X X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X
10 X X X
11 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO
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Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operacédo com navios: Fazer liberacdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacéao e inspecdo de equipamentos, e inspecao realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —
carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, a linha 5002 dedicada a acido acético e anidrido

acético.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencédo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢édo do caminhdo vazio pela inspetora, com emissao de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, j& com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequac¢édo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gés inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

O acido aceético pode reagir de forma explosiva com os fluoretos de cloro e bromo, tri fluoreto de cloro e penta
fluoreto de bromo, explosGes podem ocorrer também quando o &cido acético € misturado com agentes
oxidantes fortes como os percloratos, permanganatos, tri 6xido de cromo, acido nitrico, 0z6nio e perdxido de
hidrogénio e aquecidos. Quando aquecido com nitrato de amonio, a mistura pode entrar em combustdo. O &cido

pode reagir violentamente com isocianato de fésforo, hidréxido de potassio e o hidréxido de sédio.
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Por se tratar de um produto altamente corrosivo, deve-se minimizar qualquer chance de contato, caso entre em

contato com o0s olhos pode causar irritacdo de branda a moderada, em caso de contato com a pele pode causar

gueimaduras. A ingestédo deste acido pode causar corrosao da boca e trato gastrintestinal. Os efeitos toxicos

agudos sdo vomito, diarreia, Ulcera ou hemorragia no intestino e colapso circulatério.

Valvula de 8" (Entradé e Saida)

42 cm | . &

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
) Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ] . .
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal . L ) L
e intoxicagdao) brigada de incéndio
()
o . N .
'3 ] Risco aintegridade L .
) Falta de meio de ) ] Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
3 . . patrimonial (danos e .
crs comunicagao L execucdo da tarefa
o4 incéndios)
@
>
(@]
& Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para )
_ Informar sobre a realizac&o da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
o & Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecédo periddica das linhas,
D o Vazamentos )
= g danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao
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Incébmodo/desconforto
. , risco a salde, . )
Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
contaminacéo

ambiental

Realizar lavagem completa na linha e no

. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por

Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagbes ) o

Incompativels N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicao calibrados e
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de dltima carga: Metanol, Cetonas, Alcool, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,

IPA
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peréxidos, Cloratos), Peroxidos,

Acido nitrico e- hidrocarbonetos Halogenados
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,

UHMWPE e EPDM

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentag&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ACIDO ACETICO GLACIAL

Nome Comercial: ACIDO ACETICO GLACIAL

Mnemaonico:

Sinénimos: ACIDO ACETICO GLACIAL, ACIDO ETANOOICO,
ACIDO METANOCARBOXILICO, ACIDO DO VINAGRE

N° da ONU: 2789

N° de Risco: 83

Classe: 8

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 29.15.21.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,0481g/cms3 a 20 °C
Fator de correcéo: 0,00080 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 118 °C

Ponto de Congelamento: 16,7 °C
Presséo de Vapor: 155 mmH20

pH: 2,0

Viscosidade: 1,2 cP

Ponto de Fulgor: 40 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificacdo
Aspecto (1) ASTM D2090 PASS
Agua (%m/m) (2) NA — 0201 0,20 MAX
Pureza (%om/m) (3) ASTM D4052 99,87 MIN
Cor (pt-co) (6) ASTM D1209 15 MAX
Acido Férmico (%m/m) (7) ASTM D1613 0,030 MAX
Ponto de Solidificagéo (°C) (8) ASTM D1078 16,2 MIN
Ferro (mg/kg) (9) ASTM D1364 1,00 MAX
Cloretos (mg/kg) (10) ASTM D1353 4 MAX
Sulfatos Mineirais (11) ASTM D1722 6 MAX
Vessel Shore Outbound
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X X X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X
10 X X X
11 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 316 L

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar
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6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operacéo com navios: Fazer liberacdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacéao e inspecdo de equipamentos, e inspecao realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, linha de pier 5002.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas ha Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencéo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢édo do caminhdo vazio pela inspetora, com emissao de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacéo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, j& com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Realizar limpeza e adequac¢éo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gés inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

O acido aceético pode reagir de forma explosiva com os fluoretos de cloro e bromo, tri fluoreto de cloro e penta
fluoreto de bromo, explosGes podem ocorrer também quando o &cido acético € misturado com agentes

oxidantes fortes como os percloratos, permanganatos, tri 6xido de cromo, acido nitrico, 0z6nio e perdxido de
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hidrogénio e aquecidos. Quando aquecido com nitrato de aménio, a mistura pode entrar em combust&o. O acido
pode reagir violentamente com isocianato de fosforo, hidroxido de potassio e o hidréxido de sédio.

Por se tratar de um produto altamente corrosivo, deve-se minimizar qualquer chance de contato, caso entre em
contato com os olhos pode causar irritacdo de branda a moderada, em caso de contato com a pele pode causar
gueimaduras. A ingestédo deste acido pode causar corrosao da boca e trato gastrintestinal. Os efeitos toxicos

agudos sdo vomito, diarreia, Ulcera ou hemorragia no intestino e colapso circulatério.

Valvula de 87 [Entradé e Saida)

7,

42 cm e

Walvula de Fundo 68" [Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no ) ) ) 5
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal . L ) L
e intoxicagdao) brigada de incéndio
()
o . N .
'3 ] Risco aintegridade L .
) Falta de meio de ) ] Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
3 ) . patrimonial (danos e .
@ comunicacao L execucédo da tarefa
o4 incéndios)
IS
S
>
(@]
& Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
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Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos . x
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
o
'g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o .
‘© Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagao
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das o
o . produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagbes ) o
Incompativels N&o utilizar mesma linha com produtos
% gue possam gerar risco ao processo
i=}
T
)
(o .
Descumprimento da
Quantidade transferida legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicéo calibrados e
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de dltima carga: Metanol, Cetonas, Alcool, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,

IPA
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Perdxidos, Cloratos), Peroxidos,

Acido nitrico e hidrocarbonetos Halogenados
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,

UHMWPE, EPDM

NOTAL: Deve-se evitar qualquer contato do produto com Acido crémico. Acido nitrico. Perdxido de sdédio.
Carbonatos. Hidréxidos. Fosfatos. Corrosivo para alguns metais. Reacdo potencialmente violenta com

acetaldeido e anidrido acético. Ignicao ao contato com tert-butoxido de potassio.

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ACIDO FOSFORICO

Nome Comercial: ACIDO FOSFORICO
Mneménico:

Sinénimos: Acido ortofosférico, Phos Acido
N° da ONU: 1805

N° de Risco: 80

Classe: 8

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 28.09.20.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,64g/cm3 a 20 °C
Fator de correg&o: néo aplicavel
Ponto de Ebulicdo: 134 °C
Ponto de Congelamento: -21 °C
Pressao de Vapor: ndo aplicavel
pH: 1

Viscosidade: ndo aplicavel

Ponto de Fulgor: ndo aplicavel

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: SIM. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel




< ADONAI QUIMICA MTP
: ‘ MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00
AEONAI Manual — Operagdo :gs 47 de
ACIDO FOSFORICO
Item Testado Método Especificagcéo
P20s (1) ISSO 3706 52,5% MIN
TS (2) GRAVIMETRIA 1% MAX
S04 (3) ICP 3,7-4,8%
CaO (6) ICP 0,05 -0,2%
MgO (7) ICP 1,3-1,8%
Fe203 (8) ICP 0,4 - 0,55%
Al203(9) ICP 0,25 - 0,45%
F- ASTM D6470-99R20 0,2 -0,45%
CI—(ppm) (10) ASTM D6470-99R20 62 — 150
Densidade (11) HIDROMETRIA 1,64
Vessel Shore Outbound
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tar?k (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X
10 X X X
11 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 316 L

Bomba: Bomba centrifuga

Linhas: Linhas em aco inox 316 L

Mangote: Mangotes em ac¢o inox 316 L e Polipropileno
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Juntas: Viton, polipropileno, PVC

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operagdo com navios: Fazer liberag@o com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacdao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —
carregamento de caminhfes. Produto usa, exclusivamente, a linha 5001 e 5002 feitas de ago inox 316 L, para
evitar

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminhdo vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequac¢éo da linha para
garantir gue a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagéo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,
s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequagdo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificacdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor,
atentar-se quanto ao acumulo de fosfato no fundo do tanque e das linhas, devido a precipitacdo, se torna
necessaria a limpeza do fundo do tanque e do poceto para remocéo deste produto a fim de evitar a solidificacéo.
Fica como recomendacéo do cliente para a lavagem do tanque, utilizar nevoa de 4gua ou espuma supressora

de vapor para reduzir a dispersdo dos vapores.




ADONAI QUIMICA MTP

i ‘ . MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00
&;?F“\":\' Pag.: 49 de

Manual — Operagdo

287

Outros requisitos especificos: O Acido Fosférico é estavel quando armazenado em temperatura ambiente, em
equipamentos fechados sob condi¢cdes normais de estocagem e manuseio. Violenta polimerizac&o pode ocorrer

em contato com epoxidos, compostos nitrogenados e compostos polimerizaveis.

Evite contatos com alcalis (bases), pois forma sais de fosfato, corrosivos. Em contato com alguns metais pode
liberar hidrogénio. Quando reage com cloro e aco inoxidavel, sob aquecimento, pode haver liberacdo de
hidrogénio. Produz reacao exotérmica com aldeidos, aminas, amidas, alcool, glicéis, compostos nitrogenados,
carbamatos, éteres, causticos, fendis e clesois, cetonas, organofosfatos, epoxidos, explosivos, produtos
combustiveis, haletos insaturados e peréxidos organicos. Forma gas inflamavel com sulfitos, mercaptanos,
cianetos e aldeidos. Forma fumos téxicos com cianetos, sulfitos, fluoretos, peréxidos organicos e produtos

orgéanicos halogenados. Mistura com nitrogénio podem ser explosivas
Atentar-se quanto a precipitagdo de fosfato, tanto na linha, quanto no fundo do tanque e pontos baixos, devido
ao fato do produto precipitar e gerar um actimulo de residuo, que precisa ser removido de tempos em tempos,

até mesmo para evitar a solidificagao, fica na responsabilidade do cliente vir recolher o residuo.

NOTA: Fica como responsabilidade do cliente somente o recolhimento do residuo ndo a limpeza.

o Valvula de 8% [EntradéeSafdaJ s o
|I r\. # B Ser. 408

Vélvula de Fundao 6” [Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucgéao

L Risco a integridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . . ) 5
il pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
termina

& Saulde

e intoxicacgao) brigada de incéndio

Seguranca
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) Risco aintegridade o .
Falta de meio de ) . Utilizac&o de EPI ‘s necessarios para
L patrimonial (danos e .
comunicag&o L execucao da tarefa
incéndios)

Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
R o . Informar sobre arealizagdo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /

mal subito

Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecéo periddica das linhas,

Vazamentos } .
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
c
Q
£ Incobmodo/desconforto
< . N .
o . , risco a saude, o .
‘© Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
> contaminagao
ambiental
Realizar lavagem completa na linha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminac&o por
Produto fora das o
o . produtos Coleta de amostras periodicamente
especificacbes ) o
incompativeis ~ . .

N&o utilizar mesma linha com produtos
[} .
g gue possam gerar risco ao processo
i)
]
>
o4

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicdo calibrados e
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Metanol, Cetonas, Alcool, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,
IPA, Acido e Anidrido acético

Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos), Peroxidos,
Acido nitrico e- hidrocarbonetos Halogenados, Produtos Clorados e com PH > 7

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,

UHMWPE e EPDM
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9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacg&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informacgdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: SULFATO DE HIDROGENIO
Nome Comercial: ACIDO SULFURICO
Mneménico:

Sinénimos: OLEO DE VITROL

N° da ONU: 1830

N° de Risco: 80

Classe: 8

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacédo Fiscal: 28.07.00.10

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,830 g/cm3 a 25 °C
Fator de correg&o: néo aplicavel
Ponto de Ebulicdo: 338 °C

Ponto de Congelamento: 3 °C
Presséo de Vapor: 0,13 kPa a 146°C
pH: 1

Viscosidade: 28 cP a 20 °C

Ponto de Fulgor: ndo aplicavel

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor téxico: SIM.
Higroscépico: SIM. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: SIM. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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ACIDO SULFURICO
Item Testado Método Especificagcéo
H>S04 (%) (1) ISSO 3706 98 MIN
AS (PPM) (2) ICP 1 MAX
Fe (PPM) (3) ICP 20 MAX
Cu (PPM) (6) ICP 1 MAX
Mn (PPM) (7) ICP 0.4 MAX
Cd (PPM) (8) ICP 0.1 MAX
Zn (PPM) (9) ICP 0.5 MAX
SO (PPM) (10) ICP 25 MAX
Hg (PPM) (11) ICP 1 MAX
Turbidez (NTU) (12) HIDROMETRIA 20 MAX
Cor (HAZEN) (13) VISUAL 80 MAX
Cr (PPM) (14) ICP 1 MAX
Pb (PPM) (15) ICP 0.5 MAX
Ni (PPM) (16) ICP 2 MAX
Outbound
Shore Tank Vessel. Barge/Ship | End of Shore Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X
10 X X X
11 X X X
12 X X
13 X X X X X X X
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14 X X X
15 X X X
16 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco carbono

Bomba: Bomba centrifuga

Linhas: Linhas em aco carbono

Mangote: Quimiflex especial com revestimento interno em PTFE
Juntas: Teadit

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: N&o.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: N&o.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacéo de linhas para operagéo com navios: Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacdao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —
carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, a linha 5002 e 6002 feitas de ago inox 316 L e com

a juntas corretas, para evitar qualquer corrosdo e um possivel vazamento.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencédo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequac¢éo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizacdo da analise de
especificagcdes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.
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Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequagdo da linha com detergente neutro e agua em
abundéncia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor,
atentar-se quanto ao acumulo de fosfato no fundo do tanque e das linhas, devido a precipitacdo, se torna
necessaria a limpeza do fundo do tanque e do poceto para remocéao deste produto a fim de evitar a solidificacao.

Outros requisitos especificos: Para operacdo com acido sulfurico todas as vazfes operacionais do terminal
devem diminui, devido a grande corroséo do acido em altas velocidades, mesmo em inox 316 L. Logo no trecho
da linha de pier a vaz&o operacional de 300 m3/h deve ser reduzida para 150 m3/h e as bombas do terminal

gue tem vazao operacional de 120 m3/h para 50 m3/h.

98.5% H,S0,

20°C 30°C 40°C S0°C 60°C T0°C 80%C o90=C 100°C
Cast Iron 3, 2;5 3 18 TS 12 |
Ductile Iron I 20 T8 15 T.2 ]
1 1 1 1 1
High Silicon lron (4%) = 3 i L i T.5 ]

Carbon Steel OEs o up to 0.9 forintenmittert service
1

316L 58 BB S |
304L SS o

304L S8 (AP)
Alloy 20

Alloy C-276
High Silicon S5

A utilizag&o dos EPI ‘s é indispensével para este tipo de operagéo, sendo necessério a utilizagdo de protecdo

grau 7 somada com a roupa antiacido.

Deveréo ser utilizados nas operacdes com &cido sulfirico, SOMENTE mangotes Quimiflex Especial com

revestimento interno em PTFE.

O contato com este produto € EXTREMAMENTE perigoso, uma vez que o acido sulfarico concentrado é um
liqguido muito corrosivo que pode causar queimaduras graves e profundas nos tecidos. Pode penetrar através
da pele e causar necrose dos tecidos. O contato com os olhos pode causar a perda permanente da visdo. A
inalacdo dos seus vapores ou de sua névoa pode produzir bronquiolo-constriccdo grave. A névoa do &cido com
particulas, pode penetrar nas vias nasais e nas vias respiratorias superiores. A exposi¢do crénica do ser

humano a névoa acida suspensa pode produzir bronquite, conjuntivite, leses da pele e erosao dos dentes.

N&o é um liquido combustivel, porém seu contato com substancias combustiveis pode ocasionar em uma
combustdo. O &cido é altamente reativo, reagindo violentamente com &gua, alcool e muitos compostos

organicos. No processo de diluigdo do acido deve ser adicionado a Agua, cuidadosamente.
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O é&cido pode reagir com diversas substancias como, metais, oxidantes fortes e muitos compostos organicos. A

reacao do acido sulfarico, mesmo diluido, com metais alcalino-terrosos ou qualquer outro metal em pd, pode

também ser violenta. O hidrogénio € liberado quando o acido reage com metais.

Pode ocorrer ignicdo e/ou explosdo quando o acido concentrado for misturado com percloratos. Com cloratos,

ocorre uma exploséo violenta devido a formacéo de diéxido de cloro instavel, ClIO2 o qual é também téxico.

Catalisa a reacao dos acidos férmico ou acético com o perdxido de hidrogénio, formando peroxiacidos, que

explodem imediatamente. Além disso reacBes com alcalinos causticos, aminas, alcoois, aldeidos, epoéxidos,

compostos vinilicos e de alilacelulose e agucares séo violentamente exotérmicas

=

N £

’\u’a'lvula de 8" [Entradja e Saida)

Wélvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucéo

Emergéncia no

terminal

Risco aintegridade

pessoal (queimaduras

e intoxicacao)

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orientagdes da

brigada de incéndio

Falta de meio de

Seguranca & Salde

comunicacao

Risco aintegridade

patrimonial (danos e

incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para

execuc¢ao da tarefa
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Falta de meio de

combate a emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
lesBes / machucados /

mal sUbito

Informar sobre a realizac&o da tarefa

Contaminacéo hidrica,

Realizar inspecéo periédica das linhas,

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Vazamentos . .
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao
IS
Q
'g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, . )
‘© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ) o
incompativeis ~ - .

N&o utilizar mesma linha com produtos
() .
g gue possam gerar risco ao processo
o
©
>
0

Descumprimento da

legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de
frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Metanol, Cetonas, Alcool, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,

IPA, Acido e Anidrido acético
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos), Peroxidos,

Acido nitrico e- hidrocarbonetos Halogenados, Produtos Clorados e com PH > 7

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentacgéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ANIDRIDO ACETICO
Nome Comercial: ANIDRIDO ACETICO
Mneménico:

Sinénimos:

N° da ONU: 1715

N° de Risco: 83

Classe: 8

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 29.15.24.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO
Densidade: 1,0798 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcao: 0,00122 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 139,5 °C

Ponto de Congelamento: -73 °C
Presséo de Vapor: 6,94 mmH20
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 0,842 cP

Ponto de Fulgor: 49 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: SIM. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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ANIDRIDO ACETICO
Item Testado Método Especificagcéo
Aspecto (1) VISUAL PASS
Concentracéo (%) (2) NA — 0201 99,0 MIN
Concentracéo a 20 °C (g/mL) (3) ASTM D4052 1,08 MIN
Tempo de Permanganato (MIN) (4) ASTM D1209 10 MIN
Cor (Alpha) (5) ASTM D1613 10 MAX
Ferro (ppm) (6) ASTM D1078 1 MAX
Acido Acético (%) (7) ASTM D1364 0,50 MAX
N&o Volateis (g/100 mL) (8) ASTM D1353 0,001 MAX
Metais Pesados (ppm) (9) ASTM D1722 1 MAX
Vessel Shore Outbound
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tar?k (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X X X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X X X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar
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6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacéo de linhas para operacdo com navios: Fazer liberacdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecao de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, linha de pier 5002.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminhdo vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacéo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, j& com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagcao da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacéo da linha com detergente neutro e dgua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gés inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Reage violentamente em contacto com a dgua. Em contacto com a umidade ou a agua, pode gerar calor

suficiente para causar a ignicao de materiais combustiveis proximos.

O produto pode causar danos quando em contato com qualquer tecido do corpo, em caso de ingestdo, pode

causar queimadura do sistema digestivo, prejudicial se ingerido. Entre os sintomas podem estar, inflamacéo da
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boca, garganta, es6fago e estomago, ndusea, vomito, perda de apetite, irritagdo gastrointestinal e diarreia. Ja
em caso de inalagdo pode causar irritagdo do trato respiratorio, descarga nasal, rouquidéo, tosse, dor no térax
e dificuldade respiratéria. Em caso de contato com a pele pode causar queimadura, vermelhidéo, descoloracao,
inchago, coceira e queimaduras. J& se em contato com os olhos, pode causar queimaduras severas, entre 0s
sintomas estao irritacéo nos olhos, sensacdo de queima, dor, lacrimejamento e mudanca na visao.

=
o Valvula de 8” [Entrad;aeSaidaJ s
42cm |' [~ L s, B mr amm

Wélvula de Fundo 67 [Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no ) ) . B
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal . L ) L
e intoxicagdao) brigada de incéndio
()
o . N .
'3 ] Risco aintegridade L .
) Falta de meio de ) ] Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
3 ) . patrimonial (danos e .
@ comunicacao L execucédo da tarefa
o4 incéndios)
IS
S
>
(@]
& Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
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Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos . x
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
o
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o .
‘© Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagao
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das o
o . produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagbes ) o
Incompativels N&o utilizar mesma linha com produtos
% gue possam gerar risco ao processo
i=}
T
>
(o .
Descumprimento da
Quantidade transferida legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicéo calibrados e
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Metanol, Cetonas, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol, IPA
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos), Agua, Glicerol,
Alcalis aquosos, Glicois, Alcoois, Peréxidos, acido perclérico, Acido nitrico, Tri 6xido de cromo, Aminas, Acido
bérico, Cobre ou Nitratos de sodio ou Permanganatos.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,
UHMWPE, Sanitron, EPDM, Butil, Hypalon e CPE

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia; Hidroxido de Sddio
Nome Comercial: Soda Caustica liquida
Mneménico:

Sinbnimos: Soda Liquida, Soda Céustica Solu¢do 50%,

Soda Céustica Liquida Comercial, Soda Caustica Liquida Rayon e
Soda Caustica Liquida Membrana.

N° da ONU: 1824

N° de Risco: 80

Classe: 8

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacao Fiscal: 28.15.12.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,5203 g/cm3 a 20° C
Fator de correcéo: 0,00072 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 140° C

Ponto de Congelamento: 12,1°C
Pressao de Vapor: 176,74 mmH20
pH: 14,0 (solucdo 0,5%)
Viscosidade: N&o aplicavel

Ponto de Fulgor: Produto ndo inflamével

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamével: NAO.
Corrosivo: SIM. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
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Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel
Inibidor: Nao aplicavel Concentragédo do Inibidor: N&ao aplicavel
Notal: produto reage violentamente com agua, evitar ao maximo qualquer tipo de contato.
SODA CAUSTICA LIQUIDA
Item Testado Método Especificagcéo
Alcalinidade Total (%6m/m NaOH) (1) MAL — 024 49,0-51,0
Carbonatos (%om/m Na,CO:s) (2) MAL — 126 5,00 ppm
Cloretos (%om/m NaCl) (3) MAL - 019 38,0-39,5
Ferro (ppm de Fe) (4) MAL — 168 100 ppm
Outbound
Vessel . Shore ) ]
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X X X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanques de Ago-carbono Revestido ou ago inox 316 L

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.

NOTA: Por se tratar de um produto com densidade elevada, ficar atento quanto a densidade suportada pelos

tanques do terminal.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao

Sopragem de linhas com N2: Nao.
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Inspecdo de Tanques: O tanque para receber a primeira carga do produto deve ser aprovado pela firma
inspetora nos seguintes testes: Inspecao visual e teste de parede de acordo com as especificacdes técnicas do

produto solicitada pelo cliente.

Inspecéo de Linhas: O tanque para receber a primeira carga do produto deve ser aprovado pela firma inspetora
nos seguintes testes: Inspec¢édo visual e teste de parede de acordo com as especificacdes técnicas do produto

solicitada pelo cliente.

Liberacéo de linhas para operacdo com navios: Segundo orientacéo do cliente, deve-se fazer uma inspecéao na
linha de pier para efetuar devida limpeza, j& os equipamentos, bombas, tanques e linhas séo dedicadas como
exigida pelo cliente. Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe TCO, conforme DOC-147
(B) - Aprovacao e inspecdo de equipamentos e inspec¢édo realizada pela inspetora e equipe TCO, conforme

DOC-017, ap0s aprovacao, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas ha Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com reten¢do de amostra

para o terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizagdo da inspecao do caminhdo pela inspetora, durante essa operacao devera ser
realizada uma adequacéo da linha para garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, sé entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificagao e liberagdo da linha, jA com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificacdes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, sé entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Avaliagdo da carga anterior, para aplicacdo de método de limpeza, caso produto
seja soluvel em agua, realizar limpeza e adequacéo da linha com dgua em abundancia, pigagem da linha com
espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com equipamento termo hidrdmetro,
purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor. Caso carga anterior ndo seja
miscivel com agua, como 6leos e outros produtos quimicos, caso haja armazenagem de produtos aquecidos
ou ndo em tanques dedicados de origem Alimenticio (Animal ou Vegetal), Oleos de Processos e Cosméticos
gue requerem uma limpeza especial, seguindo os procedimentos solicitados pelo cliente em operacdes de
comissionamento e adequacdo de tanques para recebimento dos produtos das classes acima conforme

especificacbes do cliente.
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Outros requisitos especificos: Produto corrosivo, de pH elevado, tomar cuidado ao manuseio e estar sempre

com os devidos equipamentos de protecao.

Reage com metais liberando gas hidrogénio. Reage violentamente em contato com &gua, &cidos fortes,

compostos organicos. Reage também com aluminio, zinco, estanho e o cobre, podendo haver corroséo e

geracao de hidrogénio, o qual pode formar misturas explosivas com o ar. Possibilidade de reacdo exotérmica

guando diluida em agua, alcool e glicerol.

Substancias incompativeis, que levam ao aumento de temperatura e geragcdo de hidrogénio e outras

substancias inflamaveis ou toxicas.

Ainalacao de goticulas ou poeiras do produto, pode gerar diversos niveis de irritacdo ou até de dano nos tecidos

das vias respiratorias. A situacao de saude pode ser agravada em fungdo da superexposicéo.

Recomenda-se manter armazenado acima de 20C°, pois o freezing point é aproximadamente 10C°

Valvula de 87 [Entrad-;-‘: e Saida)

o | nouw
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucgéao

Emergéncia no

terminal

Seguranga
& Salde

Risco aintegridade
pessoal (queimaduras

e intoxicacao)

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orientacfes da

brigada de incéndio
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Falta de meio de

comunicacao

Risco aintegridade
patrimonial (danos e

incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para

execuc¢ao da tarefa

Falta de meio de

combate a emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
les6es / machucados /

mal subito

Informar sobre a realizac&o da tarefa

Manipulacéo do

produto de maneira

Risco aintegridade

pessoal (inalagao,

Uso devido de EPI ‘s para realizagcdo da

tarefa

Manuseio correto do produto e com

diferente da
estabelecida pelo

cliente

ndo segura contato com a pele)
atencao
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo peridédica das linhas,
Vazamentos . x
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéao
k5
'g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, . )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
Contaminacéo por . ) )
Produto fora das Manutencdo e limpeza das linhas e
o produtos .
especificagdes ) o tanques utilizados no processo
iIncompativeis
()
©
m .
% Descumprimento da
8 Quantidade transferida legislacéo Procedimento operacional;

Cobranca de frete
morto ou adicional de

frete

Instrumentos de medicéo calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Somente outro tipo de Soda

Produto Incompativeis de Ultima carga: Aldeidos (metanol, etanol, vinila), aclcares, solventes clorados

(cloroférmio, diclorometano, tetracloreto de carbono), acidos (acido acético, acido sulfrico, anidrido acético)
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agentes oxidantes, compostos contendo nitrogénio, materiais organicos (Benzeno, Metanol, Tolueno) e p6 de
calcio
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

Materiais incompativeis: Aluminio, zinco, estanho, cobre acidos, aldeidos, produtos orgéanicos e agua.

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentag&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Nynas — Naphthenic Specialty Oil
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1. OBJETIVO

Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substéancia: 2-PROPANONA
Nome Comercial: ACETONA
Mneménico:

Sinébnimos: PROPANONA
N° da ONU: 1090

N° de Risco: 33

Classe: 3

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 29.14.11.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,7896 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: 0,00114 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 56,29 °C

Ponto de Congelamento: -94,7 °C
Presséo de Vapor: 2795,10 mmH20
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 0,33 cP

Ponto de Fulgor: -18 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: SIM. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: SIM. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Aspecto (1) ASTM D2090 PASS
Pureza (%om/m) (2) NA — 0201 99,5 MIN
Densidade 20/20 (3) ASTM D4052 0,791 -0,793
Cor (pt-co) (6) ASTM D1209 5 MAX
Acidez (Acido Acético) (Yom/m) (7) ASTM D1613 0,002 MAX
Intervalo de destilagdo (Yom/m) (8) ASTM D1078 55,6 — 56,6
Agua (%m/m) (9) ASTM D1364 0,4 NAX
Matéria Nao Volatil (mg/100mL) (10) ASTM D1353 1 MAX
Miscibilidade em Agua (11) ASTM D1722 PASS
Resisténcia ao Permanganato ASTM D1363
90 MIN
(minutos) (12)
Outbound
Vessel Shore
Shore Tank _ Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X X X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X
10 X X X
11 X X X X X X X
12 X X X
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5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono
Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacéo de linhas para operacdo com navios: Fazer liberacdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagéo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacdo devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir que a mesma estd, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificacéo e liberacdo da linha, jA com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagao da andlise de
especificagbes, sO entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, sé entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacdo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificacdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor
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Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscopico, deve ser minimizada a possibilidade do

contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peroxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Produto de decomposicéo perigosa, por combustdo ou decomposicao (pirolise), libera CO e CO2

O produto pode atacar certos plasticos, borrachas ou revestimentos.

Pode explodir se em contato com Acido Crémico, per6xido de hidrogénio ou o acido peroximonosulfarico.

Tende a causar, em baixas concentracdes, irritacdo nos olhos, nariz e garganta, jA em altas concentragdes,

pode causar secura na boca, fadigam dor de cabeca, nausea, tontura, fraqueza muscular e perda da

coordenacéo da fala, em caso de ingestéo

= ]
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucéo

Emergéncia no

terminal

Risco aintegridade

pessoal (queimaduras

e intoxicacao)

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orientacdes da

brigada de incéndio

Seguranca & Salde

Falta de meio de

comunicacéao

Risco aintegridade

patrimonial (danos e

incéndios)

Utilizac&o de EPI ‘s necessarios para

execucao da tarefa
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Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. L . Informar sobre arealizagdo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /

mal sUbito

Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecédo periddica das linhas,

Vazamentos . =
danos afauna e aflora tanques e bacias de contencao
Q
IS
Q
£ Incomodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, . )
‘© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
N&o realizar carregamento proximo a
outro caminh&o para evitar arrasto de
Contaminacéo do odor
vapores
Produto fora das Coleta de amostras periodicamente
especificacbes
Contaminac&o por Realizar lavagem completa nalinha e no

[} .
S produtos tanque envolvido no processo.
©
< Incompativeis Coleta de amostras periodicamente
(o

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicdo calibrados e
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Metanol, Acetona, Alcool, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,
IPA

Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos), Perdxidos,
Acido nitrico e- hidrocarbonetos Halogenados

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,

Sanitron, EPDM, Butil, CPE e Nylon.

Evitar contato devido a reatividade com: &cidos sulfirico e nitrico me recipientes limitados, pode entrar com

combustdo e/ou explodir com as substancias, tri 6xido de cromo, acido sulfarico-dicromato de potéssio,
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cloroférmio e uma base como, soda caustica, hexacloremelamina, peréxido de hidrogénio, cloreto de nitrosila

na presenca de um catalisador de Pt e perclorato de nitrila.

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO
Este manual tem o objetivo de fornecer informacdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacgédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia;: ACETATO DE ETILA

Nome Comercial: ACETATO DE ETILA

Mneménico:

Sinénimos: Etanoato de Etila, Eter Acético, Ester Etilico Acético
Ester Etilico do Acido Acético

N° da ONU: 1173

N° de Risco: 33

Classe: 3

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacédo Fiscal: 29.15.31.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,8968 g/cms3 a 20 °C
Fator de correcao: 0,00121 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 74 °C

Ponto de Congelamento: -84,15 °C
Presséo de Vapor: 1002,37 mmH20
pH: N&o Aplicavel

Viscosidade: N&o aplicavel

Ponto de Fulgor: -4 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Pureza, (%m/m), (1) NA — 1759 99,5 MIN
Densidade (2) ASTM D4052 0,900 — 0,903
Cor (3) ASTM D1209 10 MAX
Acidez Acido Acético (%m/m) (4) ASTM D1613 0,01 MAX
Intervalo de Destilagédo (Y%om/m) (5) ASTM D1078 75,5-78
Matéria Nao Volatil (Y%om/m) (6) ASTM D1353 5 MAX
Agua (%m/m) (7) ASTM D1364 0,03 MAX
Alcool Etilico (mg/kg) (8) NA — 1759 1000 MAX
Odor Residual (9) ASTM D1296 N&ao Residual
Outbound
Shore Tank Vessel. Barge/Ship | End of Shore Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tar?k (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X X X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.
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6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.
Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operacédo com navios: Fazer liberagdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecao de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra
ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacao devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir que a mesma estd, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificacéo e liberacdo da linha, j& com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagcao da andlise de
especificacbes, sO entédo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, s6é entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra
final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequac¢do da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrdmetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gés inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Produto de decomposicéo perigosa, por combustdo ou decomposicao (pirdlise), libera CO e CO2
A fortes concentragdes, os vapores liberados durante o processamento podem irritar o aparelho respiratorio e

os olhos
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucéo

Emergéncia no

terminal

Risco aintegridade

e intoxicacgao)

No caso de emergéncia no terminal,

pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da

brigada de incéndio

Falta de meio de

comunicacao

Risco aintegridade
patrimonial (danos e

incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para

execucdo da tarefa

Seguranca & Salde

Falta de meio de

combate & emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
lesGes / machucados /

mal subito

Informar sobre arealizacdo da tarefa

Meio
Ambien

Vazamentos

Contaminacéo hidrica,

danos a fauna e a flora

Realizar inspecéo periédica das linhas,

tanques e bacias de contencéo
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Emanacéao de vapor

Incobmodo/desconforto
, risco a saude,
contaminacgéao

ambiental

Utilizar EPI ‘s apropriados

Qualidade

Produto fora das

especificagbes

Contaminacéo do odor

Nao realizar carregamento préximo a
outro caminh&o para evitar arrasto de

vapores

Coleta de amostras periodicamente

Contaminacdéo por
produtos

incompativeis

Realizar lavagem completa nalinha e no

tanque envolvido no processo.

Coleta de amostras periodicamente

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo
cliente

Descumprimento da

legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de
frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicéo calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Metanol, Acetona, Alcool, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,

IPA

Produto Incompativeis de dltima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos) nitratos, alcalis

fortes (Carbonato de Sodio, Soda Caustica, Hidroxido de Aménio) e &cidos fortes (Acido Acético, Acido

Sulftrrico, Anidrido Acético)
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,
UHMWPE, Sanitron, EPDM, Butil, CPE e Nylon

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ACETATO DE ISOPENTILA
Nome Comercial: ACETATO DE ISOPENTILA
Mneménico:

Sindnimos: Acetato de 3-metil-1-butila

N° da ONU: 1104

N° de Risco: 30

Classe: Nao aplicavel

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacédo Fiscal: 29.05.12.10

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,873 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcao: 0,00086 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 142 °C

Ponto de Congelamento: -100 °C
Presséo de Vapor: 5,404 mmH20
pH: ndo aplicavel

Viscosidade: 0,872 cP

Ponto de Fulgor: 19 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Aparéncia (1) NA — 0201 LiIQUIDO LIMPIDO
Material em Suspenséo (2) VISUAL Substancialmente livre
Cor (Pt-Co) (3) ASTM D1613 10 MAX
Densidade (20/ 20 °C) (4) ASTM D4052 0,873 -0,877
Agua (% m/m) (5) ASTM D1152 0,1 MAX
Acidez (Ac. Acético) (PPM) (6) ASTM D1364 200 MAX
Pureza (%p) (7) ASTM C 1161 99,0 MIN
PIE (8) ASTM A275 139
PIS (9) ASTM E 1170 144
Outbound
Shore Tank Vessel. Barge/Ship | End of Shore Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tar?k (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X X X X X
2 X X X
3 X X X X X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

NOTAL: Produto incompativel com materiais feitos de Zinco, Cobre, Aluminio e liga desses metais.
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6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacéo de linhas para operacdo com navios: Fazer liberacdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecao de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovagéo, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencao de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequac¢éo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, j& com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequac¢do da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificacdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.
Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Deve-se evitar o contato do produto com Nitratos, Bases fortes, Acidos fortes, Agentes oxidantes fortes e Metais

alcalinos.

Pode formar perdxidos se ficar em contato prolongado com o ar. O produto comercial contém um inibidor de
oxidacao nao volatil, caso o produto seja submetido a uma destilacdo, seu destilado ndo contera mais o inibidor

e estara sujeito a formacao de peroxidos, com risco de explosao quando aquecido.
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Valvula de 8 [Entradé e Saida)

: s g
42 l
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-

Valvula de Fundo 67 (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no ) ) ) 5
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal _ ) . ) L
e intoxicacgao) brigada de incéndio
()
= ] . ]
‘32 ) Risco aintegridade L .
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
= L patrimonial (danos e .
@ comunicacao o execucdo da tarefa
& incéndios)
S
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. . . Informar sobre a realizagdo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos ) B
o danos afauna e aflora tanques e bacias de contencao
c
Q
'g Incbmodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagao
ambiental
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Realizar lavagem completa nalinha e no

. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por

Produto fora das L
o . produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes

incompativeis N . .
P N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobrancga de frete Instrumentos de medicao calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Metanol, Cetonas, Alcoois, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,

IPA
Produto Incompativeis de Ultima carga: Bases fortes, acidos fortes, agentes oxidantes fortes, metais alcalinos

e nitratos.
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Guia Geral: Propriedades Nocivas das

Substancias Quimicas Volume 1 e 2
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentagéo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ACETATO DE N-PROPILA

Nome Comercial: ACETATO DE N-PROPILA

Mneménico:

Sinénimos: Acido acético propil éster e Acetato de 1-Propila
N° da ONU: 1276

N° de Risco: 33

Classe: 3

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacédo Fiscal: 29.15.39.31

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,888 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcao: 0,00109 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 101,6 °C

Ponto de Congelamento: -92,5 °C
Presséo de Vapor: 341,19 mmH20
pH: 7 (ndo diluido)

Viscosidade: N&o aplicavel

Ponto de Fulgor: 21 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono
Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacéo de linhas para operagéo com navios: Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagéo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacao devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir que a mesma estd, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificacéo e liberacdo da linha, jA com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagao da andlise de
especificacbes, sO entédo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacdo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor
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Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscopico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Produto de decomposicéo perigosa, por combustdo ou decomposicao (pirélise), libera CO e CO2

Quando em contato com os olhos ou mucosa, pode provocar irritacdo e ardéncia na regido, em ambos 0s casos
lavar com agua em abundancia, caso entre em contato com a pele, podera causar irritacdo e vermelhiddo na
area afetada, caso ocorra utilize o mesmo método de limpeza, por esses motivos € fundamental o uso de

equipamentos de protecdo durante todas as etapas do manuseio do produto.

Valvula de 8 I:Entrad-;-“: e Saida)

]

42 cm

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo

. Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
() Emergéncia no ) ) ) .
S ) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
@ terminal _ ) ) ) )
g e intoxicacao) brigada de incéndio
crs
O . .. .
S ) Risco a integridade o .
5 Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
=3 L patrimonial (danos e .
3 comunicacéao execucdo da tarefa

incéndios)
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Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. L . Informar sobre arealizagdo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /

mal sUbito

Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecédo periddica das linhas,

Vazamentos . =
danos afauna e aflora tanques e bacias de contencao
Q
IS
Q
£ Incomodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, . )
‘© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
N&o realizar carregamento proximo a
outro caminh&o para evitar arrasto de
Contaminacéo do odor
vapores
Produto fora das Coleta de amostras periodicamente
especificacbes
Contaminac&o por Realizar lavagem completa nalinha e no
[} .
S produtos tanque envolvido no processo.
©
< Incompativeis Coleta de amostras periodicamente
(o

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicdo calibrados e
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Metanol, Acetona, Alcool, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,

IPA
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Perdxidos, Cloratos) e acidos

minerais.
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano
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9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacg&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacdo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia; ACETATO DE VINILA
Nome Comercial: VAM
Mnem©bnico:

Sinénimos: Ester de vinil do &cido acético, acetoxieteno, VyAc, zeset T,

mondmero de acetato de vinila, éster cido acético de etenila
N° da ONU: 1301

N° de Risco: 339

Classe: Nao aplicavel

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacdo Fiscal: 39.01.30.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,9311 g/cm3 a 20°C
Fator de correcéo: 0,00128 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 73 °C

Ponto de Congelamento: < -93,2 °C
Presséo de Vapor: 1250,78 mmH20
pH: 7 (neutro)

Viscosidade: 0,4 cP

Ponto de Fulgor: -8° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: SIM. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: <30° C Temperatura Critica: 38° C

Inibidor: Hidroquinona Concentragdo do Inibidor: > 3 ppm
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NOTAL:Em caso de deplecdo do inibidor, excesso de calor, contaminagdo cruzada, radiacdo ou materiais

oxidantes, acidos ou alcalinos fortes pode resultar em polimerizacéo descontrolada e exotérmica.

NOTAZ2:Para conter a polimerizacdo, deve ser adicionado ao tanque o inibidor, recomenda-se estoque do

inibidor de 25kg de Hidroquinona.

ACETATO DE VINILA

Item Testado Método Especificacéo
Acidez (ac. Acético) % (1) DG.10.LCQ.007 0,005 MAX
Cor Apha (2) DG.10.LCQ.009 5 MAX
Cor (3) - 5 MAX
. DG.IO.LCQ.008
Teor de agua (4) DG.I0.LCO.053 0,20 MAX

Densidade 20/20° C (5) DG.10.LCQ.004 0,930 -9,37

Hidroquinona (ppm) (7) - 14-17 MIN

Teor de acetaldeido (8) - 0,010 MAX

Outbound
Shore Tank Vessel- Barge/Ship | End of Shore Screening Weekly Analysis
. Tanks Prior . ) Tank
Prior Manifold | shoreline ) (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks

1 X X X
2 X X X
3 X X X X X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono, Ago-carbono revestido (Interzinc 12)

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas de aco inox

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.
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6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecdo de Tanques: Deve ser armazenado em um tanque com medicdo de temperatura para monitorar a

temperatura conforme solicitacéo do cliente.

Liberac@o de linhas para operacédo com navios: Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, linha de pier 2002.

Operacdo com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack, manifold liberado, depois manifold
terra, ponta de linha (casa de manobra), Coletor do tanque e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou
conforme solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos pardmetros do cliente, com retenc&o

de amostra ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacdo devera ser
realizada uma adequacéo da linha para garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, sé entao fazer a
drenagem do material para IBC para especificagdo e liberagéo da linha, jA com o caminhdo carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificacdes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, s6é entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Quando utilizado linha multi propésito realizar limpeza e adequacgéo da linha
com detergente neutro e 4gua em abundéncia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha
para verificagdo de umidade com equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de

Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Altamente inflaméavel, vapor pode causar incéndio relampago (flash fire). Pode
polimerizar espontaneamente caso ocorra contaminacdo cruzada, deplecdo do inibidor de polimerizagéo,
exposicdo ao calor, radiagdo ou materiais oxidantes, acidos ou alcalinos fortes; podera haver producéo de calor,

rapida vaporizagcao do VAM e possivel ruptura/explosédo do recipiente.
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Pode causar irritagdo cutanea, ocular e respiratoria, prejudicial caso inalado.

Possivel risco de cancer, animais de laboratério expostos durante toda a sua vida a altas concentracdes do

produto por inalagéo e por via oral apresentaram cancer nasal e do aparelho digestivo (local de contato). Pode

haver formac&o de tumores quando a exposicdo exceder as concentragdes limites e superar os mecanismos

de defesa dos tecidos.

Ficar atento ao nivel do inibidor, em caso de queda devera ser adicionado hidroquinona para evitar/conter a

polimerizacdo. Recomenda-se estoque do inibidor.

A taxa na qual o inibidor de polimerizagdo de HQ é consumido depende das condi¢cdes de armazenamento,

como temperatura, concentragdo de oxigénio e presenca de contaminantes reativos, entre os principais fatores.

Em condi¢gBes normais de armazenamento e uso, amostras de rotina da concentragéo de HQ néo deveréo ser

necessarias, contanto que a concentragéo inicial do inibidor HQ seja de pelo menos 3 ppm.

As condi¢Bes normais de armazenamento incluem:

Uma concentracdo HQ igual ou superior a 3 ppm.

Uma temperatura de armazenamento maxima de 30 °C.

Uma cobertura de gas seco no espaco de vapor do tanque.

O gas de cobertura deve ser o nitrogénio.

A auséncia de contaminantes reativos.

Rotatividade do contetdo do tanque a cada 60 dias ou menos.

Um ambiente de armazenamento sem ferrugem.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ
Aspecto Risco Precaucéo
No caso de emergéncia no

terminal, parar a tarefa e seguir as
orientacfes da brigada de incéndio

© Emergéncia no Risco aintegridade pessoal )

3 ) ) ) ) . Monitoramento da Temperatura

(cncs terminal (queimaduras e intoxicagéo)

o3 Adicionar inibidor caso analise

I

& apresente nivel de inibidor menor

@

3 que 15 pppm

[¢5]

n

] Risco & integridade o .
Falta de meio de ) ] Utilizacao de EPI ‘s necessérios
L patrimonial (danos e .
comunicacao L para execug¢ao da tarefa
incéndios)
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Falta de meio de Falta de resposta de L
. L . Informar sobre a realizagdo da
combate a emergéncia para lesbes /
o o tarefa
emergéncia machucados / mal subito
L Realizar inspecéo periodica das
Contaminac&o hidrica, danos i )
o Vazamentos linhas, tanques e bacias de
= afaunae aflora .
@ contencao
Qo
g
o Incémodo/desconforto, risco
(]
= Emanacéo de vapor a saulde, contaminacédo Utilizar EPI ‘s apropriados

ambiental

Qualidade

Produto fora das

especificacbes

Polimerizacéo exotérmica

Utilizagcdo de linhas, mangotes,
bombas e baldes cativos e
devidamente apropriados para o

servico

Controle de temperatura nos

tanques

Estoque de inibidor

Qualidade

Contaminacéo

cruzada

Polimerizac&o exotérmica

Coleta amostral para identificacéo
da concentracdo do inibidor
Hidroquinona mensal ou a
qualquer sinal de confirmacéo de
aumento de temperatura

Nao Misturar Residuos em, IBC,

tambores

Produto fora das

especificacbes

Contaminacdo por produtos

incompativeis

Realizar lavagem completa na linha

e no tanque envolvido no processo

Coleta de amostras

periodicamente

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Metanol, Acetona, Alcoois (Etanol, isopropilico, n-propanol)
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Produto Incompativeis de dltima carga: Aminas, Amonia, Peroxidos, Acidos fortes, Bases fortes, Oxidantes

fortes,

Evitar o contato com metais tais como: Zinco. Ligas de cobre. Metais galvanizados.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gaton,

Sanitron, Butil e CPE

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentacg&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ACETATO DE VINILA

Nome Comercial: VAM

Mneménico:

Sinénimos: Ester de vinil do &cido acético, acetoxieteno, VyAc, zeset T,
mondmero de acetato de vinila, éster cido acético de etenila

N° da ONU: 1301

N° de Risco: 339

Classe: Nao aplicavel

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacédo Fiscal: 39.01.30.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,9311 g/cm3 a 20°C
Fator de correcéo: 0,00128 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 73 °C

Ponto de Congelamento: < -93,2 °C
Presséo de Vapor: 1250,78 mmH20
pH: 7 (neutro)

Viscosidade: 0,4 cP

Ponto de Fulgor: -8° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: SIM. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: <30° C Temperatura Critica: 38° C

Inibidor: Hidroquinona Concentragao do Inibidor: > 3 ppm
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NOTAL:Em caso de deplecdo do inibidor, excesso de calor, contaminagdo cruzada, radiagdo ou materiais

oxidantes, acidos ou alcalinos fortes pode resultar em polimerizacéo descontrolada e exotérmica.

NOTAZ2:Para conter a polimerizacdo, deve ser adicionado ao tanque o inibidor, recomenda-se estoque do

inibidor de 25kg de Hidroquinona.

ACETATO DE VINILA

Item Testado Método Especificacéo
Acidez (4c. Acético) % (1) DG.IO.LCQ.007 0,005 MAX
Cor Apha (2) DG.10.LCQ.009 5 MAX
Cor (3) - 5 MAX
i DG.IO.LCQ.008
Teor de 4gua (4) 0,20 MAX
DG.IO.LCQ.053
Densidade 20/20° C (5) DG.IO.LCQ.004 0,930 - 9,37
Pureza (6) DG.IO.LCQ.054 99,9 MIN
Hidroquinona (ppm) (7) - 14-17 MIN
Teor de acetaldeido (8) - 0,010 MAX
Outbound
Vessel _ Shore ) )
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
_ Tanks Prior _ _ Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks

1 X X X
2 X X X
3 X X X X X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
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5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono, Ago-carbono revestido (Interzinc 12)
Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas de aco inox

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecdo de Tanques: Deve ser armazenado em um tanque com medi¢cdo de temperatura para monitorar a

temperatura conforme solicitagéo do cliente.

Liberacao de linhas para operag@o com navios: Fazer libera¢c@o com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagdo e inspecao de equipamentos, e inspec¢édo realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacdao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, linha de pier 2002.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack, manifold liberado, depois manifold
terra, ponta de linha (casa de manobra), Coletor do tanque e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou
conforme solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos pardmetros do cliente, com retencdo

de amostra ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacdo devera ser
realizada uma adequacéo da linha para garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, sé entao fazer a
drenagem do material para IBC para especificagao e liberagdo da linha, jA com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizacdo da analise de
especificacdes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, s6é entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Quando utilizado linha multi propésito realizar limpeza e adequacgédo da linha

com detergente neutro e 4gua em abundéncia, pigagem da linha com espuma, inspegao visual do pig e da linha
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para verificagdo de umidade com equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de
Orvalho), visual e controle de odor

Outros requisitos especificos: Altamente inflamavel, vapor pode causar incéndio relampago (flash fire). Pode
polimerizar espontaneamente caso ocorra contaminacdo cruzada, deplecdo do inibidor de polimerizagéo,
exposicao ao calor, radiacdo ou materiais oxidantes, acidos ou alcalinos fortes; podera haver producéo de calor,

rapida vaporizacdo do VAM e possivel ruptura/exploséo do recipiente.

Pode causar irritacdo cuténea, ocular e respiratdria, prejudicial caso inalado.

Possivel risco de cancer, animais de laboratério expostos durante toda a sua vida a altas concentracdes do
produto por inalacdo e por via oral apresentaram cancer nasal e do aparelho digestivo (local de contato). Pode
haver formacéo de tumores quando a exposi¢do exceder as concentracdes limites e superar 0s mecanismos

de defesa dos tecidos.

Ficar atento ao nivel do inibidor, em caso de queda devera ser adicionado hidroquinona para evitar/conter a

polimerizagdo. Recomenda-se estoque do inibidor.

A taxa na qual o inibidor de polimerizacdo de HQ é consumido depende das condic6es de armazenamento,
como temperatura, concentracdo de oxigénio e presenca de contaminantes reativos, entre os principais fatores.
Em condi¢gBes normais de armazenamento e uso, amostras de rotina da concentragdo de HQ n&o deveréo ser

necessarias, contanto que a concentragéo inicial do inibidor HQ seja de pelo menos 3 ppm.

As condi¢Bes normais de armazenamento incluem:

e Uma concentragdo HQ igual ou superior a 3 ppm.

¢ Uma temperatura de armazenamento maxima de 30 °C.

¢ Uma cobertura de gas seco no espaco de vapor do tanque.

e O gas de cobertura deve ser o nitrogénio.

¢ A auséncia de contaminantes reativos.

e Rotatividade do contelido do tanque a cada 60 dias ou menos.

¢ Um ambiente de armazenamento sem ferrugem.
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7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
No caso de emergéncia no
terminal, parar a tarefa e seguir as
orientacOes da brigada de incéndio
Emergéncia no Risco a integridade pessoal )
) ) ) ] . Monitoramento da Temperatura
terminal (queimaduras e intoxicacéo)
2 Adicionar inibidor caso analise
};u) apresente nivel de inibidor menor
3 que 15 pppm
S
s
5 ] Risco aintegridade L .
o) Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessérios
3 o patrimonial (danos e ~
comunicagéo L para execugdo da tarefa
incéndios)
Falta de meio de Falta de resposta de L
. L . Informar sobre a realizagdo da
combate a emergéncia para lesbes /
o o tarefa
emergéncia machucados / mal subito
) L Realizar inspecéo periddica das
Contaminacéo hidrica, danos ) )
o Vazamentos linhas, tanques e bacias de
= afaunae aflora .
@ contencao
Qo
g
o Incdbmodo/desconforto, risco
[}
= Emanacédo de vapor a saude, contaminacéao Utilizar EPI ‘s apropriados
ambiental
Utilizagdo de linhas, mangotes,
bombas e baldes cativos e
devidamente apropriados para o
© Produto fora das servigo
o
a PR . o _
o especificagoes Polimerizac&o exotérmica
©
8‘ Controle de temperatura nos
tanques
Estoque de inibidor
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Contaminacéao

cruzada

Qualidade

Polimerizagdo exotérmica

Coleta amostral para identificacao
da concentracdo do inibidor
Hidroquinona mensal ou a

qualquer sinal de confirmacé&o de

aumento de temperatura

Nao Misturar Residuos em, IBC,

tambores

Produto fora das

especificacbes

Contaminacdo por produtos
incompativeis

Realizar lavagem completa na linha

e no tanque envolvido no processo

Coleta de amostras

periodicamente

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Metanol, Acetona, Alcoois (Etanol, isopropilico, n-propanol)

Produto Incompativeis de Ultima carga: Aminas, Aménia, Peroxidos, Acidos fortes, Bases fortes, Oxidantes

fortes,

Evitar o contato com metais tais como: Zinco. Ligas de cobre. Metais galvanizados.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gaton,

Sanitron, Butil e CPE

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informag@es técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: DIPROPILENO GLICOL FRAGRANCIA

Nome Comercial: DIPROPILENO GLICOL FRAGANCIA

Mnemonico: DPG

Sindnimos: DIPROPILENO GLICOL, 2,2-DIHIDROXIISOPROPIL ETER,
METIL-2 (METIL-2), OXIBISPROPANOL

N° da ONU: N&o Classificado

N° de Risco: Nao Aplicavel

Classe: Nao aplicavel

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacdo Fiscal: 29.09.49.31

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,02 g/cm?3 a 20°C
Fator de correcéo: 0,00080 p/ oC
Ponto de Ebulicdo: 227 °C

Ponto de Congelamento: < -20,0 °C
Presséo de Vapor: 0,136 mmH20
pH: 7,4 (como solucdo aquosa)
Viscosidade: 118 cP.

Ponto de Fulgor: 130° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor téxico: SIM.
Higroscopico: SIM. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Dipropylene Glycol (DPGl)
Item Testado Método Especificagcéo
Acidity as Acetic Acid, Wt.% (1) ASTM D 1613 0.0050 MAX
Appearance (2) ASTM E 2680 PASS
Color Pt/Co (3) ASTIM D 1209 99
Iron, ppm (4) ASTM E 394 10 MAX
Chlorides as CL, ppm (5) USP 221 1.0 MAX
Water, Wt.% (6) ASTM D 1364 0.200 MAX
Propylene Glycol, W t.% (7) HOC 0542 1.0 MAX
Residue On Ignition, Wt.% (8) HOC 0542 0.0050 MAX
Specific Gravity @ 20/20 Deg. C. (9) ASTM D 4052 1.0375 - 10390
Odor (10) ASTM E1075 (Method B+C) PASS
Vessel Shore Outbound
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X X X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X X X
10 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L e tanque de aco-carbono revestido (Interzinc 12).

NOTA 1. O produto durante a armazenagem ndo podera ultrapassar os 40° C conforme tabela
INTERNATIONAL de especificacdo do revestimento.
NOTA 2: Tanques de Ac¢o-carbono conferem cor e odor ao produto, ndo sendo apropriado o uso.
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Bomba: Bomba centrifuga.
Linhas: Linhas em aco inox.
Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecdo de Tanques: Inspec¢éo visual do tanque do terminal e aprovacdo se estiver limpo, seco e sem odor,
teste de parede utilizando metanol e agua destilada para os seguintes testes quando solicitado pela

Lyondellbasell e o tanque estiver vazio:

Acidez: ASTM D1613 — Parametro: 0,02 max

Ph: NBR 7353 — Parametro Entre 5 e 8 Cor:

ASTM D-1209 — Parametro: 7 max

Cloreto: Turbidimetrico — Par&metro: 10 max
Aparéncia: ASTM E2680 — Parametro: Passa.
Hidrocarbonetos: ASTM D-1722 — Paradmetro: Passa.

Liberacéo de linhas para operacéo com navios: Fazer liberagcdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, linha de pier 6001.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacdo devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir que a mesma estd, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificacdo e liberacdo da linha, jA com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra no isotank e realizagdo da andlise de

especificagbes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
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(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, sé entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequagdo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificacdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (tanque de ago-carbono, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Em caso de chama nao aplicar agua diretamente no produto, evitar aquecimento para diminuir risco de chama.
Necessita de sistema fechado para carregamento do caminh&o, para evitar contaminag&o do odor por arraste

de vapores, em caso de carregamento TOP LOAD aberto, ndo carregar préximo a nenhum outro caminhao.
Particularidades para operacéo de glicois quando compartilhar mesma linha de descarga:
Se houver descarga de PGl e DPG FG no mesmo navio: Devera ser descarregado 1° o PGI. Apos descarga do

PGl inicia-se a descarga do DPG FG. Conforme instrugéo do cliente.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo

Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,

Emergéncia no _ ) _ .
pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da

terminal _ ) . ) o
e intoxicacgao) brigada de incéndio
[}
© . .. .
'3 ) Risco aintegridade L -
) Falta de meio de ) ] Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
o3 ] . patrimonial (danos e .
« comunicagao L execucdo da tarefa
> incéndios)
g
=)
(o]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para

. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /

mal subito

Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecédo periddica das linhas,
Vazamentos : .
danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo

Meio
Ambien
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Incobmodo/desconforto

. , risco a salde, . )
Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
contaminacéo

ambiental

Nao realizar carregamento préximo a
outro caminh&o para evitar arrasto de

Contaminacéao do odor
¢ vapores

Produto fora das Coleta de amostras periodicamente
especificagbes

Contaminac&o por Realizar lavagem completa na linha e no

produtos tanque envolvido no processo.

Incompativeis Coleta de amostras periodicamente

Qualidade

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
. Cobranca de frete Instrumentos de medic¢éo calibrados e
estabelecida pelo
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Metanol, Acetona, Alcoois (Etanol, isopropilico, n-propanol)

Produto Incompativeis de Gltima carga: Acidos Fortes (Anidrido Acético e Acido Acético), Isocianatos (Tolueno
Diisocianato e Difenilmetano diisocianato), Agentes Oxidantes Fortes (Acidos, Diesel) e Solventes quimicos
organicos (Tolueno, Xileno, Benzeno)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,

UHMWPE, Sanitron, EPDM, NBR e Florcarbono.

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentagéo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substéancia: DIPROPILENO GLICOL INDUSTRIAL

Nome Comercial: DIPROPILENO GLICOL INDUSTRIAL

Mnemonico: DPG

Sindnimos: DIPROPILENO GLICOL, 2,2-DIHIDROXIISOPROPIL ETER,
METIL-2 (METIL-2), OXIBISPROPANOL

N° da ONU: N&o Classificado

N° de Risco: Nao aplicavel

Classe: Nao aplicavel

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacdo Fiscal: 29.09.49.31

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,02 g/cm?3 a 20°C
Fator de correcéo: 0,00080 p/ oC
Ponto de Ebulicdo: 227 °C

Ponto de Congelamento: < -20,0 °C
Presséo de Vapor: 0,136 mmH20
pH: 7,4 (como solucdo aquosa)
Viscosidade: 118 cP.

Ponto de Fulgor: 130° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor téxico: SIM.
Higroscépico: SIM. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:

Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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GLICOL ETER PM
Item Testado Método Especificagcéo
Color, Pt-Co (APHA) (1) ASTM D 1613 0.0050 MAX
Water, W t. % (2) ASTM E 2680 PASS
appearance (3) HOC 0540 99

Specific Gravity @ 25/25 Deg. C (4) ASTIM D 1209 10 MAX

Assay (Purity) as PG, Wt.% (5) ASTM E 394 1.0 MAX
PM beta Isomer (PM-2) (6) ASTM D 4052 1.0375 — 10390

Vessel Shore Outbound
Shore Tank . Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tank (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks

1 X X X
2 X X X X
3 X X X X X X
4 X X X X
5 X X X
6 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L e tanque de aco-carbono revestido (Interzinc 12)

NOTA 1: O produto durante a armazenagem ndo podera ultrapassar os 40° C conforme tabela
INTERNATIONAL de especificacdo do revestimento.

NOTA 2: Tanques de Ac¢o-carbono conferem cor e odor ao produto, ndo sendo apropriado o0 uso.

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecdo de Tanques: Inspecéo visual do tanque do terminal e aprovacao se estiver limpo, seco e sem odor,

teste de parede utilizando metanol e agua destilada para os seguintes testes quando solicitado pela

Lyondellbasell e o tanque estiver vazio:
Acidez: ASTM D1613 — Parédmetro: 0,02 max
Ph: NBR 7353 — Parametro Entre 5 e 8 Cor:
ASTM D-1209 — Parametro: 7 max
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Cloreto: Turbidimetrico — Parametro: 10 max
Aparéncia: ASTM E2680 — Parametro: Passa.
Hidrocarbonetos: ASTM D-1722 — Parametro: Passa.

Liberacéo de linhas para operacédo com navios: Fazer liberagdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecao de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, linha de pier 6001.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra
ao terminal.

Carga da 1* Carreta: Realizagdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacao devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir que a mesma estd, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificacdo e liberacdo da linha, jA com o caminhao carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra no isotank e realiza¢gdo da andlise de
especificacdes, s6 entédo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacdo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (tanque de ago-carbono, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Em caso de chama nao aplicar agua diretamente no produto, evitar aquecimento para diminuir risco de chama.
Necessita de sistema fechado para carregamento do caminhéo, para evitar contamina¢do do odor por arraste

de vapores, em caso de carregamento TOP LOAD aberto, ndo carregar proximo a nenhum outro caminhao.

Particularidades para operacéo de glicdis quando compartilhar mesma linha de descarga:
Se houver descarga de PGl e DPG FG no mesmo navio: Devera ser descarregado 1° o PGI. Ap6s descarga do

PGl inicia-se a descarga do DPG FG. Conforme instrugcéo do cliente.
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7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucao
A Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . : . ~
terminal pessolal (qgelmaduras parar a tarefg e seguir as orlgntagoes da
g e intoxicacgao) brigada de incéndio
S
5 . . .
3 Falta de meio de R'S?O a |_ntegr|dade Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
p ; ~ patrimonial (danos e x
8, comunicagao S execucgdo da tarefa
Q incéndios)
g
>
> Falta de resposta de
0} Falta de meio de emergéncia para . .
N A ~ Informar sobre a realizacéo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
o Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecéo periddica das linhas,
3 Vazamentos ; =
S danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
._g
< Incémodo/desconforto
o i a sal - .
‘© Emanacéao de vapor » 115€0 a.sauge, Utilizar EPI ‘s apropriados
s contaminacéo
ambiental
Contaminac&o por Realizar lavagem completa nalinha e no
Produto fora das produtos tanque envolvido no processo.
especificagdes . P o
Incompativeis Coleta de amostras periodicamente
[}
©
@©
=}
g
o . . Descumprimento da
Quantidade transferida legislacao Procedimento operacional;
diferente da o .
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medic&o calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Metanol, Acetona, Alcoois (Etanol, isopropilico, n-propanol)

Produto Incompativeis de Ultima carga: Acidos Fortes (Anidrido Acético e Acido Acético), Isocianatos (Tolueno

Diisocianato e Difenilmetano diisocianato), Agentes Oxidantes Fortes (Acidos, Diesel) e Solventes quimicos

organicos (Tolueno, Xileno, Benzeno)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,
UHMWPE, Sanitron, EPDM, NBR e Florcarbono.
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9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacg&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: GLICOL ETER PM SOLVENTE

Nome Comercial: GLICOL ETER PM SOLVENTE
Mnemonico: PGME

Sindnimos: PROPILENO GLICOL MONOMETILO ETER
N° da ONU: 1263

N° de Risco: 30

Classe: Nao aplicavel

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 29.09.43.10

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,916 g/cm?3 a 20°C
Fator de correcao: 0,00096 p/ oC
Ponto de Ebulicdo: 120,17°C

Ponto de Congelamento: -96,0 °C
Presséo de Vapor: 212,082 mmH20
pH: 7 (fase aquosa)

Viscosidade: 1,7 cP a25° C

Ponto de Fulgor: 31° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscépico: SIM. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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GLICOL ETER PM

Iltem Testado Método Especificagcéo
Color, Pt-Co (APHA) (1) ASTM D 1613 0.0050 MAX
Water, W t. % (2) ASTM E 2680 PASS
appearance (3) HOC 0540 99
Specific Gravity @ 25/25 Deg. C (4) ASTIM D 1209 10 MAX
Assay (Purity) as PG, Wt.% (5) ASTM E 394 1.0 MAX
PM beta Isomer (PM-2) (6) ASTM D 4052 1.0375 - 10390
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks

1 X X X
2 X X X X
3 X X X X X X
4 X X X X
5 X X X
6 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L e tanque de aco-carbono revestido (Interzinc 12)

NOTA 1: O produto durante a armazenagem ndo podera ultrapassar os 40° C conforme tabela
INTERNATIONAL de especifica¢do do revestimento.

NOTA 2: Tanques de Ac¢o-carbono conferem cor e odor ao produto, ndo sendo apropriado o uso.

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.
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Inspecédo de Tanques: Inspegéo visual do tanque do terminal e aprovagédo se estiver limpo, seco e sem odor,
teste de parede utilizando metanol e agua destilada para os seguintes testes quando solicitado pela
Lyondellbasell e o tanque estiver vazio:

Acidez: ASTM D1613 — Pardmetro: 0,02 max

Ph: NBR 7353 — Parametro Entre 5 e 8 Cor:

ASTM D-1209 — Parametro: 7 max

Cloreto: Turbidimetrico — Pardmetro: 10 max

Aparéncia: ASTM E2680 — Parametro: Passa.

Hidrocarbonetos: ASTM D-1722 — Par&dmetro: Passa.

Liberacao de linhas para operagdo com navios: Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO conforme DOC-147 (B) Aprovacgéo e inspecdo de equipamentos e inspecao realizada pela inspetora e

equipe TCO conforme DOC-017, apés aprovacéo, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengéo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizagdo da inspecao do caminhdo pela inspetora, durante essa operacao devera ser
realizada uma adequacéo da linha para garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, sé entao fazer a
drenagem do material para IBC para especificagao e liberagdo da linha, jA com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra no isotank e realizacdo da anélise de
especificacdes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, s6é entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequagdo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (tanque de aco-carbono, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.




&

ADONAI

TERMINAL DE LIGUIDOS
Porto de Santos

ADONAI QUIMICA

MTP

MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisao: 00
~ Pag.: 115 de
Manual — Operagdo 287

Em caso de incéndio a 4gua pode ser ineficiente no combate das chamas, devido ao baixo ponto de fulgor. O

liquido em chama pode flutuar na agua. Mesmo se o material for sollivel em agua, pode néo ser pratico extinguir

o fogo por diluigdo com agua.

Particularidades para operacéo de glicdis quando compartilhar mesma linha de descarga:

Se houver descarga de PGl e DPG FG no mesmo navio: Devera ser descarregado 1° o PGI. Ap6s descarga do

PGl inicia-se a descarga do DPG FG. Conforme instrucao do cliente.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) ) B
] pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal . L ) L
e intoxicagdao) brigada de incéndio
()
-c . N .
‘2 ] Risco aintegridade L .
) Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessérios para
] o patrimonial (danos e ~
@ comunicacéao o execucao da tarefa
& incéndios)
g
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para ) .
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo peridédica das linhas,
Vazamentos ) B
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéao
IS
0
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, . )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
) Contaminacg&o por Realizar lavagem completa na linha e no
2 Produto fora das ,
S produtos tanque envolvido no processo.
< especificacdes ) o
o Incompativeis Coleta de amostras periodicamente
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Descumprimento da
Quantidade transferida legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
. Cobranca de frete Instrumentos de medicéo calibrados e
estabelecida pelo
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Metanol, Acetona, Alcoois (Etanol, isopropilico, n-propanol)
Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes oxidantes fortes (Ac. Fortes, Diesel, Nitratos), Ar ou Oxigénio
e Umidade

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: MONOETILENOGLICOL

Nome Comercial: MEG

Mneménico: ETANO-1,2-DIOL; ETHANE-1,2-DIOL, ETILENOGLICOL
Sinénimos: GLICOL

N° da ONU: N&o Aplicavel

N° de Risco: Nao Aplicavel

Classe: Ndo Aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 29.05.31.00.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,11 g/cm3 a 25 °C
Fator de correcdo: 0,00070 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 198 °C

Ponto de Congelamento: -17 °C
Pressao de Vapor: ndo aplicavel
pH: ndo aplicavel

Viscosidade: ndo aplicavel
Ponto de Fulgor: 115 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscépico: SIM. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: NAO. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Cor Pt-Co (2) ASTM D 1209 5 MAX
Densidade (20 °C/4 °C) (2) ASTM D 4052 1,11+ 0,02
Teor de MEG (3) ASTM E 2409 99,9 MIN
Teor de Agua (4) ASTM E 1064 0,06 MAX
Teor de Dietilenoglicol (5) ASTM E 2409 0,015 MAX
Acidez (como &cido acético) (6) ASTM E 2676 20 MAX
pH (25 %(m/m), 25 °C)* (7) ASTM D 1287 7,0+0,5
Vessel . Shore Outbou.nd )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X X X X X
2 X X X X X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de ago-carbono

Bomba: Bomba centrifuga

Linhas: Linhas em aco inox 316 L

Mangote: Mangotes em ago inox 316 L e Polipropileno
Juntas: Viton, polipropileno, PVC

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: N&o.
Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: N&o.

Sopragem de linhas: Sim.
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Liberacao de linhas para operag@o com navios: Fazer liberagéo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢éo realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes. Produto usa, preferencialmente, a linha de pier 5002.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé ou conforme solicitacdo do cliente, com

retencdo de amostra ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacdo devera ser realizada uma adequacéo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacé@o da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo hidrdmetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor,
atentar-se quanto ao acumulo de fosfato no fundo do tanque e das linhas, devido a precipitagdo, se torna

necessaria a limpeza do fundo do tanque e do poceto para remocéao deste produto a fim de evitar a solidificacéo.

NOTA: Produto facilmente contaminado por odor, logo devera ser tomado todo cuidado possivel, a fim de evitar

arrasto de vapores, que por sua vez contaminaria o odor do produto.

Outros requisitos especificos: Atentar-se quando a linha em uso e produtos de Ultima carga, evitando assim
uma possivel contaminagédo cruzada, assim como tomar cuidado com o arraste de vapores de outros produtos

volateis, pois o produto sai de especificagdo com uma facilidade grande, devido a facil contaminacdo de odor.
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Valvula de 8" [Entrad:a e Saida)

3
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L A

Vélvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
N Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . : . ~
terminal pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
2 e intoxicacgao) brigada de incéndio
R
&
. Risco aintegridade s L.
3 Falta de meio de ; nteg Utilizacao de EPI ‘s necessaérios para
T patrimonial (danos e .
8, comunicacao C A execucdo da tarefa
Q incéndios)
g
=)
2 Falta de resposta de
@ Falta de meio de emergéncia para Informar sobre arealizagdo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados / &
mal subito
o Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo peridédica das linhas,
= Vazamentos : =
S danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéao
g
< Incémodo/desconforto
o) ~ , risco a saude, - .
@) Emanacé&o de vapor : ~ Utilizar EPI ‘s apropriados
s contaminacéo
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
2z . ~ tanque envolvido no processo.
& Contaminacéo por
S Produto fora das .
= s ~ produtos Coleta de amostras periodicamente
< especificacbes : P
S incompativeis ~ . .
o N&o utilizar mesma linha com produtos
gue possam gerar risco ao processo
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) . Descumprimento da
Quantidade transferida legislacao Procedimento operacional;
diferente da o .
estabelecida pelo Cobrancga de frete Instrumentos de medig&o calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Metanol, Cetonas, Alcool, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,
IPA

Produto Incompativeis de Ultima carga: Acidos Fortes (Anidrido Acético e Acido Acético), Isocianatos (Tolueno
Diisocianato e Difenilmetano diisocianato) e Agentes Oxidantes Fortes (Acidos, Diesel)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,
UHMWPE e EPDM

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informacgdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substéncia: BT-22

Nome Comercial: BT-22
Mneménico:

Sindnimos: Nytex 8022

N° da ONU: N&o Classificado

N° de Risco: Nao Classificado

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 85.35.90.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,8987 g/cm3 a 20° C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: >250 °C
Ponto de Congelamento: -15 °C
Pressao de Vapor: Nado Aplicavel
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 24,48 cP a 40° C
Ponto de Fulgor: >140° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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NOTA1: PRODUTO SO EMANA VAPOR TOXICO EM CASO DE COMBUSTAO INCOMPLETA.
BT-22
Item Testado Método Especificacdo
Density @ 15°C (1) ASTM D4052 0,94
Viscosity @ 40° C (2) ASTM D445 Entre 630 e 770
Flash point, PM (3) ASTM D93 228
Aniline point (4) ASTM D611 92
Colour (see what specified in PDS) (5) ASTM D1500 or D156 >8,0
Neutralisation No. (Acid number) (6) IEC 296 / ASTM D974 0,6
Appearance @ 15°C (7) ASTM D4176 PASS
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanques de Ago-carbono, Ago-carbono Revestido ou a¢o inox 304 ou 316 L
NOTA 1: PRODUTO NECESSITA DE AQUECIMENTO COM VAPOR SATURADO OU TRACO ELETRICO.

Bomba: Bomba de deslocamento positivo.

Linhas: Uso exclusivo de linha cativa.

Mangote: Uso exclusivo de linha cativa.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.
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Sopragem de linhas com N2: N&o.

NOTA: LIQUIDO COM PONTO DE FULGOR ACIMA DE 94,5° C, NAO DEMANDA N2.

Inspecéo de Tanques: limpo seco e sem odor.

Liberacéo de linhas para operacao com navios: Segundo orientacao do cliente, deve-se fazer uma inspecao na
linha de pier para efetuar devida limpeza, ja os equipamentos, bombas, tanques e linhas séo dedicadas como
exigida pelo cliente. Fazer liberacdo com emissao de certificado interno pela equipe TCO, conforme DOC-147
(B) - Aprovacao e inspecdo de equipamentos e inspecdo realizada pela inspetora e equipe TCO, conforme

DOC-017, ap6s aprovagéo, realizar procedimento padréo.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas ha Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencédo de amostra

para o terminal.

O sistema de descarga completo deve ser pigavel e dedcada ao manuseamento de produtos NYNCAS. Sempre
gue possivel, os produtos de descarga Saybolt cor (ASTM D156) maior do que + 20 apds produtos com a cor
de ASTM D1500 menos do que 1,5. Produtos NYNAS com ASTM D1500 Cor mais escura do que 5 (como

Nytex 4700) deve ser tratada em linhas/sistema separados.

Durante a descarga do navio, ndo carregue ordens de saida de um tanque de terra até que a aprovacéo do

tanque de terra seja recebida do IND. Insp. Ou NYNAS.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacdo devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entéo fazer a
drenagem do material para IBC para especificacéo e liberacdo da linha, j& com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da andlise de
especificacdes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, sé entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Linha multi propdsito realizar limpeza e adequacéo da linha com detergente
neutro e 4gua em abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagao
de umidade com equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e

controle de odor.
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NOTAZL: Nunca limpe o sistema de descarga com detergente antes da descarga de produtos Nynas tro sem
aprovacao Nynas.
NOTA2: Soprar o tanque de 6leo de base/processo com ar seco para o minimo 12 horas apés cada descarga

da embarcacgéo

NOTA3:Manter o nivel de teor de agua dos tanques de tro de terra usados para entregas de tro a um teor de
agua abaixo de 15 ppm com protecéo de silica gel, soprando ou inertizacdo com ar filtrado seco (ponto de

orvalho deve estar abaixo de 5° C a 7bar).

Outros requisitos especificos: Insolivel em agua, em caso de vazamentos pode formar um filme sobre a
superficie da 4gua causando danos a organismos vivos, a oxigenacdo na area afetada também pode ser

prejudicada.

A combustdo incompleta provavelmente dara inicio a uma mistura complexa de particulas soélidas e liquidas em
suspensao, além de gases, incluindo monoxido de carbono, H2S, SOx (6xidos sulfiricos) ou acido sulfurico, e
componentes organicos e inorganicos nao identificados.

Mantenha afastado do calor extremo e de agentes oxidantes. Evite 0 acumulo de cargas eletrostéaticas.

Antes e durante o carregamento de autos:

Permitida apenas carga com nivel alto do tanque de succ¢ao. Uma aprovacéo da Nynas é exigida ao realizar um
carregamento com o nivel do tanque baixo. Qualquer equipamento extra e levantamento necessario, quando o
carregamento estiver sendo feito em um tanque com nivel baixo, dependera do projeto de sistema de tanque
de terra. Se a succao estiver baixa carregando é necessaria uma prévia aprovacao da Nynas. Deve fixar que
ndo pode haver nenhuma contaminagéo da agua e da particula da parte inferior das transferéncias do tanque
da costa no carregamento da embarcacao

Como precaucao, conferir cadeados de bloqueio da linha de fundo do tanque.

» Valvula de 87 EEntradéeSafdah num

Vélvula de Fundo 6" [Drenagem)
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

Os portadores com produtos de Nynas AB como a carga precedente podem ser aprovados sem limpeza:

B = NS 8 até ns 16/nyflex 800 até nyflex 809 nybase 70 até nybase 99 A B C
= BNS 8 até BNS 16/BT 8 ate BT 16/ BMNS 8 até BNS 16/ . . '
- T8 alét 16/nytex 800 até nylex 809/ HP 2 até HP 4 i T e
= BS 14B/nyflex 3014b, bs 14/nyflex 3014, nypar 300, nypar 3012, nypar 3014b anles de carregar
= Todos os oleos isolantes Nynas AB denominados "Nytro™ e "distro”
= Qutros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 8 to16 CST & ASTM D1500 Color at Max 1.0 (ver
PDS)
C = NS 17 ate ns 50/nyflex 810 até nyflex 814/ nyflex 3022 ate Nyflex 3046 B,C.D.H
= BNS 17 alé BNS 50/ BT 17 alé BT 50/ BNS 17 até BNS 50 | . . i
- T 17 alé  50inytex 810 até nytex 819/ HP 5 até HP 8 / Nypar 315, nypar 320 | e 2 b PERIERe 2 e
= Nyfrost 32, nyfrost 46, nyfert 22, nyfert 8031, nyflex 2108, 5 25b, nyfert 25b | antes de camegar
= Nybase 100 até nybase 299
« Qutros produtos com Visc. 40 * cde 17 a 50 CST & ASTM D1500 Color at Max 1.5
{verPDS)
D = NS 51 até ns 130 / nyflex 820 até nyflex 829 / nybase 300 até Nybase 600 C.D,E.F,G,H
= BNS 51 até BNS 135 / BT 51 alé BT 135/ BNS 51 até BNS 135/ . '

, , Sequro ndo ha particulasfagua livee
= T51 até t 1358/nytex 820 até nytex 829/ HP 9 até HP 12/ presents dentro da iransportadora
= MNyfrost 68, nyfrost 100 , nypar 330, antes de camegar
= S1008/myflex 2228, nyfert 1008, S 90/myflex 223, nyflex 228 / nyflex 3060 a nyflex 3120
= Qutros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 51 a 130 CST e ASTM D1500 Color at Max 2.0 (verPDS)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ
Aspecto Risco Precaucéo
N Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . : . ~
. pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da
terminal . ; N : VNN
e intoxicacgao) brigada de incéndio
) Falta de meio de Risco a integridade Utilizagdo de EPI ‘s necessarios para
3 . ~ patrimonial (danos e =
) comunicacao P execucdo da tarefa
A incéndios)
o3
8 Falta de resposta de
S Falta de meio de emergéncia para : ~
< R A ~ Informar sobre a realizac&o da tarefa
3 combate a emergéncia | lesdes / machucados /
Q mal subito
0
Risco aintegridade e a .
. . S No caso de emergéncia no terminal,
Produto entrar em Risco de intoxicagéo ; . ~
= x parar atarefa e seguir as orientacfes da
combustéo pela emanacédo de ; Lo
o brigada de incéndio
vapores téxicos.
Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecdo periddica das linhas,
a Vazamentos ; .
S danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
£
< Incbmodo/desconforto
o . .
© Emanacéao de vapor » M15€0 a_sauge, Utilizar EPI ‘s apropriados
s contaminagao
ambiental
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Produto fora das Conta:glgl?tgoio por Manutencéo e limpeza das linhas e
especificagdes P P tanques utilizados no processo
incompativeis
3]
©
@©
S
< .
8, . . Descumprimento da
Quantidade transferida legislacéo Procedimento operacional;
diferente da o .
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medig&o calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Produtos Nynas (HP 12, nytro 11, S90)

Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes Oxidantes (Acidos, Diesel, Nitratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Nynas — Naphthenic Specialty Oil
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informacgdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: CICLOHEXANOL

Nome Comercial: CICLOHEXANOL

Mnemaonico:

Sinénimos: ALCOOL CICLOEXILICO, HEXAHIDROFENOL,
HIDROXICICLOHEXANO, HEXALINA, HIDRALINA, ANOL, ADRONAL, NAXOL
N° da ONU: 2282

N° de Risco: 30

Classe: 3

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 29.15.21.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,924 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcéo: 0,00080 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 161 °C

Ponto de Congelamento: 25,15 °C
Presséo de Vapor: 17,334 mmH20
pH: N&o aplicavel

Viscosidade: 4,6 cP

Ponto de Fulgor: 68,4 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Ciclohexanol
Item Testado Método Especificagcéo
Cor (Pt/Co) (1) MET-80-605 PASS
Ciclohexanol (Em Base Seca)
MET-80-820 0,20 MAX
(Yomassa) (2)
Arométicos (Yomassa) (3) MET-80-820 99,87 MIN
Fenol (ppm) (4) MET-80-820 15 MAX
Ciclohexanona (%emassa) (5) MET-80-820 0,030 MAX
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X X X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacéo de linhas para operacéo com navios: Fazer liberagcdo com emisséo de certificado interno pela equipe

TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.
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Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengédo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagcdo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequac¢do da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Por se tratar de um produto moderadamente toxico, algumas medidas precisam ser exercidas para minimizar a
possibilidade de acidente, para evitar que o produto entre em contanto com os olhos, a pele e/ou o sistema
respiratorio. Em concentracfes elevadas, o ciclohexanol absorvido através da pele pode produzir danos ao

cérebro, rins e ao coragéo.
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

Valvula de 8 [Entradé e Saida)

[

i —

42 cm |

!

/

Wélvula de Fundo 6% (Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no ) ) ) 5
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal . L ) L
e intoxicagdao) brigada de incéndio
()
-c . N . .
‘32 ] Risco aintegridade L »
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
= L patrimonial (danos e .
@ comunicacao o execucdo da tarefa
& incéndios)
S
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para ) .
. o . Informar sobre arealizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos ) B
o danos afauna e aflora tanques e bacias de contencao
IS
0
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
k) Emanacéao de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagao
ambiental




ADONAI QUIMICA MTP

‘ MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00

TAPQNAI N Pag.: 132 de
BARAL D= Lot Manual — Operagdo 287

Realizar lavagem completa nalinha e no

. ~ tanque envolvido no processo.

Contaminagao por

Produto fora das L

o . produtos Coleta de amostras periodicamente

especificagdes ] o

incompativeis ~ o .
N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobrancga de frete Instrumentos de medicao calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Metanol, Cetonas, Alcoois, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,
IPA

Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos), Peroxidos,
Acido nitrico e- hidrocarbonetos Halogenados

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,
UHWPE, NBR, Fluorcarbono e CPE.

Material inadequado: Aluminio e suas ligas, chumbo, zinco e suas ligas, cobres, ligas de cobre e bronze

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Gui
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: CUMENO

Nome Comercial: CUMENO

Mneménico:

Sinénimos: ISOPROPILBENZENO, (1-METILETIL)BENZENO, CUMOL
2-FENILPROPANONA

N° da ONU: 1918

N° de Risco: 30

Classe: 3

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacédo Fiscal: 29.02.70.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,862 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: 0,00090 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 152,5 °C

Ponto de Congelamento: -96 °C
Presséo de Vapor: 43,847 mmH20
pH: 0,6 cP

Viscosidade: 4,6 cP

Ponto de Fulgor: 36 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.R

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:

Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Cumeno (Yomassa) (1) ASTM D3760 99,9 MIN
N&o Aromatico (2) ASTM D3760 250 MAX
diisopropilbenzeno (3) ASTM D3760 20 MAX
Etilbenzeno (4) ASTM D3760 150 MAX
n-Propilbenzeno (5) ASTM D3760 650 MAX
Sec-Butilbenzeno (6) ASTM D3760 30 MAX
Terc-Butilbenzeno (7) ASTM D3760 150 MAX
Benzeno (8) ASTM D3760 20 MAX
Tolueno (9) ASTM D3760 10 MAX
Ciumenos (10) ASTM D3760 50 MAX
Alfa-Metil-Estireno (11) ASTM D3760 40 MAX
Cor (Pt-Co) (12) ASTM D1209 10 MAX
Cloretos (13) ASTM D4929 1 MAX
Densidade Relativa 20/4 °C (14) ASTM D4052 0,858 - 0,866
Enxofre (15) ASTM D6212 1 MAX
Fenol (16) ASTM D3160 5 MAX
indice de Bromo (17) ASTM D1492 50 MAX
Umidade (18) ASTM D1744 200 MAX
Hidroperdxido de Cumeno (19) ASTM D2340 100 MAX
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Outbound
Vessel _ Shore ) ]
Shore Tank Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks

1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X
10 X X X
11 X X X
12 X X X X X X X
13 X X X
14 X X X
15 X X X
16 X X X
17 X X X
18 X X X
19 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.
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Liberacao de linhas para operag@o com navios: Fazer liberagéo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgdo e inspecdo de equipamentos, e inspecao realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parédmetros do cliente, com retencéo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacgédo devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizag&o da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,
s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequagdo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspec¢éo visual do pig e da linha para verificacdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Evitar contato com produtos oxidantes (Peroxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre

gue possivel equipamentos cativos.

O produto irrita os olhos, pele, e vias respiratdrias superiores, com baixa toxicidade aguda. E narcotico em altas
concentracdes. O efeito narcotico é induzido vagarosamente e tem duracéo mais longa comparada ao benzeno
e tolueno, embora a toxicidade possa ser da mesma ordem.

O cumeno reage exotermicamente com &cidos nitricos e sulfiricos concentrados.
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

Valvula de 8 iEntradia e Saida)

[

'

/

42 cm l

$

Walvula de Fundo &” (Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no ) ) ) 5
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal . L ) L
e intoxicagdao) brigada de incéndio
()
-c . N .
‘32 ] Risco aintegridade L »
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
= L patrimonial (danos e .
@ comunicacao o execucdo da tarefa
& incéndios)
S
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para ) .
. o . Informar sobre arealizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos ) B
o danos afauna e aflora tanques e bacias de contencao
IS
0
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
k) Emanacéao de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagao
ambiental
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Realizar lavagem completa nalinha e no

. ~ tanque envolvido no processo.

Contaminagao por

Produto fora das L

o . produtos Coleta de amostras periodicamente

especificagdes ] o

incompativeis ~ o .
N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobrancga de frete Instrumentos de medicao calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Metanol, Cetonas, Alcoois, Acetato de n-Propila, n-Butanol, n-Propanol,

IPA

Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos), Peroxidos,
Acido nitrico e- hidrocarbonetos Halogenados

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,

Fluorcarbono e CPE

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Guia Geral: Propriedades Nocivas das

Substancias Quimicas Volume 1 e 2
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentagéo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: HP 12
Nome Comercial: HP 12

Mnem©bnico:

Sinénimos: Nypar 330

N° da ONU: 3082

N° de Risco: N&o Classificado
Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 84.71.30.12

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,8664 g/cm3 a 20° C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 400 °C

Ponto de Congelamento: -13 °C
Pressao de Vapor: Nado Aplicavel
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 110 cP a 40° C
Ponto de Fulgor: >247° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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NOTAL: PRODUTO SO EMANA VAPOR TOXICO EM CASO DE COMBUSTAO INCOMPLETA.
HP 12
Item Testado Método Especificacdo
Density @ 15°C (1) ASTM D4052 0,94
Viscosity @ 40° C (2) ASTM D445 Entre 630 e 770
Flash point, PM (3) ASTM D93 228
Aniline point (4) ASTM D611 92
Colour (see what specified in PDS) (5) ASTM D1500 or D156 >8,0
Neutralisation No. (Acid number) (6) IEC 296 / ASTM D974 0,6
Appearance @ 15°C (7) ASTM D4176 PASS
Vessel Shore Outbound
Shore Tank . Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
. Tanks Prior . ) Tank
Prior Manifold | shoreline : (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanques de Ago-carbono, A¢o-carbono Revestido ou aco inox 304 ou 316 L

NOTA 1: PRODUTO NECESSITA DE AQUECIMENTO COM VAPOR SATURADO OU TRAGCO ELETRICO.
Bomba: Bomba de deslocamento positivo

Linhas: linhas em Ac¢o inox

Mangote: Mangotes em Ago inox, Teflon e Polipropileno

Juntas: Teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: N&o.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: N&o.

Sopragem de linhas com N2: Nao.

NOTA: LIQUIDO COM PONTO DE FULGOR ACIMA DE 94,5° C, NAO DEMANDA N2.

Inspecéo de Tanques: limpo seco e sem odor.
Liberacéo de linhas para operacdo com navios: Segundo orientacdo do cliente, deve-se fazer uma inspecéo na

linha de pier para efetuar devida limpeza, j4 os equipamentos, bombas, tanques e linhas sdo dedicadas como
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exigida pelo cliente. Fazer liberagdo com emissao de certificado interno pela equipe TCO, conforme DOC-147
(B) - Aprovacao e inspecdo de equipamentos e inspecdo realizada pela inspetora e equipe TCO, conforme

DOC-017, ap6s aprovacao, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencdo de amostra

para o terminal.

O sistema de descarga completo deve ser pigavel e dedcada ao manuseamento de produtos NYNCAS. Sempre
gue possivel, os produtos de descarga Saybolt cor (ASTM D156) maior do que + 20 apds produtos com a cor
de ASTM D1500 menos do que 1,5. Produtos NYNAS com ASTM D1500 Cor mais escura do que 5 (como
Nytex 4700) deve ser tratada em linhas/sistema separados.

Durante a descarga do navio, ndo carregue ordens de saida de um tanque de terra até que a aprovacéo do
tanque de terra seja recebida do IND. Insp. Ou NYNAS.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacdo devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entédo fazer a
drenagem do material para IBC para especificacéo e liberacdo da linha, j& com o caminh&o carregado, coletar
amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da andlise de
especificagbes, sO entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, sé entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Linhha multi propdsito realizar limpeza e adequacgéo da linha com detergente
neutro e 4gua em abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificacéo
de umidade com equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e

controle de odor.

NOTAZL: Nunca limpe o sistema de descarga com detergente antes da descarga de produtos Nynas tro sem

aprovacao Nynas.

NOTA2: Soprar o tanque de 6leo de base/processo com ar seco para 0 minimo 12 horas apés cada descarga

da embarcacgéo
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NOTAS3:Manter o nivel de teor de dgua dos tanques de tro de terra usados para entregas de tro a um teor de
agua abaixo de 15 ppm com protecao de silica gel, soprando ou inertizacdo com ar filtrado seco (ponto de
orvalho deve estar abaixo de 5° C a 7bar)

Outros requisitos especificos: Insollvel em agua, em caso de vazamentos pode formar um filme sobre a
superficie da agua causando danos a organismos vivos, a oxigenacao na area afetada também pode ser

prejudicada.

A combustéo incompleta provavelmente dara inicio a uma mistura complexa de particulas sélidas e liquidas em
suspensao, além de gases, incluindo monoxido de carbono, H2S, SOx (6xidos sulflricos) ou acido sulftrico, e
componentes organicos e inorganicos nado identificados.

Mantenha afastado do calor extremo e de agentes oxidantes. Evite 0 acumulo de cargas eletrostéaticas.

Antes e durante o carregamento de autos:

Permitida apenas carga com nivel alto do tanque de succao. Uma aprovacéo da Nynas é exigida ao realizar um
carregamento com o nivel do tanque baixo. Qualquer equipamento extra e levantamento necessario, quando o
carregamento estiver sendo feito em um tanque com nivel baixo, dependera do projeto de sistema de tanque
de terra. Se a succao estiver baixa carregando é necesséaria uma prévia aprovacao da Nynas. Deve fixar que
ndo pode haver nenhuma contaminagéo da 4gua e da particula da parte inferior das transferéncias do tanque
da costa no carregamento da embarcacao

Como precaucéo, conferir cadeados de bloqueio da linha de fundo do tanque.

Valvula de 87 [Entradja e Saida)

42 cm

| =0

e

Valvula de Fundo & (Drenagem)
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

Os portadores com produtos de Nynas AB como a carga precedente podem ser aprovados sem limpeza:

B = NS 8 até ns 16/nyflex 800 até nyflex 809 nybase 70 até nybase 99 A BC
= BNS 8 até BNS 16/BT & até BT 16/ BNS 8 ate BNS 16/ . : i
- T8atét 16Mmylex 800 até nylex 809/ HP 2 até HP 4 it Tt
= BS 14B/nyflex 3014b, bs 14/nyflex 3014, nypar 300, nypar 3012, nypar 3014b antes de camegar
= Todos os oleos isolantes Nynas AB denominados "Nytro™ e "distra"”
= Qutros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 8 to16 CST & ASTM D1500 Color at Max 1.0 (ver
PDS)
C = NS 17 até ns 50/nyflex 810 até nyflex 819/ nyflex 3022 até Nyflex 3046 B,.C,D.H
= BNS 17 ate BNS 50/ BT 17 ate BT S0/ BNS 17 até BNS 50 [ . . i
- T 17 alé L 50inytex 810 até nytex 819/ HP 5 até HP 8 / Nypar 315, nypar 320 | Seaeerioat o e agors
= Myfrost 32, nyfrost 46, nyfert 22, nyfert 8031, nyflex 2108, § 25b, nyfert 25b | antes de camegar
= Nybase 100 até nybase 299
« Qutros produtos com Visc. 40 ° c de 17 a 50 CST e ASTM D1500 Color at Max 1.5
{verPDS)
D = NS5 51 ale ns 130/ nyflex 820 até nyflex 829 / nybase 300 até Nybase 600 C,D,E,F,G,H
= BNS 51 até BNS 135 / BT 51 alé BT 135/ BNS 51 até BNS 135/ . . '
- T51 alé t135/nytex 820 até nytex 829/ HP 9 até HP 12/ Sl e
= Myfrost 68, nyfrost 100 , nypar 330, antes de camegar
= S1008/myflex 2228, nyfert 1008, S 90/myflex 223, nyflex 228 / nyflex 3060 a nyflex 3120
= Qutros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 51 a 130 CST e ASTM D1500 Color at Max 2.0 (verPDS)
7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ
Aspecto Risco Precaucéo
£ o Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
mergéncia no . ] . .
. ial pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
erminal
e intoxicacgao) brigada de incéndio
) Risco aintegridade o o
Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
L patrimonial (danos e .
[ comunicagéao o execucéo da tarefa
3 incéndios)
T
n
g Falta de resposta de
S Falta de meio de emergéncia para L
5 . o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
> combate & emergéncia | lesdes / machucados /
n -
mal subito
Risco & integridade e o .
) ) L No caso de emergéncia no terminal,
Produto entrar em Risco de intoxicagao ] _ .
. . parar a tarefa e seguir as orientagdes da
combustéo pela emanacédo de ) L
. brigada de incéndio
vapores toxicos.
o & v Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecédo periddica das linhas,
© o azamentos )
= g danos afauna e aflora tanques e bacias de contencéo
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Emanacéao de vapor

Incobmodo/desconforto
, risco a saude,
contaminacgéao

ambiental

Utilizar EPI ‘s apropriados

Produto fora das

especificacbes

Contaminacéo por
produtos

incompativeis

Manutencao e limpeza das linhas e

tanques utilizados no processo

Qualidade

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Descumprimento da

legislagéo

Cobrancga de frete
morto ou adicional de

frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Produtos Nynas (BT 22, nytro 11, S90)

Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes Oxidantes (Acidos, Diesel, Nitratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,

NBR, Fluorcarbono, Nylon e PVC.

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Nynas — Naphthenic Specialty Oil
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substéncia: NAFTA

Nome Comercial: NAFTA

Mneménico:

Sinbnimos:

N° da ONU: 1268

N° de Risco: 33

Classe: 3 Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 2710.00.0599

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,690 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebuli¢cdo: néo disponivel
Ponto de Congelamento: -12 °C
Pressao de Vapor: Nao aplicavel
pH: Nao aplicavel

Viscosidade: N&o Aplicavel
Ponto de Fulgor: 18 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Densidade a 15 °C (1) ASTM D4052 700 MAX
Cor, Pt-Co (2) ASTM D156 >30

Enxofre Total, %v (3) ASTM D4294 650 MAX

Concentracéo de Parafinas (4) ASTM D5134 60 — 65

Olefinas, %v (5) ASTM D5134 1,0 MAX

Aromaticos, %v (6) ASTM D5134 10-12

Clorados, ppm (7) ASTM D929 A 1,0 MAX

Presséo de Vapor (8) ASTM D323 70,0 MIN

Vessel Shore Outbound
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks

1 X X X
2 X X X X X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X
9 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono
Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar
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6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO
Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacéo de linhas para operacédo com navios: Fazer liberagdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgéao e inspecao de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento padréo.

Operacao com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminhdo vazio pela inspetora, com emissdo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequac¢éo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacdo e liberacdo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

NOTAL: Para carregamentos de Caminhdes Rodo trem deve-se utilizar o medidor masco quando a carga

envolvida for algum combustivel

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Uso exclusive de linha cativa, a adequacéo deve ser feta apenas com passage

de 4gua e sopragem.

Outros requisitos especificos: Reage violentamente com oxidantes tal como peréxidos; &cido nitrico e
percloratos, causando fogo e perigo de explosdo. Normalmente estavel. Liquido e vapor séo inflamaveis. N&o

polimeriza. Provavelmente ndo corrosivos metais. Ataca alguns tipos de plasticos, borrachas e revestimentos.

Hidrocarbonetos degradam na atmosfera através de reagfes fotoquimicas provocando a formagdo do smog

fotoquimico que é constituido basicamente de HC e Nox néo reagidos, aldeidos, ozénio, nitrato de peroxiacetila,
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radicais hidroxila. O smog fotoquimico esta associado ao agravamento dos problemas respiratérios como asma,

sintomas semelhantes ao enfisema e a redugéo da capacidade pulmonar.

Elevadas concentragfes de seus vapores podem causar dores de cabeca, nauseas, vertigens, sonoléncias,
confus@es e incoordenacdo. Irritante de pele e olhos. Perigo de aspiracédo do liquido ou do vomito para dentro

dos pulmdes.

A decomposicéo térmica (queima) do produto pode produzir monéxido de carbono e diéxido de carbono, bem

COMo outros gases toxicos e irritantes e/ou corrosivo

Valvula de 87 [Entradé € Saida)

42 cm | . o N

e _° E

Walvula de Fundo 6% (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo

. Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
() Emergéncia no ) ) ) .
S ) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da
@ terminal _ ) ) ) )
g e intoxicacao) brigada de incéndio
cc
O . . . .
S ) Risco aintegridade o .
5 Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
=) ) . patrimonial (danos e .
3 comunicacao execucédo da tarefa

incéndios)
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Falta de meio de

combate a emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
lesBes / machucados /

mal sUbito

Informar sobre a realizac&o da tarefa

Contaminacéo hidrica,

Realizar inspecéo periédica das linhas,

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Vazamentos . .
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao
IS
Q
'g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, . )
‘© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ) o
incompativeis ~ - .
N&o utilizar mesma linha com produtos
() .
g gue possam gerar risco ao processo
o
©
>
0

Descumprimento da

legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de

frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Outros combustiveis

Produto Incompativeis de Ultima carga: &cido sulfarico, &cido nitrico, peréxido de hidrogénio, cloretos, 6xido de

prata, fldor, cromo, cloro, 6xido de cromo, peréxido de sddio e materiais oxidantes.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,

NBR, NR,

Fluorcarbono e CPE

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informag@es técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: OLEO BASICO NEUTRO LEVE

Nome Comercial: OLEO BASICO NEUTRO LEVE
Mneménico:

Sindnimos: OLEO LUBRIFICANTE, OLEO MINERAL
N° da ONU: Néo aplicavel

N° de Risco: Nao aplicavel

Classe: Nao aplicavel Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 48.09.90.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,886 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 371 - 538 °C
Ponto de Congelamento: 0 °C
Pressao de Vapor: Nao aplicavel
pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 27 a 32 ¢St a 40°C
Ponto de Fulgor: 200 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Aparéncia (1) Visual LIQUIDO LIMPIDO
Agua por crepitacéo (2) NBR 16358 AUSENTE
Densidade 20/4 °C (3) NBR 7148 REPORTAR
Viscosidade a 100 °C (4) NBR 10441 REPORTAR
Viscosidade a 40 °C (5) NBR 10441 21-33
Cor (6) ASTM D-1500 1,5 MAX
Ponto de Fulgor (7) NBR 11341 200 MIN
indice de Viscosidade (8) NBR 14358 95,0 MAX
Vessel Shore Outbound
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tar?k (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.
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Sopragem de linhas: Sim.

Inspecdo de Tanques:

Liberacao de linhas para operagdo com navios: Fazer liberag@o com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacdo e inspecao de equipamentos, e inspecéo realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com reten¢cdo de amostra
ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizac&o da inspe¢édo do caminh&o vazio pela inspetora, com emissédo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacgédo devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, jA com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realiza¢éo da anélise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequac¢do da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificacdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.
Outros requisitos especificos: Em caso de combustdo, o produto tende a exalar gases de calcio, fésforo, sulfeto

de hidrogénio e mercaptanos de alquinos.

Evitar o contato prolongado e a inalacdo prolongada dos vapores ou nevoeiros do produto. Durante a
transferéncia, evitar o contato com o ar. Usar bombas e unifes ligacéo de terra para evitar a formacédo de cargas
eletrostaticas. Em caso de contaminacgao do ar no local de producgéo ou de trabalho, este deve ser filtrado antes

da sua eliminagéo.
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valvula de 8" (Entrada e Said
alvula de [nraiae aida) num
42 cm |' r\ # s’ B er a0
= K 3
Walvula de Fundo &% (Drenagem)
Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.
7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ
Aspecto Risco Precaucéo
Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,

Emergéncia no

pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da

combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito

terminal _ ) . ) o
e intoxicacgao) brigada de incéndio
[}
© . < - .
2 ) Risco aintegridade - .
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
o L patrimonial (danos e .
@ comunicagéao o execucéo da tarefa
& incéndios)
g
>
(o]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para

Informar sobre a realizacdo da tarefa

Vazamentos

Meio
Ambien

Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,

danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
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Emanacéao de vapor

Incobmodo/desconforto
, risco a saude,
contaminacgéao

ambiental

Utilizar EPI ‘s apropriados

Produto fora das

especificagbes

Contaminacéo por
produtos

incompativeis

Realizar lavagem completa na linha e no

tanque envolvido no processo.

Coleta de amostras periodicamente

N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Descumprimento da

legislagéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de

frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Outros derivados de petréleo.

Produto Incompativeis de Ultima carga: acido sulfarico, acido nitrico, peréxido de hidrogénio, cloretos, oxido de

prata, flior, cromo, cloro, 6xido de cromo, perdxido de sddio e materiais oxidantes.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,

UHMWPE, NBR, Neoprene, Fluorcarbono e Nylon

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informacgdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: OLEO BASICO NEUTRO MEDIO
Nome Comercial: OLEO BASICO NEUTRO MEDIO
Mneménico:

Sinénimos:

N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 27.10.19.32

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,870 g/cm3 a 20 °C
Fator de corregéo:

Ponto de Ebulicdo: 371 - 538 °C
Ponto de Congelamento: -6 °C
Pressao de Vapor: < 67.975 mmH20
pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 48,0 cP a 40 °C

Ponto de Fulgor: >220 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificacéo

ESPECIFICACAO NAO INFORMADA PELO CLIENTE

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono
Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.
Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO
Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operagdo com navios: Fazer liberacdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento padréo.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminhdo vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagcdes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.
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Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacgdo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos;

A combustdo do produto pode formar gases irritante e téxicos como gas sulfidricos, mondéxido e didxido de

carbono;
Armazene em tanques a 60°C e pressdo atmosférica. A temperatura de 60°C auxilia a drenagem. Temperaturas
mais elevadas podem degradar o produto. Ndo € necessério adicdo de estabilizantes e antioxidantes para

garantir a durabilidade do produto. Mantenha afastado de materiais incompativeis;

O contato repetido e prolongado com a pele, pode causar dermatite. Nao é esperado que o produto provoque

sensibilidade respiratoria.

Valvula de 8 [Entradé e Saida)

1

42 cm

‘@‘/"_I

Valvula de Fundo &” (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem




&

ADONAI

TERMINAL DE LIGUIDOS
Porto de Santos

ADONAI QUIMICA

MTP

MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisao: 00
~ Pag.: 158 de
Manual — Operagdo 287

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucao
L Risco a integridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) . .
il pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
termina
e intoxicagao) brigada de incéndio
()
-c . N .
‘2 ] Risco aintegridade o .
) Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
o3 L patrimonial (danos e ~
@ comunicacéao o execucao da tarefa
& incéndios)
g
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para ) .
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo peridédica das linhas,
Vazamentos ) 5
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéao
IS
0
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ) o
incompativeis ~ - .
N&o utilizar mesma linha com produtos
() .
g gue possam gerar risco ao processo
o
©
>
(o .
Descumprimento da
Quantidade transferida . ~ . . ]
legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
. Cobranca de frete Instrumentos de medic¢do calibrados e
estabelecida pelo
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete
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8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Oleos vegetais e minerais
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes como peroxidos, cloratos e nitratos

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentag&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentagéo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: OLEO BASICO NEUTRO PESADO
Nome Comercial: OLEO BASICO NEUTRO PESADO
Mneménico:

Sinénimos:

N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: Nao aplicavel

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacéo Fiscal: 27.10.19.32

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO
Densidade: 0,8870 g/cm3 a 20 °C
Fator de corregéo:

Ponto de Ebulicdo: 371 - 538 °C
Ponto de Congelamento: 0 °C
Pressao de Vapor: < 67.975 mmH20
pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 334,54 cP a 20 °C
Ponto de Fulgor: 230 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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OLEO BASICO NEUTRO PESADO
Iltem Testado Método Especificagcéo

ESPECIFICACAO NAO INFORMADA PELO CLIENTE

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono
Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em ago inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.
Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operag@o com navios: Fazer liberagéo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovagéo, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagcdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos pardmetros do cliente, com reteng&o de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operagéo deverd ser realizada uma adequacéo da linha para
garantir gue a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, jA com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.
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Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacédo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos;

A combusté@o do produto pode formar gases irritante e téxicos como géas sulfidricos, monoxido e didxido de

carbono;
Armazene em tanques a 60°C e pressao atmosférica. A temperatura de 60°C auxilia a drenagem. Temperaturas
mais elevadas podem degradar o produto. Ndo é necessério adicdo de estabilizantes e antioxidantes para

garantir a durabilidade do produto. Mantenha afastado de materiais incompativeis;

O contato repetido e prolongado com a pele, pode causar dermatite. Nao é esperado que o produto provoque

sensibilidade respiratoria.

Valvula de 8 [Entradé e Saida)

iE -42cm
(i S

Valvula de Fundo 6 (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem
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7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucao
L Risco a integridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) . .
il pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
termina
e intoxicagao) brigada de incéndio
()
-c . N .
‘2 ] Risco aintegridade o .
) Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
o3 L patrimonial (danos e ~
@ comunicacéao o execucao da tarefa
& incéndios)
g
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para ) .
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo peridédica das linhas,
Vazamentos ) 5
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéao
IS
0
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ) o
incompativeis ~ - .
N&o utilizar mesma linha com produtos
() .
g gue possam gerar risco ao processo
o
©
>
(o .
Descumprimento da
Quantidade transferida . ~ . . ]
legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
. Cobranca de frete Instrumentos de medic¢do calibrados e
estabelecida pelo
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete




ADONAI QUIMICA MTP

, ‘ _ MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00
APQNA' Pag.: 164 de

Manual — Operagdo 287

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Oleos vegetais e minerais
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes como peroxidos, cloratos e nitratos

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentag&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: OLEO LUBRIFICANTE BASICO NAFTENICO 10
Nome Comercial: LUB-NH10

Mneménico:

Sinbnimos: EXTENSOR NH10

N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicavel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 27.10.19.32

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,892 — 0,900 g/cm3 a 20 °C
Fator de corregéo:

Ponto de Ebulicdo: 371 - 538 °C

Ponto de Congelamento: Nao disponivel
Presséo de Vapor: 67,975 mmH20

pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 9,7 — 10,7 cP a 40 °C
Ponto de Fulgor: 144 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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ESPECIFICACAO NAO INFORMADA PELO CLIENTE

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono
Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operag@o com navios: Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencéo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminhdo vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir gue a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.
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Limpeza de Tanques e Linhas: Realizar limpeza e adequacéo da linha com detergente neutro e dgua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

O contato repetido e prolongado pode causar dermatite. Pode causar irritacdo ao trato respiratério através da

inalagcdo repetida e prolongada do produto.
Destilados leves e coque. Quando aquecido pode liberar sulfeto de hidrogénio.

Valvula de 8" [Entrad% e Saida)

ST |
s —

Valvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
N Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ; ; ~
terminal pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
e intoxicacao) brigada de incéndio

Risco aintegridade
patrimonial (danos e
incéndios)

Falta de meio de
comunicacao

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
execucdo da tarefa

Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para
combate a emergéncia | lesdes / machucados /

mal subito

Seguranca & Salde

Informar sobre a realizacdo da tarefa
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Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
2 Vazamentos . .
c danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao
.E
< Incbmodo/desconforto
o i A sal - .
‘© Emanacé&o de vapor » 1150 a_sauge, Utilizar EPI ‘s apropriados
s contaminacgéo

ambiental

Produto fora das
especificacbes

Contaminagéo por
produtos
incompativeis

Realizar lavagem completa nalinha e no
tanque envolvido no processo.

Coleta de amostras periodicamente

N&o utilizar mesma linha com produtos
gue possam gerar risco ao processo

Qualidade

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo
cliente

Descumprimento da
legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de
frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicéo calibrados e
aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Oleos vegetais e minerais

Produto Incompativeis de ultima carga: Agentes oxidantes fortes como peréxidos, cloratos e nitratos

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentagéo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: OLEO LUBRIFICANTE BASICO NAFTENICO NH20
Nome Comercial: LUB-NH20

Mneménico:

Sinbnimos: EXTENSOR NH20

N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 27.10.19.32

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO
Densidade: 0,930 — 0,940 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: TABELA DNC

Ponto de Ebulicdo: 371 — 538 °C

Ponto de Congelamento: Nao disponivel
Presséo de Vapor: 67,975 mmH20

pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 20,0 — 23,0 cP a 40 °C
Ponto de Fulgor: 225 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificacéo

ESPECIFICACAO NAO INFORMADA PELO CLIENTE

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono
Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: N&o
Sopragem de linhas: Sim.

Liberacéo de linhas para operacdo com navios: Fazer liberagcdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento padréo.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencdo de amostra
ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminhdo vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacdo devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, jA com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagcdo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

sé entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.
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Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequagdo da linha com detergente neutro e agua em

abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Destilados leves e coque. Em combustédo pode liberar gases irritantes e téxicos como sulfeto de hidrogénio,

monoxido de carbono e diéxido de carbono.

Valvula de 8% [Entradé e Saida)

/

42 ¢m l

Valvula de Fundo &% (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucéo

Emergéncia no
terminal

Risco aintegridade
pessoal (queimaduras
e intoxicacao)

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orientacdes da
brigada de incéndio

Falta de meio de
comunicacao

Risco aintegridade
patrimonial (danos e
incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
execucdo da tarefa

Seguranca & Salde

Falta de meio de
combate & emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
lesGes / machucados /
mal subito

Informar sobre a realizacdo da tarefa
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Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
2 Vazamentos . .
c danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao
.E
< Incbmodo/desconforto
o i A sal - .
‘© Emanacé&o de vapor » 1150 a_sauge, Utilizar EPI ‘s apropriados
s contaminacgéo

ambiental

Produto fora das
especificacbes

Contaminagéo por
produtos
incompativeis

Realizar lavagem completa nalinha e no
tanque envolvido no processo.

Coleta de amostras periodicamente

N&o utilizar mesma linha com produtos
gue possam gerar risco ao processo

Qualidade

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo
cliente

Descumprimento da
legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de
frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicéo calibrados e
aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Oleos vegetais e minerais

Produto Incompativeis de ultima carga: Agentes oxidantes fortes como peréxidos, cloratos e nitratos

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO
Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacgédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: OLEO LUBRIFICANTE BASICO NAFTENICO NH140
Nome Comercial: NH140

Mneménico:

Sinénimos: Extensor NH-140

N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicavel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 27.10.19.32

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,913 — 0,923 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: TABELA DNC

Ponto de Ebulicdo: 371 — 538 °C

Ponto de Congelamento: Nao disponivel
Presséo de Vapor: 67,975 mmH20

pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 135,0 — 150,0 cP a 40 °C
Ponto de Fulgor: 210 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificacdo

ESPECIFICACAO NAO INFORMADA PELO CLIENTE

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de ago inox 304 ou 316 L, Aco-carbono
Bomba: Bomba de deslocamento positivo.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: N&o.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecéo de Tanques: O produto tem alta viscosidade, 0 que torna sua adequacao e limpeza mais complicados,
devido a isto, ao realizar estes processos o operador responsavel devera garantir que toda a atividade foi
devidamente realizada.

Liberacéo de linhas para operacédo com navios: Fazer liberacdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento padréo.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, jA com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.
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Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.
Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacdo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificacdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em tanques € recomendavel manter atmosfera de gés inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

O contato repetido e prolongado pode causar dermatite. Nao é esperado que o produto provoque sensibilizagao

respiratoria.

A combustdo do produto quimico ou de sua embalagem pode formar gases irritantes e toxicos como gas

sulfidrico, monéxido e didxido de carbono.

Valvula de 87 [Entradé e Saida)

42 cm | P - P

! )

.

Walvula de Fundo 6” (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.
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7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucao
L Risco a integridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no i ) . .
il pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
termina
e intoxicagao) brigada de incéndio
()
-c . N .
‘2 ] Risco aintegridade o .
) Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
o3 L patrimonial (danos e ~
@ comunicacéao o execucao da tarefa
& incéndios)
g
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para ) .
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo peridédica das linhas,
Vazamentos ) 5
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéao
IS
0
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ) o
incompativeis ~ - .
N&o utilizar mesma linha com produtos
() .
g gue possam gerar risco ao processo
o
©
>
(o .
Descumprimento da
Quantidade transferida . ~ . . ]
legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
. Cobranca de frete Instrumentos de medic¢do calibrados e
estabelecida pelo
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete
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8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Oleos vegetais e minerais
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes como peroxidos, cloratos e nitratos
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informag@es técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: OLEO LUBRIFICANTE BASICO NAFTENICO NH400
Nome Comercial: LUB-NH400

Mneménico:

Sinbnimos: EXTENSOR NH400

N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 27.10.19.32

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,930 — 0,940 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: TABELA DNC

Ponto de Ebulicdo: 371 — 538 °C

Ponto de Congelamento: Nao disponivel
Presséo de Vapor: 67,975 mmH20

pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 385,0 —415,0 cP a 40 °C
Ponto de Fulgor: 225 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo

ESPECIFICACAO NAO INFORMADA PELO CLIENTE

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono
Bomba: Bomba de deslocamento positivo.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operag@o com navios: Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencéo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminhdo vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir gue a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.
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Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacgdo da linha com detergente neutro e agua em

abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

A combustéo do produto quimico ou de sua embalagem pode formar gases irritantes e téxicos como 6xidos de

enxofre, monéxido e diéxido de carbono.

Valvula de 8° [Entradé e Saida)

[ L = T

/

42 cm l

$ R

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucéo

Emergéncia no

terminal

Risco aintegridade
pessoal (queimaduras

e intoxicacao)

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orientacdes da

brigada de incéndio

Falta de meio de

Seguranca & Salde

comunicacéao

Risco aintegridade
patrimonial (danos e

incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para

execucdo da tarefa
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Falta de meio de

combate a emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
lesBes / machucados /

mal sUbito

Informar sobre a realizac&o da tarefa

Contaminacéo hidrica,

Realizar inspecéo periédica das linhas,

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Vazamentos . .
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao
IS
Q
'g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, . )
‘© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ) o
incompativeis ~ - .

N&o utilizar mesma linha com produtos
() .
g gue possam gerar risco ao processo
o
©
>
0

Descumprimento da

legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de

frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Oleos vegetais e minerais

Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes como peréxidos, cloratos e nitratos

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentag&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substéncia: S90

Nome Comercial: S90
Mneménico:

Sindnimos: Nyflex 223

N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicivel
Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 27.10.19.90

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,8925 g/cm3 a 20° C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 250° C

Ponto de Congelamento: -24 °C
Pressao de Vapor: Nado Aplicavel
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 90 cP a 40° C
Ponto de Fulgor: >210° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel

NOTA1: PRODUTO SO EMANA VAPOR TOXICO EM CASO DE COMBUSTAO INCOMPLETA.
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Item Testado Método Especificagcéo
Density @ 15°C (1) ASTM D4052 0,94
Viscosity @ 40° C (2) ASTM D445 Entre 630 e 770
Flash point, PM (3) ASTM D93 228
Aniline point (4) ASTM D611 92
Colour (see what specified in PDS) (5) ASTM D1500 or D156 >8,0
Neutralisation No. (Acid number) (6) IEC 296 / ASTM D974 0,6
Appearance @ 15°C (7) ASTM D4176 PASS
Vessel . Shore Outbou.nd )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanques de Ago-carbono, Aco-carbono Revestido ou a¢o inox 304 ou 316 L
NOTA 1: PRODUTO NECESSITA DE AQUECIMENTO COM VAPOR SATURADO OU TRACO ELETRICO.
Bomba: Bomba de deslocamento positivo.

Linhas: Uso exclusivo de linha cativa.

Mangote: Uso exclusivo de linha cativa.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.

Sopragem de linhas com N2: Nao.
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NOTA: LIQUIDO COM PONTO DE FULGOR ACIMA DE 94,5° C, NAO DEMANDA N2.

Inspecéo de Tanques: limpo seco e sem odor.

Inspecéo de Linhas:

Liberacéo de linhas para operacao com navios: Segundo orientacao do cliente, deve-se fazer uma inspecao na
linha de pier para efetuar devida limpeza, ja os equipamentos, bombas, tanques e linhas sédo dedicadas como
exigida pelo cliente. Fazer liberagdo com emissao de certificado interno pela equipe TCO, conforme DOC-147
(B) - Aprovacao e inspecdo de equipamentos e inspecédo realizada pela inspetora e equipe TCO, conforme

DOC-017, ap0s aprovacgao, realizar procedimento padréo.

Operacao com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas ha Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com reteng&o de amostra

para o terminal.

O sistema de descarga completo deve ser pigavel e dedcada ao manuseamento de produtos NYNCAS. Sempre
gue possivel, os produtos de descarga Saybolt cor (ASTM D156) maior do que + 20 ap6s produtos com a cor
de ASTM D1500 menos do que 1,5. Produtos NYNAS com ASTM D1500 Cor mais escura do que 5 (como
Nytex 4700) deve ser tratada em linhas/sistema separados.

Durante a descarga do navio, ndo carregue ordens de saida de um tanque de terra até que a aprovagéo do
tanque de terra seja recebida do IND. Insp. Ou NYNAS.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacdo devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir gue a mesma est, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificacéo e liberacdo da linha, jA com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagcao da andlise de
especificagbes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, sé entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Linhha multi propdsito realizar limpeza e adequacéo da linha com detergente
neutro e 4gua em abundancia, pigagem da linha com espuma, inspegéo visual do pig e da linha para verificagao
de umidade com equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e
controle de odor.

NOTA1: Nunca limpe o sistema de descarga com detergente antes da descarga de produtos Nynas tro sem

aprovagao Nynas.
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NOTA2: Soprar o tanque de 6leo de base/processo com ar seco para o minimo 12 horas apés cada descarga
da embarcacgéo

NOTAS3:Manter o nivel de teor de dgua dos tanques de tro de terra usados para entregas de tro a um teor de
agua abaixo de 15 ppm com protecao de silica gel, soprando ou inertizagdo com ar filtrado seco (ponto de
orvalho deve estar abaixo de 5° C a 7bar).

Outros requisitos especificos: Insolivel em agua, em caso de vazamentos pode formar um filme sobre a
superficie da dgua causando danos a organismos vivos, a oxigenacdo na area afetada também pode ser

prejudicada.

A combust&o incompleta provavelmente dara inicio a uma mistura complexa de particulas solidas e liquidas em
suspensao, além de gases, incluindo mondxido de carbono, H2S, SOx (6xidos sulfdricos) ou acido sulfdrico, e
componentes organicos e inorganicos nao identificados.

Mantenha afastado do calor extremo e de agentes oxidantes. Evite 0 acumulo de cargas eletrostaticas.

Devido a baixa viscosidade, ha o risco de aspira¢do do produto. Tratar sintomaticamente.

Antes e durante o carregamento de autos:

Permitida apenas carga com nivel alto do tanque de succ¢ao. Uma aprovacéo da Nynas é exigida ao realizar um
carregamento com o nivel do tanque baixo. Qualquer equipamento extra e levantamento necessario, quando o
carregamento estiver sendo feito em um tanque com nivel baixo, dependera do projeto de sistema de tanque
de terra. Se a succdao estiver baixa carregando é necessaria uma prévia aprovac¢do da Nynas. Deve fixar que
ndo pode haver nenhuma contaminagéo da 4gua e da particula da parte inferior das transferéncias do tanque
da costa no carregamento da embarcacao

Como precaucao, conferir cadeados de bloqueio da linha de fundo do tanque.
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[l

1
Valvula de 8" (Entrada e Saida)

42 cm P

&

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

Portadores com produtos de Nynas AB como a carga precedente podem ser aprovados sem limpeza:

MS 8 alé ns 16/nyflex 800 ate nyflex B0 nybase 70 até nybase 99
BNS 8 ate BNS 16/BT &8 ats BT 16/ BNS 8 ate BNS 16/
T 8 até t 16/ nytex 500 até nytex 809/ HP 2 até HF 4

A BC

Seguro ndo hd particulasibgua livre
presente dentro da transportadora

BS 14B/nyflex 3014b, bs 14inyflex 3014, nypar 300, nypar 3012, nypar 3014b antes de camegar
Todos os dleos isolantes Nynas AB denominados “Nytro” e "distro”
Qutros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 8 to16 CST & ASTM D1500 Color at Max 1.0 (ver
PDS)
c = NS 17 até ns 50/nyflex 810 até nyflex 819/ nyflex 3022 até Nyflex 3046 B,C,D,H
= BNS 17 até BNS 50/ BT 17 até BT 50/ BNS 17 até BNS 50 / .
- T 17 alé L 50inytex 810 até nytex 819/ HP 5 até HP 8 / Nypar 315, nypar 320 | Seaeerioat o e agors
- Nyfrost 32, nyfrost 46, nyfert 22, nyfert 8031, nyflex 210B, S 25b, nyfert 25b , Rt Tt
= Nybase 100 até nybase 299
« Qutros produtos com Visc. 40 ° c de 17 a 50 CST e ASTM D1500 Color at Max 1.5
{verPDS)
D = NS 51 até ns 130/ nyflex 820 até nyflex 829 [ nybase 300 até Nybase 600 C,D,E,F,G,H

BNS 51 até BNS 135/ BT 51 ate BT 135/ BNS 51 até BNS 135/
T 51 até t 135/nytex B20 até nytex 829/ HP 9 ate HP 127
Myfrost 68, nyfrost 100 , nypar 330,

S100B8/myflex 2228, nyfert 1008, S 90fnyflex 223, nyflex 228 / nyflex 3060 a nyflex 3120
Qutros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 51 a 130 CST e ASTM D1500 Color at Max 2.0 (verPDS)

Seguro ndo ha particulasiagua livre
presente dentro da transportadora
anles de camegar

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco

Precaucgéao

Segura
nca &
Calida

Emergéncia no
terminal

Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
e intoxicacao) brigada de incéndio
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Falta de meio de
comunicacao

Risco aintegridade
patrimonial (danos e
incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
execuc¢ao da tarefa

Falta de meio de
combate a emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
lesBes / machucados /
mal subito

Informar sobre a realizac&o da tarefa

Produto entrar em

Risco aintegridade e
Risco de intoxicacao

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orientacdes da

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo
cliente

combustéao pela emanacéo de brigada de incéndio
vapores toxicos.
o Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo peridédica das linhas,
3 Vazamentos ; =
S danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéao
._E
< Incémodo/desconforto
o i a sall - .
‘© Emanacéao de vapor » 115€0 a.sauge, Utilizar EPI ‘s apropriados
s contaminacéo
ambiental
Produto fora das Conta:glgjtgoaso por Manutencéo e limpeza das linhas e
especificagbes P . tanques utilizados no processo
incompativeis
[}
©
©
=}
< .
8, Descumprimento da

legislagéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de
frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicéo calibrados e
aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Produtos Nynas (HP 12, nytro 11, BT 22)

Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes Oxidantes (Acidos, Diesel, Nitratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Nynas — Naphthenic Specialty Oil
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substéancia: T 22

Nome Comercial: T 22
Mneménico:

Sinbnimos: Nytex 810

N° da ONU: 3082

N° de Risco: Nao aplicavel
Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 67.02.90.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,9013 g/cm3 a 20° C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 250° C

Ponto de Congelamento: -45 °C
Pressao de Vapor: Nado Aplicavel
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 22 cP a 40° C
Ponto de Fulgor: >170° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor téxico: SIM.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel

NOTA1: PRODUTO SO EMANA VAPOR TOXICO EM CASO DE COMBUSTAO INCOMPLETA.
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OLEO T 22
Item Testado Método Especificagcéo
Density @ 15°C (1) ASTM D4052 0,94
Viscosity @ 40° C (2) ASTM D445 Entre 630 e 770
Flash point, PM (3) ASTM D93 228
Aniline point (4) ASTM D611 92
Colour (see what specified in PDS) (5) ASTM D1500 or D156 >8,0
Neutralisation No. (Acid number) (6) IEC 296 / ASTM D974 0,6
Appearance @ 15°C (7) ASTM D4176 PASS
Vessel Shore Outbound
Shore Tank . Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
. Tanks Prior . ) Tank
Prior Manifold | shoreline : (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanques de Ago-carbono, Ago-carbono Revestido ou aco inox 304 ou 316 L

NOTA 1: PRODUTO NECESSITA DE AQUECIMENTO COM VAPOR SATURADO OU TRAGCO ELETRICO.
Bomba: Bomba de deslocamento positivo.

Linhas: Uso exclusivo de linha cativa.

Mangote: Uso exclusivo de linha cativa.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: N&o.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: N&o.

Sopragem de linhas com N2: N&o.

NOTA: LIQUIDO COM PONTO DE FULGOR ACIMA DE 94,5° C, NAO DEMANDA N2.

Inspecéo de Tanques: limpo seco e sem odor.
Inspecdo de Linhas:
Liberacéo de linhas para operacdo com navios: Segundo orientacdo do cliente, deve-se fazer uma inspecéo na

linha de pier para efetuar devida limpeza, ja os equipamentos, bombas, tanques e linhas sao dedicadas como




ADONAI QUIMICA MTP

‘ MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00

ADONAI

TERMINAL DE LIGU
Porto de S

Pag.: 190 de
287

Manual — Operagdo

exigida pelo cliente. Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe TCO, conforme DOC-147
(B) - Aprovacao e inspecdo de equipamentos e inspecdo realizada pela inspetora e equipe TCO, conforme

DOC-017, ap0s aprovacgao, realizar procedimento padréo.

OPERACAO COM NAVIOS:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencéo de amostra

para o terminal.

O sistema de descarga completo deve ser pigavel e dedcada ao manuseamento de produtos NYNCAS. Sempre
gue possivel, os produtos de descarga Saybolt cor (ASTM D156) maior do que + 20 apds produtos com a cor
de ASTM D1500 menos do que 1,5. Produtos NYNAS com ASTM D1500 Cor mais escura do que 5 (como
Nytex 4700) deve ser tratada em linhas/sistema separados.

Durante a descarga do navio, ndo carregue ordens de saida de um tanque de terra até que a aprovagdo do

tanque de terra seja recebida do IND. Insp. Ou NYNAS.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacdo devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir gue a mesma estd, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificacao e liberagdo da linha, j& com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagcao da andlise de
especificacbes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, sé entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Linhha multi propdsito realizar limpeza e adequacédo da linha com detergente
neutro e 4gua em abundancia, pigagem da linha com espuma, inspe¢éo visual do pig e da linha para verificagao
de umidade com equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e

controle de odor

NOTA1L: Nunca limpe o sistema de descarga com detergente antes da descarga de produtos Nynas tro sem

aprovacao Nynas.

NOTA2: Soprar o tanque de 6leo de base/processo com ar seco para o0 minimo 12 horas apés cada descarga

da embarcacgéo
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NOTAS3:Manter o nivel de teor de dgua dos tanques de tro de terra usados para entregas de tro a um teor de
agua abaixo de 15 ppm com protecao de silica gel, soprando ou inertizagdo com ar filtrado seco (ponto de

orvalho deve estar abaixo de 5° C a 7bar)

Outros requisitos especificos: Insolavel em agua, em caso de vazamentos pode formar um filme sobre a
superficie da agua causando danos a organismos vivos, a oxigenacao na area afetada também pode ser

prejudicada.

A combustédo incompleta provavelmente dara inicio a uma mistura complexa de particulas sélidas e liquidas em
suspensao, além de gases, incluindo monoxido de carbono, H2S, SOx (6xidos sulflricos) ou acido sulftrico, e

componentes organicos e inorganicos nao identificados.

Mantenha afastado do calor extremo e de agentes oxidantes. Evite 0 acumulo de cargas eletrostaticas.

Devido a baixa viscosidade, ha o risco de aspiracéo do produto. Tratar sintomaticamente.

Antes e durante o carregamento:

Permitida apenas carga com alto nivel de succdo do tanque de terra. Uma aprovacd@o de Nynas é exigida ao
realizar um carregamento com baixa succ¢do. Qualquer equipamento extra e levantamento necessario, quando
o carregamento de baixa sucg¢éo, dependerd do projeto de sistema de tanque de terra. Se a sucgdo estiver
baixa carregando é necessaria uma prévia aprovacdo da Nynas. Deve fixar que ndo pode haver nenhuma
contaminacgdo da agua e da particula da parte inferior das transferéncias do tanque da costa no carregamento

da embarcacéo.

Os portadores com produtos de Nynas AB como a carga precedente podem ser aprovados sem limpeza:

Todos os dleos isolantes Mynas AB denominados "Nytro™ e "distro"
Qutros produtos com Visc. 40 * ¢ de 8 to16 CST e ASTM D1500 Color at Max 1,0 (ver

B = NS 8 até ns 16/nyflex BOO até nyflex 809/ nybase 70 até nybase 99 A B C
= BMNS 8 até BNS 16/BT & al€ BT 16/ BNS 8 ate BNS 16/ . . i
- T8atét 16/nylex 800 até nytex 809 HP 2 até HP 4 T
= BS 14B/nyflex 3014b, bs 14/nyflex 3014, nypar 300, nypar 3012, nypar 3014b antes de camegar

PDS)
C = NS 17 até ns 50/nyflex 810 até nyflex 819 nyflex 3022 até Nyflex 3046 B.C,D.H
= BNS 17 até BNS 50/ BT 17 até BT 50/ BMS 17 até BNS 50 / . . '
- T 17 alé L 50/nytex 810 alé nylex 819/ HP 5 até HP 8/ Nypar 315, nypar 320 | e o ieos 9
= Myfrost 32, nyfrost 46, nyfert 22, nyfert 8031, nyflex 2108, 5 25b, nyfert 25b antes de camegar
= Nybase 100 até nybase 299
« Qutros produtos com Visc. 40 ° cde 17 a 50 CST e ASTM D1500 Color at Max 1.5
(verPDS)
D = NS 51 até ns 130/ nyflex 820 até nyflex 829 / nybase 300 até Nybase 600 C,D,E,F,G,H
= BNS 51 até BNS 135/ BT 51 até BT 135/ BNS 51 até BNS 135/ . '
, , Seguro ndo hd particulasfigua livre
= T51 até t 135/nytex 820 até nytex 829/ HP 9até HP 12 / presente dentro da iransportadora
= Myfrost 88, nyfrost 100 , nypar 330, antes de camegar

= S1008/myflex 2226, nyfert 1008, S 90/myflex 223, nyflex 228 / nyflex 3080 a nyflex 3120
= Qutros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 51 a 130 C5T e ASTM D1500 Color at Max 2.0 (verPDS)
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7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucao
L Risco a integridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) . .
. il pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacfes da
erminal
e intoxicagao) brigada de incéndio
] Risco aintegridade o o
Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
L patrimonial (danos e ~
@ comunicagéao o execucao da tarefa
3 incéndios)
T
)
°§ Falta de resposta de
On
S Falta de meio de emergéncia para L
5 . o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
> combate & emergéncia | lesdes / machucados /
@ mal stbito
Risco aintegridade e o .
] ) L No caso de emergéncia no terminal,
Produto entrar em Risco de intoxicagao ) . .
. . parar atarefa e seguir as orientacfes da
combustéo pela emanacédo de ) o
. brigada de incéndio
vapores toxicos.
Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecéo periddica das linhas,
Vazamentos . .
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
<
Q
'g Incbmodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o ]
‘© Emanacé&o de vapor ] . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminacéo
ambiental
Contaminac&o por . ] .
Produto fora das Manutencao e limpeza das linhas e
o . produtos .
especificacbes ) o tanques utilizados no processo
incompativeis
[}
©
m .
% Descumprimento da
S Quantidade transferida . ~ . . )
o legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
. Cobranca de frete Instrumentos de medicao calibrados e
estabelecida pelo
cliente morto ou adicional de aferidos
frete
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8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Produtos Nynas (HP 12, nytro 11, BT 22)
Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes Oxidantes (Acidos, Diesel, Nitratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Nynas — Naphthenic Specialty Oil
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informacgdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substéancia: T 110

Nome Comercial: T 110
Mneménico:

Sinénimos:

N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 44.09.10.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,9127 g/cm3 a 20° C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 250° C

Ponto de Congelamento: -30 °C
Pressao de Vapor: Nado Aplicavel
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 110 cP a 40° C
Ponto de Fulgor: >210° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor téxico: SIM.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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NOTA1: PRODUTO SO EMANA VAPOR TOXICO EM CASO DE COMBUSTAO INCOMPLETA.
OLEO T 110
Item Testado Método Especificacdo
Density @ 15°C (1) ASTM D4052 0,94
Viscosity @ 40° C (2) ASTM D445 Entre 630 e 770
Flash point, PM (3) ASTM D93 228
Aniline point (4) ASTM D611 92
Colour (see what specified in PDS) (5) ASTM D1500 or D156 >8,0
Neutralisation No. (Acid number) (6) IEC 296 / ASTM D974 0,6
Appearance @ 15°C (7) ASTM D4176 PASS
Vessel Shore Outbound
Shore Tank . Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
. Tanks Prior . ) Tank
Prior Manifold | shoreline : (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanques de Ago-carbono, A¢o-carbono Revestido ou aco inox 304 ou 316 L
NOTA 1: PRODUTO NECESSITA DE AQUECIMENTO COM VAPOR SATURADO OU TRACO ELETRICO.

Bomba: Bomba de deslocamento positivo.

Linhas: Uso exclusivo de linha cativa.

Mangote: Uso exclusivo de linha cativa.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: N&o.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.

Sopragem de linhas com N2: Nao.

NOTA: LIQUIDO COM PONTO DE FULGOR ACIMA DE 94,5° C, NAO DEMANDA N2.

Inspecéo de Tanques: limpo seco e sem odor.
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Inspecéo de Linhas:

Liberacéo de linhas para operacdo com navios: Segundo orientacéo do cliente, deve-se fazer uma inspecao na
linha de pier para efetuar devida limpeza, ja os equipamentos, bombas, tanques e linhas sdo dedicadas como
exigida pelo cliente. Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe TCO, conforme DOC-147
(B) - Aprovacao e inspecdo de equipamentos e inspecédo realizada pela inspetora e equipe TCO, conforme

DOC-017, apés aprovacéo, realizar procedimento padrao.

OPERACAO COM NAVIOS:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com reten¢cdo de amostra

para o terminal.

O sistema de descarga completo deve ser pigavel e dedcada ao manuseamento de produtos NYNCAS. Sempre
gue possivel, os produtos de descarga Saybolt cor (ASTM D156) maior do que + 20 apds produtos com a cor
de ASTM D1500 menos do que 1,5. Produtos NYNAS com ASTM D1500 Cor mais escura do que 5 (como
Nytex 4700) deve ser tratada em linhas/sistema separados.

Durante a descarga do navio, ndo carregue ordens de saida de um tanque de terra até que a aprovagédo do

tanque de terra seja recebida do IND. Insp. Ou NYNAS.

Carga da 12 Carreta: Realizagdo da inspecao do caminhdo pela inspetora, durante essa operacao devera ser
realizada uma adequacéo da linha para garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificagao e liberagdo da linha, j& com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificacbes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, sé entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Linhha multi propdsito realizar limpeza e adequacéo da linha com detergente
neutro e gua em abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificacdo
de umidade com equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e

controle de odor.

NOTA1: Nunca limpe o sistema de descarga com detergente antes da descarga de produtos Nynas tro sem

aprovacéo Nynas.
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NOTA2: Soprar o tanque de 6leo de base/processo com ar seco para o minimo 12 horas apés cada descarga

da embarcacgéo

NOTAS3:Manter o nivel de teor de dgua dos tanques de tro de terra usados para entregas de tro a um teor de
agua abaixo de 15 ppm com protecdo de silica gel, soprando ou inertizacdo com ar filtrado seco (ponto de

orvalho deve estar abaixo de 5° C a 7bar)

Outros requisitos especificos: Insolavel em agua, em caso de vazamentos pode formar um filme sobre a
superficie da agua causando danos a organismos vivos, a oxigenacdo na area afetada também pode ser

prejudicada.

A combustdo incompleta provavelmente dara inicio a uma mistura complexa de particulas solidas e liquidas em
suspensao, além de gases, incluindo mondxido de carbono, H2S, SOx (6xidos sulfdricos) ou acido sulfdrico, e
componentes organicos e inorganicos nao identificados.

Mantenha afastado do calor extremo e de agentes oxidantes. Evite 0 acumulo de cargas eletrostaticas.

Devido a baixa viscosidade, ha o risco de aspira¢do do produto. Tratar sintomaticamente.

Antes e durante o carregamento de autos:

Permitida apenas carga com nivel alto do tanque de succ¢ao. Uma aprovacéo da Nynas é exigida ao realizar um
carregamento com o nivel do tanque baixo. Qualquer equipamento extra e levantamento necessario, quando o
carregamento estiver sendo feito em um tanque com nivel baixo, dependera do projeto de sistema de tanque
de terra. Se a succao estiver baixa carregando é necessaria uma prévia aprovacgdo da Nynas. Deve fixar que
ndo pode haver nenhuma contaminagéo da 4gua e da particula da parte inferior das transferéncias do tanque
da costa no carregamento da embarcacao

Como precaucao, conferir cadeados de bloqueio da linha de fundo do tanque.

[ |
o Valvula de 8" [Entrad:aeSal'daJ -
1 42 cm l . & —r

Valvula de Fundo 6" (Drenagem)
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

Os portadores com produtos de Nynas AB como a carga precedente podem ser aprovados sem limpeza:

B = NS 8 até ns 16/nyflex 800 até nyflex 809/ nybase 70 ate nybase 99 A B, C
= BNS 8 até BNS 16/BT 8 até BT 16/ BNS 8 até BNS 16/ . ; '
- TBalét 16/nytex 800 até nytex 809/ HP 2 até HP 4 el Lo
= BS5 14Binyflex 3014b, bs 14/nyflex 3014, nypar 300, nypar 3012, nypar 3014b antes de camegar
= Todos os dleos isolantes Nynas AB denominados "Nytro" e “distro”™
= Qutros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 8 to16 CST e ASTM D1500 Color at Max 1,0 (ver
PDS)
C = NS 17 até ns S0/nyflex 810 até nyflex 819/ nyflex 3022 até Nyflex 3046 B,C,D.H
= BMNS 17 até BNS 50/ BT 17 até BT 50/ BMNS 17 até BNS 50 / . . '
- T 17 alé  50/nytex 810 até nytex 819/ HP 5 até HP 8/ Nypar 315, nypar 320 | e 2 b PRIEias 002 e
= Nyfrast 32, nyfrost 46, nyfert 22, nyfert 8031, nyflex 2108, 5 25b, nyfert 25b |, antes de camegar
= Nybase 100 até nybase 299
« Qutros produtos com Visc. 40 ° cde 17 a 50 CST e ASTM D1500 Color at Max 1.5
(verPDS)
D = NS 51 até ns 130/ nyflex 820 até nyflex 829 / nybase 300 até Nybase 600 C.D,E.F,G,H
= BNS 51 até BNS 135/ BT 51 até BT 135/ BNS 51 até BNS 135/ . '

, , Seguro ndo ha particulasfagua livee
= T51 até t 135/nytex 820 até nytex 829/ HP 9 ate HP 12/ presente dentro da iransportadora
= MNyfrost 68, nyfrost 100 , nypar 330, antes de camegar
= 51008 myflex 2228, nyfert 1008, S 90/myflex 223, nyflex 228 / nyflex 3080 a nyflex 3120
= Qutros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 51 a 130 C5T e ASTM D1500 Color at Max 2.0 (verPDS)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucéo

Seguranca & Salde

Emergéncia no

terminal

Risco aintegridade
pessoal (queimaduras

e intoxicacgao)

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orientacfes da

brigada de incéndio

Falta de meio de

comunicacao

Risco aintegridade
patrimonial (danos e

incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para

execucéo da tarefa

Falta de meio de

combate & emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
lesBes / machucados /

mal subito

Informar sobre a realizacdo da tarefa

Produto entrar em

combustao

Risco aintegridade e
Risco de intoxicacéo
pela emanacédo de

vapores toxicos.

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orientacfes da

brigada de incéndio
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Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos . x
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
o
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o .
‘© Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminacéo

ambiental

Produto fora das

especificagbes

Contaminagéo por
produtos

incompativeis

Manutencéo e limpeza das linhas e

tanques utilizados no processo

Qualidade

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Descumprimento da

legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de
frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicéo calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Produtos Nynas (HP 12, nytro 11, BT 22)

Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes Oxidantes (Acidos, Diesel, Nitratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Nynas — Naphthenic Specialty Oil
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.
2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO
Substéancia: AD BASE 4.0cSt

Nome Comercial: AD BASE 4.0cSt

Mnem©onico:

Sinbnimos:

N° da ONU: 1993

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 85.38.90.90

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,82 — 0,85 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebuli¢cdo: néo disponivel
Ponto de Congelamento: -12 °C
Pressao de Vapor: Nao aplicavel

pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 4,2 a 4,4 ¢St a 100°C
Ponto de Fulgor: 220 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel




- ADONAI QUIMICA MTP
‘ MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00
AE)ONAI Manual — Operagdo :gs 201 de
AD BASE 4
Item Testado Método Especificagcéo
Aparéncia (1) VISUAL Liquido Limpido
Teor de 4gua (2) ASTM D-6304 1000 MAX
Densidade 20/4 °C (3) NBR 7148 REPORTAR
Viscosidade a 40 °C (4) NBR 10441 REPORTAR
Viscosidade a 100 °C (5) NBR 10441 4,20 - 4,40
Cor (6) ASTM D-1500 REPORTAR
indice de Viscosidade (7) NBR 14358 121 MIN
Vessel . Shore Outbou.nd )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tar?k (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X X X X X
7 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: N&o.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: N&o.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecao de Tanques:
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Liberacao de linhas para operagdo com navios: Fazer liberagéo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢éo realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Operacao com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢éo do caminh&o vazio pela inspetora, com emissdo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacgdo devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacédo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-
004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagcdes do produto, com emissédo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequagdo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: NOCIVO SE INALADO. Remova a vitima para um local arejado. Se a vitima n&o
estiver respirando, aplique respiragdo artificial. Nao faca respirac@o boca a boca caso a vitima tenha inalado ou
ingerido o produto. Para estes casos, utilize mascara de ressuscitamento (mascarilha) ou outro sistema de

respiracéo. Procure um servigo de salde levando a embalagem ou o rotulo do produto.

Produto pode reagir exotermicamente quando em contato com oxidantes fortes
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

Valvula de 8 [Entradé e Saida)

#I e T

e

42 cm l .

§

Walvula de Fundo &% (Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) ) 5
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal _ ) . ) L
e intoxicacgao) brigada de incéndio
()
= ] . ]
‘32 ) Risco aintegridade L .
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
= L patrimonial (danos e .
@ comunicacao o execucdo da tarefa
& incéndios)
S
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. . . Informar sobre arealizagdo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos ) B
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao
c
Q
'g Incbmodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagao
ambiental
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Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das L
o . produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ] o
Incompativeis N&o utilizar mesma linha com produtos
% gue possam gerar risco ao processo
S
©
>
0

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Descumprimento da

legislacéo

Cobrancga de frete
morto ou adicional de

frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Outros combustiveis

Produto Incompativeis de Ultima carga: acido sulfarico, &cido nitrico, peréxido de hidrogénio, cloretos, 6xido de

prata, fldor, cromo, cloro, 6xido de cromo, peréxido de sodio e materiais oxidantes.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informag@es técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substéancia: AD BASE 6.0cSt
Nome Comercial: AD BASE 6.0cSt
Mneménico:

Sinbnimos:

N° da ONU: 1993

Classe: Nao aplicavel

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 85.38.90.90

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,82 — 0,85 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 270 a 600 °C
Ponto de Congelamento: -12 °C
Pressao de Vapor: Nao aplicavel

pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 5,8 a 6,2 ¢St a 100°C
Ponto de Fulgor: 220 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Aparéncia (1) VISUAL Liquido Limpido
Teor de 4gua (2) ASTM D-6304 1000 MAX
Densidade 20/4 °C (3) NBR 7148 REPORTAR
Viscosidade a 40 °C (4) NBR 10441 REPORTAR
Viscosidade a 100 °C (5) NBR 10441 5,80 - 6,20
Cor (6) ASTM D-1500 REPORTAR
indice de Viscosidade (7) NBR 14358 125 MIN
Vessel . Shore Outbou.nd )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tar?k (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X X X X X
7 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecao de Tanques:
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Liberacao de linhas para operagdo com navios: Fazer liberagéo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢éo realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Operacao com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢éo do caminh&o vazio pela inspetora, com emissdo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacgdo devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacédo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagcdes do produto, com emissédo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequagdo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Produto pode reagir exotermicamente quando em contato com oxidantes fortes.

Evite contato com pele, olhos e roupas. Evite respirar vapores e nevoas do produto. Contato acidental deve ser

lavado imediatamente. Lavar-se ap0s 0 uso.
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

Valvula de 8* [Entradé e Saida)

[

lE

' o

/

42 cm l

$

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) ) 5
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal . L ) L
e intoxicagdao) brigada de incéndio
()
-c . N . .
‘32 ] Risco aintegridade L »
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
= L patrimonial (danos e .
@ comunicacao o execucdo da tarefa
& incéndios)
S
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para ) .
. o . Informar sobre arealizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos ) B
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao
IS
0
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
k) Emanacéao de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagao
ambiental
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Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das L
o . produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ] o
Incompativeis N&o utilizar mesma linha com produtos
% gue possam gerar risco ao processo
S
©
>
0

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Descumprimento da

legislacéo

Cobrancga de frete
morto ou adicional de

frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Outros combustiveis

Produto Incompativeis de Ultima carga: acido sulfarico, &cido nitrico, peréxido de hidrogénio, cloretos, 6xido de

prata, fldor, cromo, cloro, 6xido de cromo, peréxido de sodio e materiais oxidantes.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informag@es técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ALKONAT L 20 E
Nome Comercial: ALKONAT L 20 E

Mnem©bnico:

Sinénimos: Alcoois, C12-14, etoxilado; Alcool laurico miristilico etoxilado 2 EO

: Alcool dodecilico tetradecilico etoxilado 2 EO;

Polietilenoglicol dodecil/tetradecil éter; Poli(oxi-1,2-etanediil)

N° da ONU: 3082

N° de Risco: Nao aplicavel
Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacao Fiscal: 38.24.90.29

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,91g/cm3 a 20 °C
Fator de correcéo: 0,00068 p/ °C
Ponto de Ebuli¢do: néo disponivel
Ponto de Congelamento: 5 °C
Presséo de Vapor: ndo aplicavel
pH: 6 -8

Viscosidade: 32 cP

Ponto de Fulgor: 150 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO.

Emana vapor téxico: NAO.

Higroscopico: SIM.

Inflamavel: SIM.

Corrosivo: NAO.

Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM.

Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:

Temperatura Ideal: N&o aplicavel

Temperatura Critica: Nao aplicavel
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Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&ao aplicavel
ALKONATL 20 E
Item Testado Método Especificagcéo

Cor Pt-co (1) ABNT-NBR 05769 50 MAX

Hidroxila mg KOH/g (2) MA-525 193 — 205

pHa25°C (3) MA-729 6,0—8,0

Agua (%p) (4) MA-875 0,10 MAX

Vessel Shore Outbound
Shore Tank . Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
. Tanks Prior : ) Tank
Prior Manifold | shoreline . (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks

1 X X X X X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, A¢o-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacéo de linhas para operacéo com navios: Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe

TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgdo e inspecao de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, a linha de pier 7002.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de

linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme

solicitacdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos par&dmetros do cliente, com retencéo de amostra

ao terminal.
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Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacgédo devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizacédo da andlise de
especificacdes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacgdo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Por se tratar de um produto higroscépico, deve ser minimizada a possibilidade do
contato com umidade. Em tanques é recomendével manter atmosfera de gés inerte, evitar contato com produtos

oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

O acido acético pode reagir de forma explosiva com os fluoretos de cloro e bromo, trifluoreto de cloro e
pentafluoreto de bromo, explos6es podem ocorrer também quando o acido acético é misturado com agentes
oxidantes fortes como os percloratos, permanganatos, trioxido de cromo, acido nitrico, ozénio e peréxido de
hidrogénio e aquecidos. Quando aquecido com nitrato de am®onio, a mistura pode entrar em combustéo. O acido

pode reagir violentamente com isocianato de fésforo, hidréxido de potassio e o hidréxido de soédio.

Por se tratar de um produto altamente corrosivo, deve-se minimizar qualquer chance de contato, caso entre em
contato com os olhos pode causar irritagdo de branda a moderada, em caso de contato com a pele pode causar
gueimaduras. A ingestdo deste acido pode causar corrosdo da boca e trato gastrintestinal. Os efeitos téxicos

agudos sdo vomito, diarreia, Ulcera ou hemorragia no intestino e colapso circulatério.
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Valvula de 8" [Entradé e Saida)

[

e’ e

Ve

42 cm l

!

Walvula de Fundo 6 (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
N Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . : . ~
terminal pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da
. e intoxicacgao) brigada de incéndio
S
&
. Risco aintegridade o a L.
3 Falta de meio de . nteg Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
pt . ~ patrimonial (danos e =
8 comunicacao P execucdo da tarefa
e incéndios)
IS
5
> Falta de resposta de
n Falta de meio de emergéncia para . ~
R A ~ Informar sobre a realizac&o da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
o Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecéo periddica das linhas,
3 Vazamentos . ~
S danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
._E
< Incémodo/desconforto
Qo ~ , risco a saude, . .
[} Emanacé&o de vapor . ~ Utilizar EPI ‘s apropriados
s contaminagao
ambiental
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Realizar lavagem completa na linha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das Co
R produtos Coleta de amostras periodicamente
especificacdes : o
incompativeis ~ o .
N&o utilizar mesma linha com produtos
o que possam gerar risco ao processo
3
S
]
>
(04

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo
cliente

Descumprimento da
legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de
frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e
aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Alcoois Graxos, Tensoativos Anidnicos e Cations Oleos

Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Perdxidos, Cloratos) e Bases Fortes.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informacgdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: AMODRILL® 1000 SYNTHETIC OLEFIN
Nome Comercial: AMODRILL® 1000 SYNTHETIC OLEFIN
Mneménico:

Sinébnimos: HEXADECENO, OCTADECENO

N° da ONU: 3224

N° de Risco: 80

Classe: 8

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 27.10.12.90

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO
Densidade: 0,787 g/cm3 a 20 °C

Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 300 °C

Ponto de Congelamento: Nao aplicavel
Pressao de Vapor: Nao aplicavel

pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 3,09 cP

Ponto de Fulgor: >94 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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AMODRILL® 1000
Item Testado Método Especificagcéo
Agua (ppm) (1) AAM 5465 150 MAX
Carbono Numero C14 (wt%) (2) AAM 5466 2.0 MAX
Carbono Numero C16 (wt%) (3) AAM 5466 45 - 65
Carbono Numero C18 (wt%) (4) AAM 5466 23 -55
Carbono Numero C20 (wt%) (5) AAM 5466 10,0 MAX
Olefinas Totais (Wt%) (6) AAM 5484, 5469 75— 100
Cor (Pt-Co) (7) AAM 5806 150 MAX
Vessel . Shore Outbou.nd )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: N&o.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.

Sopragem de linhas: Sim.
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Liberacao de linhas para operag@o com navios: Fazer liberagéo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢éo realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovagéo, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencéo de amostra

ao terminal.

O remonte s6 é permitido com autorizag&o do cliente, pois a autorizacéo da inspetora demora cerca de 30 dias,
logo é comum ter 2 tanques do mesmo produto com apenas 1 movimentando. Em caso de remonte o cliente

devera esperar autorizacao da inspecao para realizar procedimentos com autos.

NOTA: O Produto é utilizar um fluido base de perfuragdo em alto-mar, o que pode gerar risco para a vida
marinha, Sabendo-se disto é essencial que seja feita uma analise prévia da toxicidade do produto, este teste é
feito em camardes pelo IBAMA, que por sua vez depois de efetuar as analises e a liberacdo do produto para

movimentacao.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emissao de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacgédo devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizacdo da anélise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Realizar limpeza e adequac¢éo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.
Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gés inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.
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Valvula de 87 [Entradé e Saida)

[ e

42 cm l

3—F

B |

$ Y

e

Walvula de Fundo 6% (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem

Conforme procedimento do cliente é necessario realizar uma ambienta¢éo de 1 m3 na linha e coletar a amostra

no IBC compativel, apés realizar nova ambientacéo de 500L e coletar na casa de bomba para inspecéo de

andlise da inspetora responsavel pelo processo. Em caso de operagdo com mais de um tanque realizar coleta

no primeiro tanque e ambientac&o de 500L em todos os outros tanques envolvidos.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucéo

Emergéncia no

terminal

Risco aintegridade
pessoal (queimaduras

e intoxicacao)

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orientacfes da

brigada de incéndio

Falta de meio de

comunicacao

Risco aintegridade
patrimonial (danos e

incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para

execucédo da tarefa

Seguranca & Salde

Falta de meio de

combate a emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
les6es / machucados /

mal subito

Informar sobre a realizac&o da tarefa
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Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos . x
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
o
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o .
‘© Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminacéo

ambiental

Produto fora das

especificagbes

Contaminagéo por
produtos

incompativeis

Realizar lavagem completa nalinha e no

N&o utilizar mesma linha com produtos

tanque envolvido no processo.

Coleta de amostras periodicamente

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Descumprimento da
legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de

frete

Instrumentos de medicéo calibrados e

Procedimento operacional;

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Oleos vegetais e minerais

Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informag@es técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ISOVOLT HP

Nome Comercial: ISOVOLT HP

Mnemaonico:

Sinénimos: DESTILADO DE PETROLEO; OLEO MINERAL;
NAFTENICOS LEVES TRATADOS COM HIDROGENIO.
N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicavel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 56.03.94.10

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,885 g/cm3 a 20 °C

Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 450 °C

Ponto de Congelamento: Nao aplicavel
Presséo de Vapor: 67,975 mmH20
pH: N&o aplicavel

Viscosidade: 11 cP

Ponto de Fulgor: 140 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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ISOVOLT HP
Item Testado Método Especificacdo

ESPECIFICACAO NAO INFORMADA PELO CLIENTE

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de ago inox 304 ou 316 L, Aco-carbono
Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operag@o com navios: Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovagdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovagéo, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos pardmetros do cliente, com retengéo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminhdo vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operagdo devera ser realizada uma adequacéo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.
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Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacgdo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Valvula de 87 [Entradé e Saida)

| -
?_E --421:m l . & N o

e

Valvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucéo

Emergéncia no

terminal

Risco aintegridade
pessoal (queimaduras

e intoxicacgao)

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orienta¢cdes da

brigada de incéndio

Falta de meio de

comunicacao

Risco aintegridade
patrimonial (danos e

incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para

execucédo da tarefa

Seguranca & Salde

Falta de meio de

combate a emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
les6es / machucados /

mal subito

Informar sobre a realizac&o da tarefa
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Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos . x
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
o
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o .
‘© Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminacéo

ambiental

Produto fora das

especificagbes

Contaminagéo por
produtos

incompativeis

Realizar lavagem completa nalinha e no

N&o utilizar mesma linha com produtos

tanque envolvido no processo.

Coleta de amostras periodicamente

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Descumprimento da

legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de

frete

Instrumentos de medicéo calibrados e

Procedimento operacional;

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Oleos vegetais e minerais

Produto Incompativeis de ultima carga: Agentes oxidantes fortes como peréxidos, cloratos e nitratos

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano, Gatron,

UHMWPE, NBR, Neoprene, Fluorcarbono, Hypalon, CPE, Nylon e PVC.

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentag&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informag@es técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: MAQUINA 32

Nome Comercial: MAQUINA 32

Mneménico:

Sinénimos: OLEO MINERAL ADITIVADO, OLEO LUBRIFICANTE DE USO GERAL
N° da ONU:

Classe: Nao aplicavel

Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 84.14.80.32

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,87 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 270 a 600 °C
Ponto de Congelamento: -12 °C
Pressao de Vapor: Nao aplicavel
pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 5,3 cSt a 100°C
Ponto de Fulgor: 220 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Aparéncia (1) VISUAL LIQUIDO LIMPIDO
Teor de 4gua (2) ASTM D-6304 1000 MAX
Densidade 20/4 °C (3) NBR 7148 REPORTAR
Viscosidade a 100 °C (4) NBR 10441 TiPICO 5,30
Viscosidade a 40 °C (5) NBR 10441 28 - 33
Cor (6) ASTM D-1500 1,0 MAX
indice de Viscosidade (7) NBR 14358 93,0 MIN
Vessel . Shore Outbou.nd )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tank of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecao de Tanques:
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Liberacao de linhas para operagdo com navios: Fazer liberagéo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢éo realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Operacao com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢éo do caminh&o vazio pela inspetora, com emissdo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacgdo devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacédo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagcdes do produto, com emissédo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequagdo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em caso de combustéo, o produto tende a exalar gases de calcio, fésforo, sulfeto

de hidrogénio e mercaptanos de alquinos.

Evitar o contato prolongado e a inalacdo prolongada dos vapores ou nevoeiros do produto. Durante a
transferéncia, evitar o contato com o ar. Usar bombas e unifes ligacéo de terra para evitar a formacédo de cargas
eletrostaticas. Em caso de contaminac¢éo do ar no local de producao ou de trabalho, este deve ser filtrado antes

da sua eliminagéo.
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem

Valvula de 87 [Entradé e Saida)

[

i =

i
42 cm l

!

/

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucéo

Emergéncia no

terminal

Risco aintegridade
pessoal (queimaduras

e intoxicacgao)

No caso de emergéncia no terminal,

parar a tarefa e seguir as orientagdes da

brigada de incéndio

Falta de meio de

comunicacao

Risco aintegridade
patrimonial (danos e

incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para

execucéo da tarefa

Seguranca & Salde

Falta de meio de

combate & emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
lesBes / machucados /

mal subito

Informar sobre a realizacdo da tarefa

Meio
Ambien

Vazamentos

Contaminacdao hidrica,

danos a fauna e a flora

Realizar inspecdao periédica das linhas,

tanques e bacias de contencéo
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Emanacéao de vapor

Incobmodo/desconforto
, risco a saude,
contaminacgéao

ambiental

Utilizar EPI ‘s apropriados

Produto fora das

especificagbes

Contaminacéo por
produtos

incompativeis

Realizar lavagem completa na linha e no

tanque envolvido no processo.

Coleta de amostras periodicamente

N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Descumprimento da

legislagéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de

frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Outros derivados de petréleo.

Produto Incompativeis de Ultima carga: acido sulfarico, acido nitrico, peréxido de hidrogénio, cloretos, oxido de

prata, flior, cromo, cloro, 6xido de cromo, perdxido de sddio e materiais oxidantes.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentacgéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informag@es técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: MAQUINA 100

Nome Comercial: MAQUINA 100
Mneménico:

Sinénimos: OLEO LUBRIFICANTE GERAL
N° da ONU: Néo aplicavel

N° de Risco: Ndo aplicavel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 84.51.80.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,877 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 400 °C

Ponto de Congelamento: -20 °C
Pressao de Vapor: Nao aplicavel
pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 95 a 105 cSt a 40°C
Ponto de Fulgor: 210 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
Aparéncia (1) Visual LIQUIDO LIMPIDO
Teor de 4gua (2) ASTM D-6304 1000 MAX
Densidade 20/4 °C (3) NBR 7148 REPORTAR
Viscosidade a 100 °C (4) NBR 10441 TiPICO 11,00
Viscosidade a 40 °C (5) NBR 10441 95 - 105
Cor (6) ASTM D-1500 1,5 MAX
indice de viscosidade (7) NBR 14358 93,0 MIN
Vessel . Shore Outbou.nd )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tank of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X X X X
7 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.
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Inspecdo de Tanques:

Liberacao de linhas para operagdo com navios: Fazer liberag@o com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢éo realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Operacao com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos pardmetros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢éo do caminh&o vazio pela inspetora, com emissdo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacgdo devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, j& com o caminhao carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequac¢do da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos:
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem

Valvula de 87 [Entradé e Saida)

E

i =

7

42 cm | .

!

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
N Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . - : ~
terminal pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da
. e intoxicacgao) brigada de incéndio
3
&
. Risco aintegridade e L.
3 Falta de meio de . nteg Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
pt . ~ patrimonial (danos e =
8 comunicacao P execucdo da tarefa
e incéndios)
IS
5
> Falta de resposta de
n Falta de meio de emergéncia para . ~
R A < Informar sobre a realizacéo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
o Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecéo periddica das linhas,
3 Vazamentos . =
S danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
._E
< Incémodo/desconforto
Qo ~ , risco a saude, . .
[} Emanacéo de vapor . ~ Utilizar EPI ‘s apropriados
s contaminagao
ambiental




ADONAI QUIMICA MTP
‘ MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00
TAPQNAI - Pag.: 233 de
BARAL D= Lot Manual — Operagdo 287

Realizar lavagem completa na linha e no

. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por

produtos Coleta de amostras periodicamente
incompativeis

Produto fora das
especificacbes
N&o utilizar mesma linha com produtos
gue possam gerar risco ao processo

Qualidade

Descumprimento da

Quantidade transferida legislacao Procedimento operacional;
diferente da oL .
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medic&o calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Outros derivados de petréleo.
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes, acidos e bases.
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: MAQUINA 500

Nome Comercial: MAQUINA 500
Mneménico:

Sinénimos: OLEO LUBRIFICANTE GERAL
N° da ONU: Néo aplicavel

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 84.51.80.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,886 g/cm3 a 20 °C

Fator de correcdo: TABELA DNC

Ponto de Ebulicido: >400 °C

Ponto de Congelamento: -20 °C

Pressao de Vapor: Nao aplicavel

pH: Nao aplicavel

Viscosidade: Aproximadamente 610 cSt a 40°C
Ponto de Fulgor: 210 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel




- ADONAI QUIMICA MTP
‘ MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00
AE)ONAI Manual — Operagdo :gs 235 de
MAQUINA 500
Item Testado Método Especificagcéo
Aparéncia (1) Visual LIQUIDO LIMPIDO
Teor de 4gua (2) ASTM D-6304 1000 MAX
Densidade 20/4 °C (3) NBR 7148 REPORTAR
Viscosidade a 100 °C (4) NBR 10441 29 - 36
Viscosidade a 40 °C (5) NBR 10441 REPORTAR
Cor (6) ASTM D-1500 5,0 MAX
indice de viscosidade (7) NBR 14358 93,0 MIN
Vessel . Shore Outbou.nd )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Prior Tanks Prior Manifold | shoreline Tank of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X X X X
7 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba de Deslocamento Positivo.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: N&o.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.

Sopragem de linhas: Sim.
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Liberacéo de linhas para operacdo com navios: Fazer liberacdo com emisséo de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢éo realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencédo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operagdo deverd ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacgdo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: O produto apresenta como principal caracteristica a viscosidade elevada, sendo
assim todo transporte deste produto deve ser realizado com bomba de deslocamento positivo para ter uma
maior vazao e ndo danificar a bomba.
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem

42 cm |

Valvula de B” (Entradia e Saida)

e

Walvula de Fundo 6" [Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto

Risco

Precaucéo

Emergéncia no

terminal

Risco aintegridade
pessoal (queimaduras

e intoxicacgao)

No caso de emergéncia no terminal,

parar a tarefa e seguir as orientagdes da

brigada de incéndio

Falta de meio de

comunicacao

Risco aintegridade
patrimonial (danos e

incéndios)

Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para

execucéo da tarefa

Seguranca & Salde

Falta de meio de

combate & emergéncia

Falta de resposta de
emergéncia para
lesBes / machucados /

mal subito

Informar sobre a realizacdo da tarefa

Meio
Ambien

Vazamentos

Contaminacdao hidrica,

danos a fauna e a flora

Realizar inspecdao periédica das linhas,

tanques e bacias de contencéo




ADONAI QUIMICA MTP
‘ MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00
APONAI Manual — Operagédo Pag.: 238 de
perag 287
Incobmodo/desconforto

. , risco a salde, . )
Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
contaminacéo

ambiental

Realizar lavagem completa na linha e no

. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por

Produto fora das o
produtos Coleta de amostras periodicamente

especificagdes . o
incompativeis ~ . .
N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicao calibrados e
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Outros derivados de petréleo.
Produto Incompativeis de ultima carga: Agentes oxidantes fortes, acidos e bases.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: BBT-28

Nome Comercial: NYTEX 4700
Mneménico:

Sinénimos: NYTEX 4700

N° da ONU: Néo Classificado

N° de Risco: Nao Classificado

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 27.10.19.99

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,9385 g/cm3 a 20° C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 250 °C

Ponto de Congelamento: -15 °C
Pressao de Vapor: Nado Aplicavel
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 710 cP. A 40° C
Ponto de Fulgor: >210° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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NOTAL: Produto s6 emana vapor toxico em caso de combustédo incompleta.

BTT-28 (NYTEX 4700)

Item Testado Método Especificacdo
Density @ 15°C (1) ASTM D4052 0,94
Viscosity @ 40° C (2) ASTM D445 Entre 630 e 770
Flash point, PM (3) ASTM D93 228
Aniline point (4) ASTM D611 92
Colour (see what specified in PDS) (5) ASTM D1500 or D156 >8,0
Neutralisation No. (Acid number) (6) IEC 296 / ASTM D974 0,6
Appearance @ 15°C (7) ASTM D4176 PASS
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanques de A¢o-carbono, Ago-carbono Revestido ou a¢o inox 304 ou 316 L

NOTA 1: Produto necessita de aguecimento com vapor saturado ou traco elétrico e precisa estar com a

temperatura entre 45 °C até 55 °C
Bomba: Bomba de deslocamento

Linhas: Uso exclusivo de linha cat

positivo.

iva.

Mangote: Uso exclusivo de linha cativa.

Juntas: Teadit ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.
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Sopragem de linhas com N2: N&o.

Inspecéo de Tanques: limpo seco e sem odor.

Inspecéo de Linhas:

Liberacéo de linhas para operacédo com navios: Fazer liberagdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacdo e inspecao de equipamentos, e inspecédo realizada pela inspetora e
equipe TCO, conforme DOC-017, apGs aprovacao, realizar procedimento da empresa conforme IT-OP-001 —

carregamento de caminhdes. Produto usa, exclusivamente, linha de pier 1001.

Operacao com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencéo de amostra

para o terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacao da inspec¢éo do caminhdo pela inspetora com emissdo de laudo, ndo necessita

de adequacéo da linha.

Descarga de Carretas: O procedimento se d& nas linhas cativas da operacao, utilizando sempre bomba de

deslocamento positivo devido a viscosidade do produto.

Limpeza de Tanques e Linhas: Dificil manutencéo da linha, devido a alta viscosidade do produto, portanto a
limpeza devera ser realizada somente em situacdes especificas, para evitar a contaminacao de outros produtos

utiliza-se linha exclusive para o produto.

Outros requisitos especificos: Insollvel em agua, em caso de vazamentos pode formar um filme sobre a
superficie da 4gua causando danos a organismos vivos, a oxigenacao na area afetada também pode ser

prejudicada.

Em caso de combustéo incompleta o produto pode emanar gases téxicos como, Monéxido de Carbono, Sulfeto
de Hidrogénio, Oxidos Sulftricos ou Acido Sulfdrico.

Liquido com ponto de fulgor acima de 94,5° C, ndo demanda N2.

Antes e durante o carregamento de autos:

Permitida apenas carga com nivel alto do tanque de succao. Uma aprovacdo da Nynas € exigida ao realizar um
carregamento com o nivel do tanque baixo. Qualquer equipamento extra e levantamento necessario, quando o
carregamento estiver sendo feito em um tanque com nivel baixo, dependera do projeto de sistema de tanque

de terra. Se a succ¢ao estiver baixa carregando é necessaria uma prévia aprovacdo da Nynas. Deve fixar que
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ndo pode haver nenhuma contaminagdo da agua e da particula da parte inferior das transferéncias do tanque
da costa no carregamento da embarcacao

Como precaucao, conferir cadeados de bloqueio da linha de fundo do tanque.

Valvulz de 8" (Entrada e Saida) num

2cm | N hi‘“—m@
o 1 b

Walvula de Fundo & (Drenagem)
Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
N Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . - : ~
terminal pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da
e intoxicacgao) brigada de incéndio

Risco aintegridade

2 Falta de meio de ; : Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
3 o patrimonial (danos e .

P comunicagao C execucdo da tarefa

3 incéndios)

o3

8, Falta de resposta de

3 Falta de meio de emergéncia para A

o R . ~ Informar sobre a realizacdo da tarefa
3 combate & emergéncia | lesdes / machucados /

2 mal subito

Risco aintegridade e

Produto entrar em Risco de intoxicacéo
combustéo pela emanacédo de

vapores toxicos.

No caso de emergéncia no terminal,
parar a tarefa e seguir as orientacdes da
brigada de incéndio

Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,

Vazamentos ; 5
danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao

Meio
Ambie
nta
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Emanacéao de vapor

Incobmodo/desconforto
, risco a saude,
contaminacgéao

ambiental

Utilizar EPI ‘s apropriados

Produto fora das
especificacbes

Contaminacéo por
produtos
incompativeis

Uso exclusivo de linha cativa

Aquecimento do tanque de
45 °C até 55 °C

Qualidade

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo
cliente

Descumprimento da
legislagéo

Cobrancga de frete
morto ou adicional de
frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e
aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA
Produtos Compativeis de ultima carga: Linha cativa para operacao.

Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes Oxidantes (Acidos, Diesel, Nitratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacgdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Nynas — Naphthenic Specialty Oll
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: NYTRO 11 GBX-US
Nome Comercial: NYTRO 11
Mneménico:

Sinénimos:

N° da ONU: 3082

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacéo Fiscal:

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,8722 g/cm3 a 20° C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebuli¢cdo: N&o disponivel
Ponto de Congelamento: -57 °C
Pressao de Vapor: Nado Aplicavel
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 9 cP a 40° C

Ponto de Fulgor: >140° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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NOTA1: PRODUTO SO EMANA VAPOR TOXICO EM CASO DE COMBUSTAO INCOMPLETA.
NYTRO 11 GBX-US
Item Testado Método Especificacdo
Density @ 15°C (1) ASTM D4052 0,94
Viscosity @ 40° C (2) ASTM D445 Entre 630 e 770
Flash point, PM (3) ASTM D93 228
Aniline point (4) ASTM D611 92
Colour (see what specified in PDS) (5) ASTM D1500 or D156 >8,0
Neutralisation No. (Acid number) (6) IEC 296 / ASTM D974 0,6
Appearance @ 15°C (7) ASTM D4176 PASS
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanques de Ago-carbono, Ago-carbono Revestido ou a¢o inox 304 ou 316 L
NOTA 1: PRODUTO NECESSITA DE AQUECIMENTO COM VAPOR SATURADO OU TRACO ELETRICO.

Bomba: Bomba de deslocamento positivo.

Linhas: Uso exclusivo de linha cativa.

Mangote: Uso exclusivo de linha cativa.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.
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Sopragem de linhas com N2: N&o.
NOTA: LIQUIDO COM PONTO DE FULGOR ACIMA DE 94,5° C, NAO DEMANDA N2.

Inspecéo de Tanques: limpo seco e sem odor.

Inspecao de Linhas:

Liberacéo de linhas para operacao com navios: Segundo orientacao do cliente, deve-se fazer uma inspecao na
linha de pier para efetuar devida limpeza, ja os equipamentos, bombas, tanques e linhas séo dedicadas como
exigida pelo cliente. Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe TCO, conforme DOC-147
(B) - Aprovacao e inspecdo de equipamentos e inspec¢éo realizada pela inspetora e equipe TCO, conforme

DOC-017, ap6s aprovagéo, realizar procedimento padréo.

Operacdo com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas ha Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos paradmetros do cliente, com retengdo de amostra

para o terminal.

O sistema de descarga completo deve ser pigavel e dedcada ao manuseamento de produtos NYNCAS. Sempre
gue possivel, os produtos de descarga Saybolt cor (ASTM D156) maior do que + 20 apés produtos com a cor
de ASTM D1500 menos do que 1,5. Produtos NYNAS com ASTM D1500 Cor mais escura do que 5 (como
Nytex 4700) deve ser tratada em linhas/sistema separados.

Durante a descarga do navio, ndo carregue ordens de saida de um tanque de terra até que a aprovacao do

tanque de terra seja recebida do IND. Insp. Ou NYNAS.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacao devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir que a mesma estd, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificagao e liberagdo da linha, j& com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizacdo da analise de
especificacdes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, s6é entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Linha multi propésito realizar limpeza e adequacao da linha com detergente
neutro e gua em abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagao
de umidade com equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e

controle de odor.
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NOTA1: Nunca limpe o sistema de descarga com detergente antes da descarga de produtos Nynas tro sem

aprovacao Nynas.

NOTA2: Soprar o tanque de 6leo de base/processo com ar seco para o minimo 12 horas apés cada descarga

da embarcacédo

NOTA3:Manter o nivel de teor de agua dos tanques de tro de terra usados para entregas de tro a um teor de
agua abaixo de 15 ppm com protecdo de silica gel, soprando ou inertizacdo com ar filtrado seco (ponto de

orvalho deve estar abaixo de 5° C a 7bar)

Outros requisitos especificos: Insolivel em agua, em caso de vazamentos pode formar um filme sobre a
superficie da agua causando danos a organismos vivos, a oxigenacdo na area afetada também pode ser

prejudicada.

A combustéo incompleta provavelmente dara inicio a uma mistura complexa de particulas sélidas e liquidas em
suspensao, além de gases, incluindo monoxido de carbono, H2S, SOx (6xidos sulflricos) ou acido sulftrico, e

componentes organicos e inorganicos nao identificados.

Mantenha afastado do calor extremo e de agentes oxidantes. Evite 0 acumulo de cargas eletrostaticas.
O produto necessita de uma secagem com ar seco, para se armazenado de maneira correta e ndo sair de
especificacéo, o tanque do produto é equipado com uma cruzeta no fundo para que possa ocorrer a inje¢éo de

ar na base.

Antes e durante o carregamento de autos:

Permitida apenas carga com nivel alto do tanque de suc¢édo. Uma aprovacao da Nynas é exigida ao realizar um
carregamento com o nivel do tanque baixo. Qualquer equipamento extra e levantamento necessario, quando o
carregamento estiver sendo feito em um tanque com nivel baixo, dependera do projeto de sistema de tanque
de terra. Se a succao estiver baixa carregando é necessaria uma prévia aprovacao da Nynas. Deve fixar que
ndo pode haver nenhuma contaminag¢é@o da agua e da particula da parte inferior das transferéncias do tanque
da costa no carregamento da embarcacao.

Como precaucao, conferir cadeados de blogqueio da linha de fundo do tanque.




-
ADONAI

TERMINAL DE LIGUIDOS
Porto de Santas

ADONAI QUIMICA MTP
MANUAL TECNICO DOS PRODUTOS Revisdo: 00
~ Pag.: 248 de
Manual — Operagdo 287

Valvula de 8" [Entrada e Saida)

42 cm P

[

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

Os portadores com produtos de Nynas AB como a carga precedente podem ser aprovados sem limpeza:

NS 8 alé ns 16/nyflex 800 até nyflex 809 nybase 70 até nybase 99
BNS 8 ate BNS 16/BT 8 até BT 16/ BMS 8 ate BNS 16/
T 8 até t 16/ nytex 500 até nytex 809/ HP 2 até HF 4

BS 14B/nyflex 3014b, bs 14/nyflex 3014, nypar 300, nypar 3012, nypar 3014b

A BC

Seguro ndo hd particulasi&gua livre
presente dentro da transportadora

antes de carmegar
Todos os dleos isolantes Nynas AB denominados “Nytro” e "distro”
QOutros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 8 to16 CST & ASTM D1500 Color at Max 1,0 (ver
PDS)
c = NS 17 até ns 50/nyflex 810 até nyflex 819/ nyflex 3022 até Nyflex 3046 B,C,D,H
= BNS 17 a1& BNS 50/ BT 17 até BT 50/ BNS 17 até BNS 50 / .
- T 17 alé t 50iytex 810 até nytex 819/ HP 5 até HP & / Nypar 315, nypar 320 | rasartsonrs s wanspciindors
- Nj“fmst 32. n]l'ﬁ'ﬂﬁt 45'. n':ff&l't 22. I‘Ij'fert 8031 i n:]'ﬂﬂ'ﬂ EIDB, 5 25'3, nﬁeﬂ 250 ¥ antes de carmegar
= Nybase 100 até nybase 299
« Qutros produtos com Visc. 40 * cde 17 a 50 CST & ASTM D1500 Color at Max 1.5
{verPDS)
D = NS 51 até ns 130 / nyflex 820 até nyflex 829 [ nybase 300 até Nybase 600 C,D,E,F,G,H

BNS 51 até BNS 135/ BT 51 até BT 135/ BNS 51 até BNS 135/
T 51 até t 135/nytex 820 até nytex 829/ HF 9 até HP 12/
Myfrost 68, nyfrast 100 , nypar 330,

S1008/myflex 2228, nyfert 1008, 5 90/nyflex 223, nyflex 228 / nyflex 3060 a nyflex 3120
Dutros produtos com Visc. 40 * ¢ de 51 a 130 CST & ASTM D1500 Color at Max 2.0 (verPDS)

Sequro ndo ha particulasfagua livee
presente dentro da transportadora
anles de camegar
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7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucao
A Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . : . ~
terminal pessolal (qgelmaduras parar a tarefg e seguir as orlgntagoes da
e intoxicagao) brigada de incéndio
) Falta de meio de R'S?O a |_ntegr|dade Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
= ; ~ patrimonial (danos e x
] comunicagao o execucdo da tarefa
5 incéndios)
o3
8 Falta de resposta de
S Falta de meio de emergéncia para . .
< N A < Informar sobre a realizacéo da tarefa
3 combate a emergéncia | lesdes / machucados /
[ mal subito
n
Risco aintegridade e N .
. . . - No caso de emergéncia no terminal,
Produto entrar em Risco de intoxicacgao ; . -
~ ~ parar a tarefa e seguir as orientagdes da
combustéo pela emanacédo de ; Lo
" brigada de incéndio
vapores toxicos.
Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecéo periddica das linhas,
2 Vazamentos . .
S danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
._g
< Incbmodo/desconforto
o i a sal - .
‘© Emanacéo de vapor » 11Sco a_sauge, Utilizar EPI ‘s apropriados
s contaminacéo
ambiental
Produto fora das Contapglgligoio por Manutencéo e limpeza das linhas e
especificacbes P P tanques utilizados no processo
iIncompativeis
()
=]
@
S
< .
& . . Descumprimento da
Quantidade transferida legislacao Procedimento operacional;
diferente da . :
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medig&o calibrados e
cliente morto ou adicional de aferidos
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de ultima carga: Produtos Nynas (HP 12, BT 22, S90)

Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes Oxidantes (Acidos, Diesel, Nitratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano
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9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentacg&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Nynas — Naphthenic Specialty Oil
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: NYTRO ORION |l
Nome Comercial: NYTRO ORION |l
Mneménico:

Sinénimos:

N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: Nao aplicavel

Classificacdo Fiscal: 27.10.19.93

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,8905 g/cm3 a 20° C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebuli¢do: N&o disponivel
Ponto de Congelamento: -60 °C
Pressao de Vapor: Nao Aplicavel
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 9 cP a 40° C

Ponto de Fulgor: >140° C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Subclasse: Nao aplicavel.

Polimerizavel: NAO.

Emana vapor toxico: SIM.

Higroscépico: NAO.

Inflamavel: NAO.

Corrosivo: NAO.

Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM.

Combustive I: NAO.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:

Temperatura Ideal: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel

Temperatura Critica: N&o aplicavel

Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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NOTA1: PRODUTO SO EMANA VAPOR TOXICO EM CASO DE COMBUSTAO INCOMPLETA.
NYTRO® ORION I
Item Testado Método Especificacdo
Density @ 15°C (1) ASTM D4052 0,94
Viscosity @ 40° C (2) ASTM D445 Entre 630 e 770
Flash point, PM (3) ASTM D93 228
Aniline point (4) ASTM D611 92
Colour (see what specified in PDS) (5) ASTM D1500 or D156 >8,0
Neutralisation No. (Acid number) (6) IEC 296 / ASTM D974 0,6
Appearance @ 15°C (7) ASTM D4176 PASS
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X X X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanques de A¢o-carbono, Ago-carbono Revestido ou a¢o inox 304 ou 316 L
NOTA 1: PRODUTO NECESSITA DE AQUECIMENTO COM VAPOR SATURADO OU TRACO ELETRICO.

Bomba: Bomba de deslocamento positivo.

Linhas: Uso exclusivo de linha cativa.

Mangote: Uso exclusivo de linha cativa.

Juntas: Teflon ou similar.

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Nao.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Nao.

Sopragem de linhas com N2: Nao.
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NOTA: LIQUIDO COM PONTO DE FULGOR ACIMA DE 94,5° C, NAO DEMANDA N2.

Inspecéo de Tanques: limpo seco e sem odor.

Inspecao de Linhas:

Liberacéo de linhas para operacao com navios: Segundo orientacao do cliente, deve-se fazer uma inspecao na
linha de pier para efetuar devida limpeza, ja os equipamentos, bombas, tanques e linhas séo dedicadas como
exigida pelo cliente. Fazer liberagdo com emissao de certificado interno pela equipe TCO, conforme DOC-147
(B) - Aprovacao e inspecdo de equipamentos e inspecdo realizada pela inspetora e equipe TCO, conforme

DOC-017, ap6s aprovagéo, realizar procedimento padréo.

Operacdo com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas ha Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

para o terminal.

O sistema de descarga completo deve ser pigavel e dedcada ao manuseamento de produtos NYNCAS. Sempre
gue possivel, os produtos de descarga Saybolt cor (ASTM D156) maior do que + 20 apds produtos com a cor
de ASTM D1500 menos do que 1,5. Produtos NYNAS com ASTM D1500 Cor mais escura do que 5 (como

Nytex 4700) deve ser tratada em linhas/sistema separados.

Durante a descarga do navio, ndo carregue ordens de saida de um tanque de terra até que a aprovacao do

tanque de terra seja recebida do IND. Insp. Ou NYNAS.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspecdo do caminhdo pela inspetora, durante essa operacao devera ser
realizada uma adequacao da linha para garantir que a mesma estd, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a
drenagem do material para IBC para especificagao e liberagdo da linha, j& com o caminh&o carregado, coletar

amostra como previsto pela IT-OP-004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizacdo da analise de
especificacdes, s6 entdo dar inicio ao processo, realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha
(antes da casa de manobras) e no pé do tanque, s6é entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra

final no tanque.

Nunca limpe o sistema de descarga com detergente antes da descarga de produtos Nynas tro sem aprovagéo

Nynas.
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Limpeza de Tanques e Linhas: Linhha multi propésito realizar limpeza e adequacgéo da linha com detergente
neutro e agua em abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificacéo
de umidade com equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e

controle de odor.

NOTA1L: Nunca limpe o sistema de descarga com detergente antes da descarga de produtos Nynas tro sem

aprovacao Nynas.

NOTA2: Soprar o tanque de 6leo de base/processo com ar seco para o minimo 12 horas apés cada descarga

da embarcacgéo

NOTA3:Manter o nivel de teor de agua dos tanques de tro de terra usados para entregas de tro a um teor de
agua abaixo de 15 ppm com protecéo de silica gel, soprando ou inertizagdo com ar filtrado seco (ponto de

orvalho deve estar abaixo de 5° C a 7bar).

Outros requisitos especificos: Insolavel em agua, em caso de vazamentos pode formar um filme sobre a
superficie da 4gua causando danos a organismos vivos, a oxigenacdo na area afetada também pode ser

prejudicada.

A combustéo incompleta provavelmente dara inicio a uma mistura complexa de particulas solidas e liquidas em
suspensao, além de gases, incluindo monoxido de carbono, H2S, SOx (6xidos sulflricos) ou acido sulftrico, e
componentes organicos e inorganicos nao identificados.

Mantenha afastado do calor extremo e de agentes oxidantes. Evite 0 acumulo de cargas eletrostaticas.

O produto necessita de uma secagem com ar seco, para se armazenado de maneira correta e ndo sair de
especificacdo, o tanque do produto € equipado com uma cruzeta no fundo para que possa ocorrer a injecéo de

ar na base.

Antes e durante o carregamento de autos:

Permitida apenas carga com nivel alto do tanque de succao. Uma aprovacéo da Nynas € exigida ao realizar um
carregamento com o nivel do tanque baixo. Qualquer equipamento extra e levantamento necessario, quando o
carregamento estiver sendo feito em um tanque com nivel baixo, dependera do projeto de sistema de tanque
de terra. Se a succ¢ao estiver baixa carregando € necessaria uma prévia aprovacdo da Nynas. Deve fixar que
nédo pode haver nenhuma contaminagéo da dgua e da particula da parte inferior das transferéncias do tanque
da costa no carregamento da embarcacao.

Como precaucao, conferir cadeados de bloqueio da linha de fundo do tanque.
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Valvula de 8" (Entrada e Saida)

42 cm .

2

Walvula de Fundo &8 (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem.

Os portadores com produtos de Nynas AB como a carga precedente podem ser aprovados sem limpeza:

NS 8 até ns 16/nyflex 800 até nyflex 809/ nybase 70 até nybase 99
ENS 8 até BNS 16/BT 8 até BT 16/ BMS 8 até BNS 16/
T 8 até t 16/nylex 800 alé nytex 809/ HP 2 ate HP 4

A B,C

Seguro ndo hi particulasfagua livee
presente dentro da transportadora

BS 14B/nyflex 3014b, bs 14/nyflex 3014, nypar 300, nypar 3012, nypar 3014b antes de camegar
Todos os dleos isolantes Nynas AB denominados “Nytro® e “distro”
Outros produtos com Visc. 40 ° ¢ de 8 to16 CST e ASTM D1500 Color at Max 1.0 (ver
FDS)
c = NS 17 alg ns 50/nyflex 810 até nyflex 819 nyflex 3022 até Nyflex 3046 B,C.D.H
= BNS 17 até BNS 50/ BT 17 ale BT 50 / BNS 17 ate BNS 50 / '
- T 17 aé t 50/nytex 810 até nytex 819/ HP 5 até HP 8/ Nypar 315, nypar 320 | eaoerpiaont e o eaceeidons
& fomst 32. I'I]I'I‘FCIET "1-5. nyf&l't 22. I‘nyert Eﬂ31 i I‘I:.'ﬂEK EIDB, S 25'], I'I]ffEI‘t 25b ¥ antes de carmegar
= Mybase 100 até nybase 299
= Qutros produtos com Visc. 40 “ cde 17 a 50 CST e ASTM D1500 Color at Max 1,5
{verPD3)
D = NS 51 até ns 130/ nyflex 820 até nyflex B29 [ nybase 300 até Nybase 600 C.,D,E,F,G,H

BNS 51 até BNS 135/ BT 51 ate BT 135/ BNS 51 até BNS 135/

T 51 até t 135/nytex B20 até nytex 829/ HP 9 até HP 127

Nyfrost 68, nyfrost 100 , nypar 330,

S1008/myflex 2228, nyfert 1008, S 90/myflex 223, nyflex 228 / nyflex 3080 a nyflex 3120
Qutros produtos com Vise. 40 ° ¢ de 51 2 130 CST & ASTM D1500 Color at Max 2.0 (verPDS)

Seguro ndo hd particulasidgua livre
presente dentro da transportadora
antes de carregar
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7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucao
L Risco a integridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) . .
. il pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacfes da
erminal
e intoxicagao) brigada de incéndio
] Risco aintegridade o o
Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
L patrimonial (danos e ~
@ comunicagéao o execucao da tarefa
3 incéndios)
T
)
°§ Falta de resposta de
On
S Falta de meio de emergéncia para L
5 . o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
> combate & emergéncia | lesdes / machucados /
@ mal stbito
Risco aintegridade e o .
] ] L No caso de emergéncia no terminal,
Produto entrar em Risco de intoxicagao ) . .
. . parar atarefa e seguir as orientacfes da
combustéo pela emanacédo de ) o
. brigada de incéndio
vapores toxicos.
Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecéo periddica das linhas,
Vazamentos . .
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
<
Q
'g Incbmodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o ]
‘© Emanacé&o de vapor ] . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminacéo
ambiental
Contaminac&o por . ] )
Produto fora das Manutencdo e limpeza das linhas e
o . produtos .
especificacbes ) o tanques utilizados no processo
incompativeis
[}
©
m .
% Descumprimento da
S Quantidade transferida . ~ . . )
o legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
. Cobranca de frete Instrumentos de medicao calibrados e
estabelecida pelo
cliente morto ou adicional de aferidos
frete
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8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Produtos Nynas (HP 12, nytro 11, S90)
Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes Oxidantes (Acidos, Diesel, Nitratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentag&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide; Nynas — Naphthenic Specialty Oil
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informacgdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ORCHEX 796
Nome Comercial: ORCHEX 796
Mneménico:

Sinénimos:

N° da ONU: N&o classificado
Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacéo Fiscal: 27.10.19.31

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,852 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcdo: TABELA DNC
Ponto de Ebulicdo: 207 a 750 °C
Ponto de Congelamento: 0 °C
Pressao de Vapor: Nao aplicavel
pH: Nao aplicavel

Viscosidade: 14,1 cSt a 40°C
Ponto de Fulgor: 191 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscépico: NAO. Inflaméavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: NAO. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: N&o aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Orchex 796
Item Testado Método Especificagcéo
Aspecto (1) Visual PASS
Umidade (2) ABNT 16358 Ausente
Cor ASTM (3) ASTM D-1500 1,0 MAX
Densidade 20/4 °C (g/mL) (4) ASTM D-1298 0,83-0,88
Viscosidade a 40 °C (cSt) (5) ASTM D-445 12,00 - 17,00
Ponto de Fulgor (°C) (6) ASTM D-92 150 MIN
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X X X X X
2 X X X
3 X X X X X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecao de Tanques:
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Liberacéo de linhas para operacédo com navios: Fazer liberagdo com emissado de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢éo realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovagéo, realizar procedimento padrao.

Operacao com Navios:

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencéo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operagéo deverd ser realizada uma adequacéo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,
s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacdo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Nocivo se inalado. Remova a vitima para um local arejado. Se a vitima nao estiver
respirando, aplique respiracao artificial. Nao faca respira¢éo boca a boca caso a vitima tenha inalado ou ingerido
o produto. Para estes casos, utilize mascara de ressuscitamento (mascarilha) ou outro sistema de respiragéo.

Procure um servico de saude levando a embalagem ou o rotulo do produto.

Produto pode reagir exotermicamente quando em contato com oxidantes fortes
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Valvula de 87 [Entradé e Saida)

[

e

.

42 cm l

!

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
N Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . : . ~
terminal pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
g e intoxicacao) brigada de incéndio
e}
&
. Risco aintegridade o -
o3 Falta de meio de . nteg Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
i . ~ patrimonial (danos e =
8, comunicacao P execucéo da tarefa
e incéndios)
g
>
2 Falta de resposta de
" Falta de meio de emergéncia para . ~
R A ~ Informar sobre a realizacéo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
o Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecéo periddica das linhas,
3 Vazamentos . =
S danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéo
._E
< Incémodo/desconforto
Qo . , risco a saude, - .
o Emanacé&o de vapor . ~ Utilizar EPI ‘s apropriados
s contaminagao
ambiental
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Realizar lavagem completa na linha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das Co
R produtos Coleta de amostras periodicamente
especificacdes : o
incompativeis ~ o .
N&o utilizar mesma linha com produtos
o que possam gerar risco ao processo
3
S
]
>
(04

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo
cliente

Descumprimento da
legislacéo

Cobranca de frete
morto ou adicional de
frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e
aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Ultima carga: Outros combustiveis

Produto Incompativeis de Ultima carga: acido sulfarico, &cido nitrico, peréxido de hidrogénio, cloretos, 6xido de

prata, fldor, cromo, cloro, 6xido de cromo, peréxido de sodio e materiais oxidantes.

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informag@es técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: OXIPURITY 2170

Nome Comercial: OXIPURITY 2170

Mneménico:

Sinbnimos: Acetato de isoamila, Etanoato de isopentila, Acetato de
3-metil-1-butila, Ester Isopentilico de Acido Acético, Oleo de Péra, Oleo de Banana
N° da ONU: 1104

N° de Risco: 30

Classe: Nao aplicavel

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacdo Fiscal: 29.15.31.00

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,873 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcéo: 0,00086 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 142 °C

Ponto de Congelamento: -100 °C
Presséo de Vapor: 45,89 mmH20
pH: N&o Aplicavel

Viscosidade: 0,872 cP

Ponto de Fulgor: 34 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: NAO. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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OXIPUTIRY 2170
Iltem Testado Método Especificagcéo
Cor Pt-Co (1) ABNT-NBR 05769 10 MAX
Acidez, Ac. Acético (ppm) (2) ABNT-NBR 06307 200 MAX
Refracdo a 20 °C (3) MA-216 1,400 — 1,404
Material em suspenséo (4) MA-222 SUBSTANCIALMENTE LIVRE
Acetato de Isopentila (%p) (5) MA-243 99,0 MIN
Limpidez, 25 °C (6) MA-747 LIMPIDO
Agua (%p) (7) MA-779 0,1 MAX
Densidade, 25/25°C (8) MA-866 0,868 — 0,878
Vessel . Shore Outbound .
Shore Tank Tanks Prior Barge/Ship | End of Tank Screening Weekly Analysis
Prior Ta Manifold | shoreline : (Land) - of shore tanks
0 Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X X X X X
5 X X X
6 X X X X X X X
7 X X X
8 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colch@o de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Inspecdo de Tanques: Pelo fato de o produto sofrer contaminacdo cruzada mais facilmente, deve-se atentar

guanto a lavagem interna do tanque, pois 0 mesmo ndo podera sofrer contamina¢éo de cor nem odor.
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Liberacao de linhas para operagéo com navios: Fazer liberagdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢éo realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovacéo, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitacao do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retencdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminh&o carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagdo da analise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: Realizar limpeza e adequac¢éo da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em tanques € recomendavel manter atmosfera de gés inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

O produto apresenta caracteristicas de cor e odor que sdo facilmente contaminaveis, por isto deve-se atentar
guanto a contaminacdo cruzada, todos os trechos de linha e tanques que serdo utilizados devem ser
devidamente adequados e inspecionados para garantir mais seguranca e que ndo haja alteracdo dessas

caracteristicas.
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem

Valvula de 87 [Entradé e Saida)

l%

L == A

.

42 cm | e

$

Walvula de Fundo &% (Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) ) 5
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
terminal _ ) . ) L
e intoxicacgao) brigada de incéndio
()
= ] . ]
‘32 ) Risco aintegridade L .
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
= L patrimonial (danos e .
@ comunicacao o execucdo da tarefa
& incéndios)
S
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para L
. . . Informar sobre arealizagdo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo periédica das linhas,
Vazamentos ) B
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencao
c
Q
'g Incbmodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagao
ambiental
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Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das L
o . produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ] o
Incompativeis N&o utilizar mesma linha com produtos
% gue possam gerar risco ao processo
S
©
>
0

Quantidade transferida
diferente da
estabelecida pelo

cliente

Descumprimento da

legislacéo

Cobrancga de frete
morto ou adicional de
frete

Procedimento operacional;

Instrumentos de medicao calibrados e

aferidos

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Alcoois Graxos, Tensoativos Anidnicos e Cations Oleos

Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Perdxidos, Cloratos) e Bases Fortes,

Acidos fortes, Metais Alcalinos e Nitratos

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;

Informacdes para Movimentagdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentagéo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ULTRAFILM 260 LV

Nome Comercial: ULTRAFILM 260 LV

Mneménico:

Sindnimos: Eter fenil gliclico; Eter fenilico do monoetilenoglicol; 2-fendxietanol.
N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: 3082

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacdo Fiscal: 34.02.90.31

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,11 g/cm3 a 20 °C
Fator de correcao: 0,00140 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 261,61 °C
Ponto de Congelamento: -10 °C
Pressao de Vapor: Nado Aplicavel
pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 28 cP

Ponto de Fulgor: 132 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscépico: SIM. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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ULTRANEX NP 95
Item Testado Método Especificagcéo
Agua % (1) MA-875 0,5 NAX
Acidez, acido acético (ppm) (2) MA-638 500 MAX
Cor Pt-Co (3) MA-881 100 MAX
Limpidez (4) MA-747 LIMPIDO
Material em suspenséo (5) MA-222 SUBSTANCIALMENTE LIVRE
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | 269ndo f Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) — of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X X X X X
4 X X X
5 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacéo de linhas para operacéo com navios: Fazer liberagdo com emisséo de certificado interno pela equipe

TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgdo e inspecéo de equipamentos, e inspecao realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovagao, realizar procedimento padréo.
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Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizac&o da inspecdo do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacéo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagéo da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequac¢do da linha com detergente neutro e 4gua em
abundéncia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.
Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Valvula de 8° iEntrad% e Saida)

42 cm | . = PN e

/

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem
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7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucao
L Risco a integridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) . .
il pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
termina
e intoxicagao) brigada de incéndio
()
-c . N .
‘2 ] Risco aintegridade o .
) Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
o3 L patrimonial (danos e ~
@ comunicacéao o execucao da tarefa
& incéndios)
g
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para ) .
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo peridédica das linhas,
Vazamentos ) 5
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéao
IS
0
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ) o
incompativeis ~ - .
N&o utilizar mesma linha com produtos
() .
g gue possam gerar risco ao processo
o
©
>
(o .
Descumprimento da
Quantidade transferida . ~ . . ]
legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
. Cobranca de frete Instrumentos de medic¢do calibrados e
estabelecida pelo
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete
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8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Alcoois Graxos, Tensoativos Anidnicos e Cations Oleos
Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Perdxidos, Cloratos)

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentag&o de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);
Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informacgdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentacédo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: ULTRAFLUID D3 PLUS
Nome Comercial: ULTRAFLUID D3 PLUS
Mneménico:

Sinénimos:

N° da ONU: N&o aplicavel

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacédo Fiscal: 32.09.10.20

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,048 g/cm3 a 20 °C

Fator de correcao: 0,00088 p/ °C

Ponto de Ebulicdo: 230 °C

Ponto de Congelamento: Nao Disponivel
Pressao de Vapor: Nado Aplicavel

pH: 10

Viscosidade: 0,58 cP

Ponto de Fulgor: 110 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: SIM.
Higroscépico: SIM. Inflaméavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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Item Testado Método Especificagcéo
pH, 25 °C (1) ABNT-NBR_09292 70-115
Ponto de ebulicdo °C (2) ABNT-NBR_09292 250 MIN
Viscosidade, -40 °C (3) ABNT-NBR_09292 1200 MAX
Viscosidade, 100 °C (4) ABNT-NBR_09292 1,5 MIN
Agua %p (5) MA-779 0,15 MAX
Cor Pt-Co (6) ABNT-NBR_05769 400 MAX
Ponto de ebuligdo, tmido (°C) (7) MA-857 140 MIN
Densidade 20/20 °C (8) MA-866 1,03-1,05
Vessel Shore Outbound
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
Tanks Prior Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X X X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X
8 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar
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6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operacédo com navios: Fazer liberagdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacdo e inspecao de equipamentos, e inspecéo realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apés aprovagéo, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emissdo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequac¢éo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagcao da andlise de
especificagbes do produto, com emisséo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequac¢do da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com

equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.

Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem

Vilvula de 8% [Entradé e Saida)

[

iE

e o

/

42 cm l

$

Walvula de Fundo &% (Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
L Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no ) . .
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da
terminal _ ) ) ) )
e intoxicacgao) brigada de incéndio
[}
= ] . ]
2 ) Risco aintegridade - )
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
o L patrimonial (danos e .
@ comunicagéao o execucéo da tarefa
& incéndios)
g
>
(o]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para )
. . . Informar sobre arealizagdo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
o & Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecéo periddica das linhas,
D Qo Vazamentos )
= g danos afauna e aflora tanques e bacias de contencéo
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Incobmodo/desconforto

. , risco a salde, . )
Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
contaminacéo

ambiental

Realizar lavagem completa na linha e no

. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por

Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagbes

incompativeis . . .
P N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicao calibrados e
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Alcoois Graxos, Tensoativos Anidnicos e Catiéns Oleos
Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos), Bases Fortes e

Acidos Fortes
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos

especificos para a sua adequada movimentagéo e estocagem.
2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO
Substancia: ULTRANEX NP 95

Nome Comercial: ULTRANEX NP 95

Mnem©onico:

Sinénimos: Nonilfenol etoxilado 9,5 EO; 4-Nonilfenol ramificado
polietitilenoglicol éter; polietilenoglicol, mono(p-nonilfenil) éter, ramificado;
4-Nonilfenol, ramificado, etoxilado; poli(oxi-1,2-etanediil)

N° da ONU: Nao Aplicavel

N° de Risco: 90

Classe: 3082

Subclasse: Nao aplicavel.

Classificacao Fiscal: 34.02.90.31

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 1,060 g/cm? a 20 °C
Fator de correcéo: 0,00080 p/ °C
Ponto de Ebulicdo: 230 °C

Ponto de Congelamento: 5 °C
Presséo de Vapor: N&o Aplicavel
pH:5-7,5

Viscosidade: 230 — 270 cP
Ponto de Fulgor: 265 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor téxico: SIM.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: NAO.
Corrosivo: NAO. Explosivo: NAO.

Se oxida: SIM. Combustive I: SIM.
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CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:
Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel
Inibidor: Nao aplicavel Concentragao do Inibidor: Nao aplicavel
ULTRANEX NP 95
Item Testado Método Especificacdo
Cor Pt-Co (1) ABNT-NBR 05769 50 MAX
Acidez, mgKOH/g (2) MA-638 1,0 MAX
Aparéncia. 25 °C (3) MA-742 LIQUIDO LIMPIDO
Ponte de Névoa 1% p/p (4) MA-778 51 -58
Hidroxila mg KOH/g (5) MA-525 87,0-95,0
pH 1% p/p, 25° C (6) MA-729 50-7,
Agua %p (7) MA-875 03 MAX
Outbound
Vessel _ Shore ) )
Shore Tank ] Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
. Tanks Prior . _ Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X X X X X
4 X X X
5 X X X
6 X X X
7 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar
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6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.
Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: N&o

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para operacédo com navios: Fazer liberagdo com emissao de certificado interno pela equipe
TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgédo e inspecao de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovagéo, realizar procedimento padrao.

Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengdo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacdo devera ser realizada uma adequacéo da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberacdo da linha, j& com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagcao da andlise de
especificagbes do produto, com emissdo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequac¢do da linha com detergente neutro e 4gua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecéo visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.
Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.
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Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados ha imagem.

Valvula de 87 [Entradé e Saida)

L == A

e

42 cm | I~

$

Valvula de Fundo &% (Drenagem)

7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucéo
) Risco aintegridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no _ ) _
) pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientagcdes da
terminal _ ) ) ) )
e intoxicacgao) brigada de incéndio
[}
= ] . ]
2 ) Risco aintegridade - )
n Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
o3 L patrimonial (danos e .
« comunicagao L execucdo da tarefa
e incéndios)
E
>
(o]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para )
. o Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate a emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
o & Contaminacéo hidrica, | Realizar inspecédo periddica das linhas,
D Qo Vazamentos )
= g danos afauna e aflora tanques e bacias de contencéo
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Incobmodo/desconforto

. , risco a salde, . )
Emanacé&o de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
contaminacéo

ambiental

Realizar lavagem completa na linha e no

. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por

Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagbes

incompativeis . . .
P N&o utilizar mesma linha com produtos

que possam gerar risco ao processo

Qualidade

Descumprimento da
Quantidade transferida

legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
estabelecida pelo Cobranca de frete Instrumentos de medicao calibrados e
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete

8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Alcoois Graxos, Tensoativos Anibnicos e Cations Oleos
Produto Incompativeis de Gltima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Peroxidos, Cloratos), Bases Fortes e

Acidos Fortes
Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagdo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide
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1. OBJETIVO

Este procedimento tem o objetivo de fornecer informagdes técnicas do produto, suas propriedades e requisitos
especificos para a sua adequada movimentagéo e estocagem.

2. IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Substancia: Etanoato de propila

Nome Comercial: Ultrasolve M 2200

Mneménico:

Sinbnimos: Etanoato de propila; 1-acetoxipropano.
N° da ONU: 1276

N° de Risco: Nao aplicivel

Classe: Nao aplicavel
Subclasse: Nao aplicavel.
Classificacdo Fiscal: 84.43.99.29

3. PROPRIEDADES DO PRODUTO

Densidade: 0,89 g/cm3 a 20 °C

Fator de correcao: 0,00109 p/ °C

Ponto de Ebulicdo: 101 °C

Ponto de Congelamento: Nao Disponivel
Pressao de Vapor: Nao Aplicavel

pH: Nao Aplicavel

Viscosidade: 0,58 cP

Ponto de Fulgor: 18 °C

4. ESPECIFICACAO DO PRODUTO

Polimerizavel: NAO. Emana vapor toxico: NAO.
Higroscopico: SIM. Inflamavel: SIM.
Corrosivo: NAO. Explosivo: SIM.

Se oxida: SIM. Combustive |: SIM.

CASO O PRODUTO SEJA POLIMERIZAVEL:

Temperatura Ideal: N&o aplicavel Temperatura Critica: Nao aplicavel

Inibidor: Nao aplicavel Concentragdo do Inibidor: N&o aplicavel
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ULTRASOLVE M 2200

Item Testado Método Especificagcéo

Ester, % (1) MA-1439 99,5 MIN

Agua, %p (2) MA-779 0,10 MAX
Acidez, com Acido Acético, ppm (3) MA-638 100 MAX
Cor Pt-Co, temperatura ambiente (4) ABTN-NBR 05769 15 MAX

Aparéncia, temperatura ambiente (5) MA-742 LIQUIDO LIMPIDO
Material em Suspenséo (6) MA-222 SUBSTANCIALMENTE LI
Outbound
Vessel . Shore ) )
Shore Tank ) Barge/Ship | End of Screening Weekly Analysis
) Tanks Prior ) ) Tank
Prior Manifold | shoreline _ (Land) - of shore tanks
To Hookup Receiver
Tank trucks
1 X X X
2 X X X
3 X X X
4 X X X X X X X
5 X X X
6 X X X

5. EQUIPAMENTOS RECOMENDADOS

Tanque: Tanque de aco inox 304 ou 316 L, Aco-carbono

Bomba: Bomba centrifuga.

Linhas: Linhas em aco inox.

Mangote: Mangotes em aco inox, Teflon e Polipropileno.

Juntas: Teadit, teflon ou similar

6. REQUISITOS ESPECIFICOS DE MANUSEIO DO PRODUTO

Purga do tanque com N2 antes da armazenagem: Sim.

Manter colchdo de N2 (blanketing) durante a estocagem: Sim.

Sopragem de linhas: Sim.

Liberacao de linhas para opera¢@o com navios: Fazer liberagcdo com emisséo de certificado interno pela equipe

TCO, conforme DOC-147 (B) Aprovacgdo e inspecdo de equipamentos, e inspec¢do realizada pela inspetora e

equipe TCO, conforme DOC-017, apds aprovagéo, realizar procedimento padrao.
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Amostragem durante recebimento de navio: Realizar coletas na Pump stack depois manifold terra, ponta de
linha (casa de manobra), linha de pé de tanque (coletor) e primeiro pé (apenas para tanques vazios ou conforme
solicitagdo do cliente), em caso de remonte analisar dentro dos parametros do cliente, com retengéo de amostra

ao terminal.

Carga da 12 Carreta: Realizacdo da inspe¢do do caminh&o vazio pela inspetora, com emisséo de laudo para
permitir o carregamento do produto, durante essa operacao devera ser realizada uma adequacao da linha para
garantir que a mesma esta, limpa, seca e sem odor, s6 entdo fazer a drenagem do material para IBC para
especificacéo e liberagéo da linha, ja com o caminhdo carregado, coletar amostra como previsto pela IT-OP-

004 Transferéncia e Amostragem de Produtos.

Descarga de Carretas: O procedimento se inicia com a coleta da amostra na carreta e realizagcdo da andlise de
especificagbes do produto, com emissédo de laudo do produto analisado, s6 entdo dar inicio ao processo,
realizando coleta de amostra, no recalque da bomba, na linha (antes da casa de manobras) e no pé do tanque,

s6 entdo com o final do descarregamento, coletar a amostra final no tanque.

Limpeza de Tanques e Linhas: realizar limpeza e adequacdo da linha com detergente neutro e agua em
abundancia, pigagem da linha com espuma, inspecao visual do pig e da linha para verificagdo de umidade com
equipamento termo hidrémetro, purgar com N2, controle de P.O. (Ponto de Orvalho), visual e controle de odor.
Outros requisitos especificos: Em tanques é recomendavel manter atmosfera de gas inerte, evitar contato com

produtos oxidantes (Peréxidos, acidos, Diesel), utilizar sempre que possivel equipamentos cativos.

Valvula de 87 [Entrad% e Saida)

42 cm | . = P v

/

Walvula de Fundo 6" (Drenagem)

Realizar contato com o cliente quando nivel do tanque for inferior aos 42cm mostrados na imagem
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7. ANALISE DE RISCOS DE SSMAQ

Aspecto Risco Precaucao
L Risco a integridade No caso de emergéncia no terminal,
Emergéncia no . ) . .
il pessoal (queimaduras | parar atarefa e seguir as orientacdes da
termina
e intoxicagao) brigada de incéndio
()
-c . N .
‘2 ] Risco aintegridade o .
) Falta de meio de ) ) Utilizacdo de EPI ‘s necessarios para
o3 L patrimonial (danos e ~
@ comunicacéao o execucao da tarefa
& incéndios)
g
>
(@]
s Falta de resposta de
Falta de meio de emergéncia para ) .
. o . Informar sobre a realizagéo da tarefa
combate & emergéncia | lesdes / machucados /
mal subito
Contaminacdo hidrica, | Realizar inspecdo peridédica das linhas,
Vazamentos ) 5
o danos afaunae aflora tanques e bacias de contencéao
IS
0
g Incémodo/desconforto
< . N ,
o . , risco a saude, o )
© Emanacéo de vapor ) . Utilizar EPI ‘s apropriados
= contaminagéao
ambiental
Realizar lavagem completa nalinha e no
. ~ tanque envolvido no processo.
Contaminagao por
Produto fora das o
o produtos Coleta de amostras periodicamente
especificagdes ) o
incompativeis ~ - .
N&o utilizar mesma linha com produtos
() .
g gue possam gerar risco ao processo
o
©
>
(o .
Descumprimento da
Quantidade transferida . ~ . . ]
legislacéo Procedimento operacional;
diferente da
. Cobranca de frete Instrumentos de medic¢do calibrados e
estabelecida pelo
. morto ou adicional de aferidos
cliente
frete
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8. COMPATIBILIDADE QUIMICA

Produtos Compativeis de Gltima carga: Alcoois Graxos, Tensoativos Anidnicos e Cations Oleos
Produto Incompativeis de Ultima carga: Agentes oxidantes fortes (Acidos, Perdxidos, Cloratos), Bases, Materiais
combustiveis e Agentes redutores

Compativel com equipamentos de Viton, Buna, Teflon, Polietileno, Polipropileno, Silicone, Poliuretano

9. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

FISPQ, Marpol 73/78; Chris Code; Tank Cleaning Guide; International Maritime Organization (IMO); Chemserve;
Informacdes para Movimentagéo de Produtos (IMP); National Oceanic and Atmospheric Administration (NOAA);

Tabela AkzoNobel International — Chemical Resistance Guide




